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Adjust the cutting depth to the thickness of the workpiece. Less
than a full tooth of the blade teeth should be visible below the
workpiece.

Passen Sie die Schnitttiefe an die Dicke des Werkstiicks an.
Es sollte weniger als eine volle Zahnhohe unter dem Werkstiick
sichtbar sein.

Adapter la profondeur de coupe a I'épaisseur de la piéce. Moins
d’'une dent compléte devrait apparaitre sous la piéce.

Adattare la profondita di taglio allo spessore del pezzo in
lavorazione. Nella parte inferiore del pezzo in lavorazione
dovrebbe essere visibile meno della completa altezza del dente.

Adaptar la profundidad de corte al grosor de la pieza de trabajo.
La hoja de sierra no debera sobresalir més de un diente de la
pieza de trabajo.

Adaptar a profundidade de corte & espessura da pega a ser
trabalhada. Deveria estar visivel por aproximadamente menos do
que uma altura de dente abaixo da pega a ser trabalhada.

Pas de zaagdiepte aan de dikte van het werkstuk aan. Er
dient minder dan een volledige tandhoogte onder het werkstuk
zichtbaar te zijn.

Tilpas skeeredybden efter arbejdsemnets tykkelse. Der ma
maksimalt veere en hel tandhgjde synlig under emnet.

Tilpass skjeeredybden til tykkelsen pa arbeidsstykket. Det skal
vaere mindre enn en full tannhgyde synlig under arbeidsstykket.

Anpassa sagdjupet il arbetsstyckets tjocklek. Den synliga delen

av en tand under arbetsstycket maste vara mindre an en hel tand.

Aseta leikkaussyvyys tyokappaleen paksuuden mukaan.
Tybkappaleen alla tulisi teréa nakya korkeintaan taysi
hammaskorkeus.

MpooappdaTe 1o Babog koG aTo KOG TOU UTIO KaTepyaaia
Tepayiou. Karw To uté katepyaaia Tepdyio TPETEI va gaivetal
Aiy61epo atmd éva 0AGKANpo GOVTI TOU TTPIOVGDITKOU.

Kesme derinligini is parcasinin kalinligina gére ayarlayin. Is
parcas! altinda tam dis uzunlugunun daha azi gériinmelidir.

Prizpusobte hloubku fezu tloustce obrobku. Pod obrobkem by
méla byt viditelnd méné nez celé vyska zubu.

Hrabku rezu prispdsobte hribke obrobka. Pod obrobkom by malo
byt vidiet menej pilového listu ako pInd vysku zuba pily.
Glebokos¢ cigcia nalezy dopasowaé do grubosci obrabianego
przedmiotu. Powinno by¢ widoczne mniej jak petna wysokosé
zebow pod obrabianym przedmioten.

A vagasi mélységet a munkadarab vastagsaganak megfelelden
kell megvalasztani. A fiirészlapbdl a munkadarab alatt kevesebb
mind egy teljes fogmagassagnyinak kell kilatszania.

Prosimo, da globino reza prilagodite debelini obdelovanca. Znasa
naj manj kot viSina zoba, ki je vidna pod obdelovancem.

Prilagodite dubinu rezanja debljini izratka. Ispod izratka treba biti
vidljiv manje od jedan puni zub.

lzvlieties zaigdanas dziiumu, kas atbilst zaicjama priekdmeta
biezumam. Zai¢danas dziiumam jabit tik lielam, lai zem zaigjama
priekdmeta redzamés asmens daias augstums bltu mazéks par
asmens zobu augstumu.

Pjovimo gyla tinkamai nustatykite pagal ruodinio stora. Ruodinio
apagioje turi matytis diek tiek mapiau, nei per visa pjiklo danties
aukdtd, idlindusi disko dalis.

Kohandage I6ikestigavus tooriku paksusega. Saeketas vdib
tooriku alt vahem kui Ghe taishamba vérra vélja ulatuda.

YcraHaBnuBaiite rnybuHy pesa B COOTBETCTBUM C TOMLLUMHON
petanu. o AeTanbio NUMbHOE NONOTHO He JOMKHO
BbICOBbIBATLCS Bonee Yem Ha oauH 3y6.

BuHaru HactpoiiaitTe 4bnboumnHaTa Ha psidaHe cbobpasHo
nebenvHaTa Ha cTeHaTa Ha 06paboTeaHus aetaiin. OT
obpaTHaTa cTpaHa Ha AeTaiina auckbT Tpsbea Aa ce noaasa Ha
pa3cTosiHMe, Mo-Marnko OT eHa BUCOYMHa Ha 3bba.

Adaptati adancimea de taiere la grosimea piesei de lucru.
Sub piesa de lucru ar trebui sa se vada mai putin de indltimea
intreaga a unui dinte.

MpunarogeTe ja AnabounHaTa Ha 3acekoT BO 3aBUCHOCT Of
rycTuHaTa Ha 0bpaboTyBaHoTo napye. HelwTto nomarnky of Len
3abeL| og ceunnoto Tpeba aa Guae BuanMB nog paboTHOTO
napue.
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TECHNICAL DATA MCS 66
Metal saw
Production code 440616 01...
...000001-999999
Rated input 1800 W
No-load speed 4000 min !
Saw blade dia. x hole dia 203x 15,87 mm
Maximum cutting capacity
Steel plate 6mm
Angle sections 50x50x 6 mm
Metal pipe 066 mm
Sections max. 66 mm
Weight according EPTA-Procedure 01/2003 6,4kg
Noise/Vibration Information
Measured values determined according to EN 60745. Typically, the A-weighted noise levels of the tool are:
Sound pressure level (K=3dB(A)) 91,5dB (A)
Sound power level (K=3dB(A)) 102,5dB (A)
Wear ear protectors!
Total vibration values (vector sum in the three axes) determined according to EN 60745.
Vibration emission value a, 3,6 m/s?
Uncertainty K= 1,5m/s?
WARNING

The vibration emission level given in this information sheet has been measured in accordance with a standardised test given in EN 60745
and may be used to compare one tool with another. It may be used for a preliminary assessment of exposure.

The declared vibration emission level represents the main applications of the tool. However if the tool is used for different applications,
with different accessories or poorly maintained, the vibration emission may differ. This may significantly increase the exposure level over

the total working period.

An estimation of the level of exposure to vibration should also take into account the times when the tool is switched off or when it is run-
ning but not actually doing the job. This may significantly reduce the exposure level over the total working period.

Identify additional safety measures to protect the operator from the effects of vibration such as: maintain the tool and the accessories,

keep the hands warm, organisation of work patterns.

A WARNING! Read all safety warnings and all
instructions, including those given in the accompanying
brochure. Failure to follow the warnings and instructions may
result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

SAFETY INSTRUCTIONS

Cutting procedures

DANGER: Keep hands away from cutting area and the
blade. Keep your second hand on auxiliary handle, or motor
housing. Ifboth hands are holding the saw, they cannot be cut
by the blade.

Do not reach underneath the workpiece. The guard cannot
protect you from the blade below the workpiece.

Adjust the cutting depth to the thickness of the workpiece.
Less than a full tooth of the blade teeth should be visible below the
workpiece.

Never hold piece being cut in your hands or across your leg.
Secure the workpiece to a stable platform. It is important

to support the work properly to minimize body exposure, blade
binding, or loss of control.

Hold the power tool by insulated gripping surfaces only,
when performing an operation where the cutting tool may
contact hidden wiring or its own cord. Contact witha , live”
wire will also make exposed metal parts of the power tool , live”
and could give the operator an electric shock.

When ripping, always use a rip fence or straight edge
guide. This improves the accuracy of cut and reduces the chance
of blade binding.

Always use blades with correct size and shape (diamond
versus round) of arbour holes. Blades that do not match the
mounting hardware of the saw will run eccentrically, causing loss
of control.

Never use damaged or incorrect blade washers or bolt. The
blade washers and bolt were specially designed for your saw, for
optimum performance and safety of operation.

Kickback causes and related warnings

—kickback is a sudden reaction to a pinched, bound or misaligned
saw blade, causing an uncontrolled saw to lift up and out of the
workpiece toward the operator;

—when the blade is pinched or bound tightly by the kerf closing
down, the blade stalls and the motor reaction drives the unit
rapidly back toward the operator;
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—ifthe blade becomes twisted or misaligned in the cut, the teeth
at the back edge of the blade can dig into the top surface of the
wood causing the blade to climb out of the kerf and jump back
toward the operator.

Kickback is the result of saw misuse and/or incorrect operating
procedures or conditions and can be avoided by taking proper
precautions as given below.

Maintain a firm grip with both hands on the saw and posi-
tion your arms to resist kickback forces. Position your body
to eitherside of the blade, but not in line with the blade.
Kickback could cause the saw to jump backwards, but kickback
forces can be controlled by the operator, if proper precautions are
taken.

When blade is binding, or when interrupting a cut for any
reason, release the trigger and hold the saw motionless

in the material until the blade comes to a complete stop.
Never attempt to remove the saw from the work or pull the
saw backward while the blade is in motion or kickback may
occur. Investigate and take corrective actions to eliminate the
cause of blade binding.

When restarting a saw in the workpiece, centre the saw
blade in the kerf and check that saw teeth are not engaged
into the material. If saw blade is binding, it may walk up or
kickback from the workpiece as the saw is restarted.

Support large panels to minimise the risk of blade pinching
and kickback. Large panels tend to sag under their own weight.
Supports must be placed under the panel on both sides, near the
line of cut and near the edge of the panel.

Do not use dull or damaged blades. Unsharpened or improper-
ly set blades produce narrow kerf causing excessive friction, blade
binding and kickback.

Blade depth and bevel adjusting locking levers must be
tight and secure before making cut. If blade adjustment shifts
while cutting, it may cause binding and kickback.

Use extra caution when sawing into existing walls or other
blind areas. The protruding blade may cut objects that can cause
kickback.

Lower guard function

Check lower guard for proper closing before each use. Do
not operate the saw if lower guard does not move freely
and close instantly. Never clamp or tie the lower guard into
the open position. Ifsaw is accidentally dropped, lower guard
may be bent. Raise the lower guard with the retracting handle and
make sure it moves freely and does not touch the blade or any other
part, in all angles and depths of cut.

Check the operation of the lower guard spring. If the guard
and the spring are not operating properly, they must be
serviced before use. Lower guard may operate sluggishly due to
damaged parts, gummy deposits, or a build-up of debris.

Lower guard may be retracted manually only for special
cuts such as ,plunge cuts” and ,compound cuts”. Raise
lower guard by retracting handle and as soon as blade enters the
material, the lower guard must be released. For all other sawing,
the lower guard should operate automatically.

Always observe that the lower guard is covering the blade
before placing saw down on bench or floor. An unprotected,
coasting blade will cause the saw to walk backwards, cutting
whatever is in its path. Be aware of the time it takes for the blade to
stop after switch is released.

Wear ear protectors. Exposure to noise can cause hearing loss.

Always wear goggles when using the machine. It is recommended
to wear gloves, sturdy non slipping shoes and apron.

The dust produced when using this tool may be harmful to health.
Do not inhale the dust. Use a dust absorption system and wear a
suitable dust protection mask. Remove deposited dust thoroughly,
e.g. with a vacuum cleaner.

Appliances used at many different locations including open air
should be connected via a residual current device (Fl, RCD, PRCD) of
30mA or less.

Before doing any work on the machine, pull the plug out of the
socket.

Only plug-in when machine is switched off.

Do not use saw blades not corresponding to the key data given in
these instructions for use.

Keep mains lead clear from working range of the machine. Always
lead the cable away behind you.

Before use check machine, cable, and plug for any damages or
material fatigue. Repairs should only be carried out by authorised
Service Agents.

Do not fix the on/off switch in the ,on” position when using the saw
hand-held.

Please do not use abrasion disks in this machine!

Adapt the feed speed to avoid overheating the blade tips.

SPECIFIED CONDITIONS OF USE

The Metal Saw may be used to cut lenghtways and mitre a variety
of metals, such as metal profiles (UniStrut), pipes, metal studs,
channels, aluminium profiles, metal sheets, etc.

Do not use this product in any other way as stated for normal use.
MAINS CONNECTION

@ Connect only to single-phase AC current and only to the
system voltage indicated on the rating plate. It is also possible
to connect to sockets without an earthing contact as the design
conforms to safety class Il.

EC-DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that the product described
under “Technical Data” fulfills all the relevant regulations and the
directives 2011/65/EU (RoHS), 2004/108/ EC, 2006/42/EC and the
following harmonized standards have been used:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009

EN 61000-3-11:2000
c € Rainer Kumpf

" Director Product Development
Winnenden, 2013-01-24 Authorized to compile the technical file

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10
D-71364 Winnenden
Germany
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MAINTENANCE

Be sure to disconnect the tool from the power supply before
attaching or removing the saw blade.

Clean only with dry cloth. Certain cleaning agents and solvents are
harmful to plastics and other insulated parts. Keep the apparatus
handle clean, dry and free of oil or grease.

The ventilation slots of the machine must be kept clear at all times.

Use only Milwaukee accessories and Milwaukee spare parts. Should
components need to be replaced which have not been described,
please contact one of our Milwaukee service agents (see our list of
guarantee/service addresses).

If needed, an exploded view of the tool can be ordered. Please state
the Article No. as well as the machine type printed on the label

and order the drawing at your local service agents or directly at:
Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, D-71364 Win-
nenden, Germany.

SYMBOLS

Please read the instructions carefully before starting the
machine.

CAUTION! WARNING! DANGER!

SIEI®

Always wear goggles when using the machine.

Always disconnect the plug from the socket before
carrying out any work on the machine.

o
’
¥

Accessory - Not included in standard equipment,
available as an accessory.

Do not dispose of electric tools together with household
waste material! In observance of European Directive
2002/96/EC on waste electrical and electronic equipment
and its implementation in accordance with national

law, electric tools that have reached the end of their

life must be collected separately and returned to an
environmentally compatible recycling facility.

=4 8

(lass Il construction, tool in which protection against

D electric shock does not rely on basic insulation only, but
in which additional safety precautions, such as double

insulation or reinforced insulation, are provided.
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TECHNISCHE DATEN MCS 66
Metallsdge
Produktionsnummer 44061601...
...000001-999999
Nennaufnahmeleistung 1800 W
Leerlaufdrehzahl 4000 min '
Sdgeblatt-o x Bohrungs-o 203x 15,87 mm
max. Schnittleistung
in Stahl 6mm
Winkeleisen 50x50x 6 mm
Metallrohre 066 mm
Profile max. 66 mm
Gewicht nach EPTA-Prozedur 01/2003 6,4kg
Gerausch/Vibrationsinformation
Messwerte ermittelt entsprechend EN 60745. Der A-bewertete Gerduschpegel des Gerates betragt typischerweise:
Schalldruckpegel (K=3dB(A)) 91,5dB (A)
Schallleistungspegel (K=3dB(A)) 102,5dB (A)
Gehorschutz tragen!
Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745.
Schwingungsemissionswert a, 3,6 m/s?
Unsicherheit K= 1,5m/s?
WARNUNG

Der in diesen Anweisungen angegebene Schwingungspegel ist entsprechend einem in EN 60745 genormten Messverfahren gemessen
worden und kann fiir den Vergleich von Elektrowerkzeugen miteinander verwendet werden. Er eignet sich auch fiir eine vorlaufige

Einschdtzung der Schwingungsbelastung.

Der angegebene Schwingungspegel reprasentiert die hauptséchlichen Anwendungen des Elektrowerkzeugs. Wenn allerdings das
Elektrowerkzeug fiir andere Anwendungen, mit abweichenden Einsatzwerkzeugen oder ungeniigender Wartung eingesetzt wird, kann
der Schwingungspegel abweichen. Dies kann die Schwingungsbelastung iiber den gesamten Arbeitszeitraum deutlich erhohen.

Fiir eine genaue Abschatzung der Schwingungsbelastung sollten auch die Zeiten beriicksichtigt werden, in denen das Gerdt abgeschaltet
ist oder zwar lauft, aber nicht tatséchlich im Einsatz ist. Dies kann die Schwingungsbelastung iiber den gesamten Arbeitszeitraum

deutlich reduzieren.

Legen Sie zusatzliche Sicherheitsmanahmen zum Schutz des Bedieners vor der Wirkung von Schwingungen fest wie zum Beispiel:
Wartung von Elektrowerkzeug und Einsatzwerkzeugen, Warmhalten der Hande, Organisation der Arbeitsablaufe.

A WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen, auch die in der beiliegenden Broschiire.
Versaumnisse bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und
Anweisungen kdnnen elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen
fiir die Zukunft auf.

SPEZIELLE SICHERHEITSHINWEISE

Sageverfahren

Gefahr: Kommen Sie mit lhren Handen nicht in den
Sagebereich und an das Sageblatt. Halten Sie mit Ihrer
zweiten Hand den Zusatzgriff oder das Motorgehause. Wenn
beide Hande die Kreissage halten, kann das Sageblatt diese nicht
verletzen.

Greifen Sie nicht unter das Werkstiick. Die Schutzhaube kann
Sie unter dem Werkstiick nicht vor dem Sageblatt schiitzen.
Passen Sie die Schnitttiefe an die Dicke des Werkstiicks an.
Es sollte weniger als eine volle Zahnhghe unter dem Werkstiick
sichtbar sein.

Halten Sie das zu sagende Werkstiick niemals in der Hand
oder iiber dem Bein fest. Sichern Sie das Werkstiick an einer
stabilen Unterlage. Es ist wichtig, das Werkstiick gut zu befesti-
gen, um die Gefahr von Korperkontakt, Klemmen des Sageblattes
oder Verlust der Kontrolle zu minimieren.

Fassen Sie das Elektrowerkzeug nur an denisolierten
Griffflichen an, wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei denen
das Einsatzwerkzeug verborgene Stromleitungen oder das
eigene Netzkabel treffen kann. Kontakt mit einer spannungs-
fiihrenden Leitung setzt auch Metallteile des Elektrowerkzeuges
unter Spannung und fiihrt zu einem elektrischen Schlag.
Verwenden Sie beim Langsschneiden immer einen
Anschlag oder eine gerade Kantenfiihrung. Dies verbessert
die Schnittgenauigkeit und verringert die Mdglichkeit, dass das
Sageblatt klemmt.

Verwenden Sie immer Sdgeblatter in der richtigen GroBe
und mit passender Aufnahmebohrung (z.B. sternférmig
oder rund). Sdgeblatter, die nicht zu den Montageteilen der Sage
passen, laufen unrund und fiihren zum Verlust der Kontrolle.
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Verwenden Sie niemals beschadigte oder falsche
Sageblatt-Unterlegscheiben oder -schrauben. Die Sdgeblatt-
Unterlegscheiben und -schrauben wurden speziell fiir Ihre Sage
konstruiert, fiir optimale Leistung und Betriebssicherheit.

Ursachen und Vermeidung eines Riickschlags:

—ein Riickschlag ist die pl6tzliche Reaktion infolge eines hakenden,
klemmenden oder falsch ausgerichteten Sdgeblattes, die dazu
fiihrt, dass eine unkontrollierte Sage abhebt und sich aus dem
Werkstiick heraus in Richtung der Bedienperson bewegt;

—wenn sich das Sageblatt in dem sich schlieBenden Sagespalt
verhakt oder verklemmt, blockiert es, und die Motorkraft schlégt
das Gerét in Richtung der Bedienperson zuriick;

— wird das Sageblatt im Sdgeschnitt verdreht oder falsch ausge-
richtet, konnen sich die Zahne der hinteren Sageblattkante in der
Oberfléche des Werkstiicks verhaken, wodurch sich das Sageblatt
aus dem Sdgespalt herausbewegt und die Sége in Richtung der
Bedienperson zuriickspringt.r.

Ein Riickschlag ist die Folge eines falschen oder fehlerhaften Ge-
brauchs der Sage. Er kann durch geeignete VorsichtsmaBnahmen,
wie nachfolgend beschrieben, verhindert werden.

Halten Sie die Sdge mit beiden Handen fest und bringen Sie
lhre Arme in eine Stellung, in der Sie den Riickschlagkraf-
ten standhalten konnen. Halten Sie sichimmer seitlich des
Sageblattes, nie das Sageblatt in eine Linie mit lhrem Kor-
per bringen. Bei einem Riickschlag kann die Kreissdge riickwarts
springen, jedoch kann die Bedienperson die Riickschlagkréfte
beherrschen, wenn geeignete MaBnahmen getroffen wurden.

Falls das Sdgeblatt verklemmt oder Sie die Arbeit unter-
brechen, schalten Sie die Sage aus und halten Sie sie im
Werkstoff ruhig, bis das Sageblatt zum Stillstand gekom-
men ist. Versuchen Sie nie, die Sdge aus dem Werkstiick

zu entfernen oder sie riickwarts zu ziehen, solange das
Sageblatt sich bewegt, sonst kann ein Riickschlag erfolgen.
Ermitteln und beheben Sie die Ursache fiir das Verklemmen des
Sdgeblattes.

Wenn Sie eine Sige, die im Werkstiick steckt, wieder
starten wollen, zentrieren Sie das Sageblatt im Sagespalt
und iiberpriifen Sie, ob die Sdgezahne nicht im Werkstiick
verhakt sind. Klemmt das Sageblatt, kann es sich aus dem
Werkstiick heraus bewegen oder einen Riickschlag verursachen,
wenn die Sdge erneut gestartet wird.

Stiitzen Sie groBRe Platten ab, um das Risiko eines Riick-
schlags durch ein klemmendes Sageblatt zu vermindern.
GroBe Platten kdnnen sich unter ihrem Eigengewicht durchbiegen.
Platten miissen auf beiden Seiten abgestiitz werden, sowohl in
Nahe des Sagespalts als auch an der Kante.

Verwenden Sie keine stumpfen oder beschadigten Sage-
blatter. Sageblatter mit stumpfen oder falsch ausgerichteten
Zahnen verursachen durch einen zu engen Ségespalt eine erhdhte
Reibung, Klemmen des Sageblattes und Riickschlag.

Ziehen Sie vor dem Sadgen die Schnitttiefen- und Schnitt-
winkeleinstellungen fest. Wenn sich wéhrend des Sdgens die
Einstellungen verdndern, kann sich das Ségeblatt verklemmen und
ein Riickschlag auftreten.

Seien Sie besonders vorsichtig bei ,Tauchschnitten” in
bestehende Wande oder andere nicht einsehbare Bereiche.
Das eintauchende Sageblatt kann beim Sagen in verborgene
Objekte blockieren und einen Riickschlag verursachen.

Funktion der unteren Schutzhaube

Uberpriifen Sie vor jeder Benutzung, ob die untere Schutz-
haube einwandfrei schlieBt. Verwenden Sie die Sdge nicht,
wenn die untere Schutzhaube nicht frei beweglich ist und
sich nicht sofort schlieBt. Klemmen oder binden Sie die
untere Schutzhaube niemals in gedffneter Position fest.
Sollte die Sége unbeabsichtigt zu Boden fallen, kann die untere
Schutzhaube verbogen werden. Offnen Sie die Schutzhaube mit
dem Riickziehhebel und stellen Sie sicher, dass sie sich frei bewegt
und bei allen Schnittwinkeln und -tiefen weder Sageblatt noch
andere Teile beriihrt.

Uberpriifen Sie die Funktion der Feder fiir die untere
Schutzhaube. Lassen Sie das Gerat vor dem Gebrauch
warten, wenn untere Schutzhaube und Feder nicht
einwandfrei arbeiten. Beschadigte Teile, klebrige Ablagerungen
oder Anhdufungen von Spanen lassen die untere Schutzhaube
verzogert arbeiten.

Offnen Sie die untere Schutzhaube von Hand nur bei beson-
deren Schnitten, wie ,Tauch - und Winkelschnitten”. Offnen
Sie die untere Schutzhaube mit dem Riickziehhebel und lassen

Sie diesen los, sobald das Sageblatt in das Werkstiick eintaucht.

Bei allen anderen Ségearbeiten muss die untere Schutzhaube
automatisch arbeiten.

Legen Sie die Sage nicht auf der Werkbank oder dem

Boden ab, ohne dass die untere Schutzhaube das Sageblatt
bedeckt. Ein ungeschiitztes, nachlaufendes Sageblatt bewegt die
Sdge entgegen der Schnittrichtung und sagt, was ihm im Weg ist.
Beachten Sie dabei die Nachlaufzeit der Sage.

Tragen Sie Gehorschutz. Die Einwirkung von Lérm kann Gehér-
verlust bewirken.

Beim Arbeiten mit der Maschine stets Schutzbrille tragen. Schutz-
handschuhe, festes und rutschsicheres Schuhwerk und Schiirze
werden empfohlen.

Beim Arbeiten entstehender Staub ist oft gesundheitsschédlich und
sollte nichtin den Kérper gelangen. Staubabsaugung verwenden
und zusatzlich geeignete Staubschutzmaske tragen. Abgelagerten
Staub griindlich entfernen, z.B. Aufsaugen.

Steckdosen in AuBenbereichen miissen mit Fehlerstrom-
Schutzschaltern (FI, RCD, PRCD) ausgeriistet sein. Das verlangt die
Installationsvorschrift fiir Ihre Elektroanlage. Bitte beachten Sie
das bei der Verwendung unseres Gerates.

Vor allen Arbeiten am Gerdt Stecker aus der Steckdose ziehen.
Maschine nur ausgeschaltet an die Steckdose anschlieBen.

Sagebldtter, die nicht den Kenndaten in dieser Gebrauchsanwei-
sung entsprechen, diirfen nicht verwendet werden.

Anschlusskabel stets vom Wirkungsbereich der Maschine fernhal-
ten. Kabel immer nach hinten von der Maschine wegfiihren.

Vor jedem Gebrauch Gerat , Anschlusskabel, Verldngerungskabel
und Stecker auf Beschddigung und Alterung kontrollieren. Beschd-
digte Teile nur von einem Fachmann reparieren lassen.

Ein-/Ausschalter im handgefiihrten Betrieb nicht festklemmen.
Bitte keine Schleifscheiben einsetzen!

Vermeiden Sie durch eine angepasste Vorschubgeschwindigkeit die
Uberhitzung der Ségeblattzéhne.
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BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG SYMBOLE

Die Metallsége ist einsetzbar zum Sagen von geradlinigen
Schnitten in verschiedenen Arten von Metall wie z.B. Metallprofile
(UniStrut), Rohre, Trockenbaustander, Kabelkandle, Aluminiumpro-
file, Bleche, u.a.

Dieses Gerdt darf nur wie angegeben bestimmungsgemaR
verwendet werden.

NETZANSCHLUSS

@ Nur an Einphasen-Wechselstrom und nur an die auf dem
Leistungsschild angegebene Netzspannung anschlieBen. Anschluss
istauch an Steckdosen ohne Schutzkontakt mdglich, da ein Aufbau
der Schutzklasse Il vorliegt.

CE-KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erkldren in alleiniger Verantwortung, dass das unter
Technische Daten” beschriebene Produkt mit alle relevanten Vor-
schriften der Richtline 2011/65/EU (RoHS), 2004/108/EG, 2006/42/
EG und den folgenden harmonisierten normativen Dokumenten
tibereinstimmt:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008
EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009

EN 61000-3-11:2000
c E Rainer Kumpf

Winnenden, 2013-01-24 Bevollrzggc\;?;tpdr?: :jet(thz(;:(el:gﬁnljlﬁxrlagen
zusammenzustellen.

Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-StraBe 10

D-71364 Winnenden

Germany

WARTUNG

Stellen Sie sicher, dass das Werkzeug von der Stromversorgung
getrennt ist, bevor Sie das Sageblatt anbringen oder abnehmen.

Nur mit einem trockenen Tuch reinigen. Manche Reinigungsmittel
beschadigen Kunststoff oder andere isolierte Teile. Das Gerat
sauber und trocken halten, frei von Ol und Fett.

Stets die Liiftungsschlitze der Maschine sauber halten.

Nur Milwaukee Zubehdr und Milwaukee Ersatzteile verwenden.
Bauteile, deren Austausch nicht beschrieben wurde, bei einer
Milwaukee Kundendienststelle auswechseln lassen (Broschiire
Garantie/Kundendienstadressen beachten).

Bei Bedarf kann eine Explosionszeichnung des Gerétes unter
Angabe der Maschinen Type und der sechsstelligen Nummer auf
dem Leistungsschild bei Ihrer Kundendienststelle oder direkt bei
Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, D-71364 Win-
nenden, Germany angefordert werden.

BEIR

o
’
¥
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Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung vor
Inbetriebnahme sorgfaltig durch.

ACHTUNG! WARNUNG! GEFAHR!

Beim Arbeiten mit der Maschine stets Schutzbrille
tragen.

Vor allen Arbeiten an der Maschine Stecker aus der
Steckdose ziehen.

Zubehdr - Im Lieferumfang nicht enthalten, empfohlene
Ergdnzung aus dem Zubehdrprogramm.

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmill!
GemaR Europaischer Richtlinie 2002/96/EG iiber
Elektro- und Elektronik- Altgeréte und Umsetzung in
nationales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge
getrennt gesammelt und einer umweltgerechten
Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Schutzklasse I, Elektrowerkzeug, bei dem der
Schutz gegen elektrischen Schlag nicht nur von der
Basisisolierung abhangt, sondern in dem zusatzliche
Schutzmalnahmen, wie doppelte Isolierung oder
verstarkte Isolierung, angewendet werden.
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES MCS 66
Scie a métaux
Numéro de série 440616 01...
...000001-999999
Puissance nominale de réception 1800 W
Vitesse de rotation a vide 4000 min !
o de lalame de scie et de son alésage 203x 15,87 mm
Epaisseur maximale de coupe
Acier 6mm
Equerres 50x50x6 mm
Tubes métalliques 066 mm
Profilés max. 66 mm
Poids suivant EPTA-Procedure 01/2003 6,4kg
Informations sur le bruit et les vibrations
Valeurs de mesure obtenues conformément a la EN 60745. Les mesures réelles (des niveaux acoustiques de
I'appareil sont :
Niveau de pression acoustique (K=3dB(A)) 91,5dB (A)
Niveau d‘intensité acoustique (K=3dB(A)) 102,5 dB (A)
Toujours porter une protection acoustique!
Valeurs totales des vibrations (somme vectorielle de trois sens) établies conformément a EN 60745.
Valeur d‘émission vibratoire a, 3,6m/s?
Incertitude K= 1,5m/s?
AVERTISSEMENT

Le niveau vibratoire indiqué dans ces instructions a été mesuré selon un procédé de mesure normalisé dans la norme EN 60745 et peut
étre utilisé pour comparer des outils électriques entre eux. Il convient aussi a une estimation provisoire de la sollicitation par les vibra-

tions.

Le niveau vibratoire indiqué représente les applications principales de I'outil électrique. Toutefois, si I'outil électrique est utilisé pour
d'autres applications, avec des outils rapportés qui different ou une maintenance insuffisante, il se peut que le niveau vibratoire diverge.
Cela peut augmenter nettement la sollicitation par les vibrations sur tout I'intervalle de temps du travail.

Pour une estimation précise de la sollicitation par les vibrations, on devrait également tenir compte des temps pendant lesquels I'appareil
n'est pas en marche ou tourne sans étre réellement en service. Cela peut réduire nettement la sollicitation par les vibrations sur tout

I'intervalle de temps du travail.

Définissez des mesures de sécurité supplémentaires pour protéger I'utilisateur contre I'influence des vibrations, comme par exemple : la
maintenance de I'outil électrique et des outils rapportés, le maintien au chaud des mains, 'organisation des déroulements de travail.

A AVERTISSEMENT! Lisez toutes les consignes de
sécurité et les instructions, méme celles qui se trouvent
dans la brochure ci-jointe. Le non-respect des avertissements et
instructions indiqués ci apres peut entrainer un choc électrique, un
incendie et/ou de graves blessures sur les personnes.

Bien garder tous les avertissements et instructions.

INSTRUCTIONS DE SECURITE PARTICULIERES

Procédures de coupe

DANGER Bien garder les mains a distance de la zone
desciage et de lalame de scie. Tenir la poignée supplémen-
taire ou le carter du moteur de I'autre main. Sivous tenez
la scie circulaire des deux mains, celles-ci ne peuvent pas étre
blessées par la lame de scie.

Ne pas passer les mains sous la piece a travailler. Sous la
piéce a travailler, le capot de protection ne peut pas vous protéger
dela lame de scie.

Adapter la profondeur de coupe a I'épaisseur de la piece.
Moins d'une dent compléte devrait apparaitre sous la piéce.

Ne jamais tenir la piéce a scier dans la main ou par-dessus
la jambe. Fixer la piéce sur un support stable. Il estimportant
de bien fixer la piéce, afin de réduire au minimum les dangers
causés par le contact physique, quand la lame de scie se coince ou
lorsqu’on perd le contrdle.

Tenir l'outil uniquement par les surfaces de préhension
isolantes, pendant les opérations au cours desquelles
I'accessoire coupant peut étre en contact avec des
conducteurs cachés ou avec son propre cable. Le contact de
I'accessoire coupant avec un fil « sous tension » peut également
mettre « sous tension » les parties métalliques exposées de l'outil
électrique et provoquer un choc électrique sur l'opérateur.
Toujours utiliser une butée ou un guidage droit de bords
pour des coupes longitudinales. Ceci améliore la précision de la
coupe et réduit le danger de voir la lame de scie se coincer.
Toujours utiliser des lames de scie de la bonne taille qui
ont une forme appropriée a l'alésage de fixation (par ex.
en étoile ou rond). Les lames de scie qui ne conviennent pas aux
parties montées de la scie sont comme voilées et entrainent une
perte de contrdle.
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Ne jamais utiliser de rondelles ou de vis endommagées ou
qui ne conviennent pas a la lame de scie. Les rondelles et vis
pour la lame de scie ont spécialement été construites pour votre
scie, pour une performance et une sécurité de fonctionnement
optimales.

Causes de contrecoups et comment les éviter:

- un contrecoup est une réaction soudaine d‘une lame de scie qui
est restée accrochée, qui s'est coincée ou qui est mal orientée qui
fait que la scie incontrolée sort de la piece a travailler et se dirige
vers la personne travaillant avec Iappareil;

-silalame de scie reste accrochée ou se coince dans la fente sciée
quise ferme, elle se bloque et la force du moteur entraine 'appareil
vers la personne travaillant avec 'appareil;

-silalame de scie est tordue ou mal orientée dans le tracé de la
coupe, les dents du bord arriére de la lame de scie risquent de se
coincer dans la surface de la piéce, ce qui fait que la lame de scie
saute brusquement de la fente et qu'elle est propulsée vers arriere
ou se trouve la personne travaillant avec I'appareil.r.

Un contrecoup est la suite d‘une mauvaise utilisation ou une utili-
sation incorrecte de la scie. Il peut tre évité en prenant les mesures
de précaution comme elles sont décrites ci-dessous.

Bien tenir la scie des deux mains et mettre vos bras dans
une position vous permettant de résister a des forces de
contrecoup. Toujours positionner votre corps latéralement
alalame de scie, ne jamais positionner la lame de scie

de facon qu’elle fasse une ligne avec votre corps. Lors d'un
contrecoup, la scie circulaire risque d’étre propulsée vers I'arriére,
la personne travaillant avec 'appareil peut cependant contrdler les
forces de contrecoup, quand des mesures appropriées ont été prises
au préalable.

Silalame de scie se coince ou que l'opération de sciage
estinterrompue pour une raison quelconque, lacher
I'interrupteur Marche/ Arrét et tenir la scie dans la piece
sans bouger, jusqu’a ce que la lame de scie se soit compléte-
mentarrétée. Ne jamais essayer de sortir la scie de la piéce
ou de la tirer vers I'arriére tant que la lame de scie bouge ou
qu’un contrecoup pourrait se produire. Déterminer la cause
pour laquelle la scie s’est coincée et en remédier au probléme.

Si une scie qui s’est bloquée dans une piece, doit étre
remise en marche, centrer la lame de scie dans la fente

et contréler que les dents de la scie ne soient pas restées
accrochées dans la piéce. Si lalame de scie est coincée, elle peut
sortir de la piéce ou causer un contrecoup quand la scie est remise
en marche.

Soutenir des grands panneaux afin d‘éliminer le risque d'un
contrecoup causé par une lame de scie coincée. Les grand
panneaux risquent de s'arquer sous leur propre poids. Les panneaux
doivent étre soutenus des deux cotés par des supports, prés de la
fente de scie ainsi qu‘aux bords des panneaux.

Ne pas utiliser de lames de scie émoussées ou endomma-
gées. Les lames de scie dont les dents sont émoussées ou mal
orientées entrainent une fente trop étroite et par conséquent une
friction élevée, un coingage de la lame de scie et un contrecoup.

Resserrer les réglages de la profondeur de coupe ainsi que
del'angle de coupe avant le sciage. La lame de scie risque de se
coincer et un contrecoup de se produire si les réglages se modifient
lors de I'opération de sciage.

Faire preuve d’une prudence particuliére lorsqu’une ,coupe
en plongée” est effectuée dans un endroit caché, par ex. un
mur. Lors du sciage, la lame de scie plongeante risque de scier des
objets cachés et de causer un contrecoup.

Fonction du capot de protection inférieur

Controler avant chaque utilisation que le capot inférieur
de protection ferme parfaitement. Ne pas utiliser la scie
quand le capot inférieur de protection ne peut pas libre-
ment bouger et ne se ferme pas tout de suite. Ne jamais
coincer ou attacher le capot inférieur de protection dans le
but de la laisser dans sa position ouverte. Si, par mégarde, la
scie tombe par terre, le capot inférieur de protection risque d'étre
déformé. Ouvrir le capot de protection a I'aide du levier et s'assurer
qu'il peut encore bouger librement et ne touche nila lame de scie
ni d‘autres éléments de I'appareil, et ceci pour tous les angles de
coupe ainsi que pour toutes les profondeurs de coupe.

Controler le bon fonctionnement du ressort du capot
inférieur de protection. Faire effectuer un entretien

de I'appareil avant de l'utiliser, si le capot inférieur de
protection et le ressort ne travaillent pas impeccablement.
Les parties endommagées, des restes de colle ou des accumulations
de copeaux font que le capot inférieur de protection travaille plus
lentement.

N‘ouvrir le capot inférieur de protection manuellement que
pour des coupes spéciales telles que les ,coupes en plongée
et coupes angulaires”. Ouvrir le capot inférieur de protection
al'aide du levier et le lacher dés que la lame de scie soit entrée
dans la piece. Pour toutes les autres opérations de sciage, le capot
inférieur de protection doit travailler automatiquement.

Ne pas placer la scie sur I'établi ou le sol sans que le capot
inférieur de protection couvre la lame des scie. Une lame de
scie non protégée et qui n'est pas encore a I'arrét total fait bouger
la scie dans le sens contraire a la direction de coupe et scie tout ce
qui est sur son chemin. Tenir compte du temps de ralentissement
delascie.

Portez une protection acoustique. L'exposition au bruit
pourrait provoquer une diminution de louie.

Toujours porter des lunettes protectrices en travaillant avec la ma-
chine. Des gants de sécurité, des chaussures solides et a semelles
antidérapantes et un tablier sont recommandés.

Les poussiéres dégagées lors du travail sont souvent nocives et

ne devraient pas pénétrer dans le corps. Utiliser un dispositif
d’aspiration de poussiéres et porter en plus un masque de protec-
tion approprié. Eliminer soigneusement les dépots de poussiéres, p.
ex. en les aspirant au moyen d'un systéme d‘aspiration de copeaux.

Les prises de courant se trouvant a I'extérieur doivent étre équipées
de disjoncteurs différentiel (FI, RCD, PRCD) conformément aux pre-

scriptions de mise en place de votre installation électrique. Veuillez
en tenir compte lors de I'utilisation de notre appareil.

Toujours extraire la fiche hors de la prise de courant avant
d'intervenir sur I'appareil.

Ne raccorder la machine au réseau que si l‘interrupteur est en
position arrét.

Ne pas utiliser de lames de scie qui ne correspondent pas aux
caractéristiques indiquées dans ces instructions d'utilisation.

Le cable d'alimentation doit toujours se trouver en dehors du
champ d‘action de la machine. Toujours maintenir le cable
d‘alimentation a l'arriere de la machine.

Avant toute utilisation, vérifier que la machine, le cable
d'alimentation, le cable de rallonge et |a fiche ne sont pas endom-
magés ni usés. Le cas échéant, les faire remplacer par un spécialiste.
Ne pas bloquer le commutateur de marche/arrét lorsque la scie se
trouve en guidage manuel.
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Ne pas utiliser de disques de meulage! SYMBOLES

Conformer la vitesse d'avancement afin d’éviter la surchauffe des
dents de lalame.

UTILISATION CONFORME AUX PRESCRIPTIONS

La scie a métaux peut étre utilisée pour des travaux de sciage de
coupes rectilignes dans différentes sortes de métaux, comme
par exemple des profilés métalliques (UniStrut), des tuyaux, des
supports utilisés dans le second ceuvre, des gaines de cable, des
profilés d’aluminium, des toles, etc.

Comme déja indiqué, cette machine n'est congue que pour étre
utilisée conformément aux prescriptions.

BRANCHEMENT SECTEUR Avant tous travaux sur la machine extraire la fiche de la

prise de courant.

Veuillez lire avec soin le mode d'emploi avant la mise
en service

ATTENTION! AVERTISSEMENT! DANGER!

Toujours porter des lunettes protectrices en travaillant
avec la machine.

BEIR

8]
’
¥

IE Raccorder uniquement a un courant électrique monopha-

sé etuniquement a la tension secteur indiquée sur la plaque
signalétique. Le raccordement a des prises de courant sans contact
de protection est également possible car la classe de protection Il
est donnée.

DECLARATION CE DE CONFORMITE

Nous déclarons sous notre seule responsabilité que le produit

Accessoires - Ces pieces ne font pas partie de la livraison.
Il s'agit la de compléments recommandés pour votre
machine et énumérés dans le catalogue des accessoires.

Ne pas jeter les appareils électriques dans les ordures
ménageéres !Conformément a la directive européenne
2002/96/EG relative aux déchets d'équipements

=4 |8

décrit sous « Caractéristiques techniques » concorde avec toutes les électriques ou électroniques (DEEE), et a sa transposition
consignes pertinentes de la directive 2011/65 EU (RoHS), 2004/108/ dans la législation nationale, les appareils électriques
EC, 2006/42/EC et les documents normatifs harmonisés suivants: doivent étre collectés a part et étre soumis a un recyclage

EN 60745-1:2009 + AT1:2010 respectueux de 'environnement.

EN 60745-2-5:2010 Classe de protection II, outil électrique au niveau duquel
EN 55014-1:2006+-A1:2009+-A2:2011 D la protection contre la foudre ne dépend pas uniquement
EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008 de I'isolation de base et au niveau duquel des mesures de
EN 61000-3-2:2006-+A1:2009+A2:2009 protection ultérieurs ont été prises, telles que la double
EN 61000-3-11:2000 isolation ou lisolation augmentée.

C€ S Je?

Rainer Kumpf
. Director Product Development
Winnenden, 2013-01-24 Autorisé a compiler la documentation technique.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10
D-71364 Winnenden
Germany

ENTRETIEN

Assurez-vous de débrancher I'outil du secteur avant de monter ou
de démonter la lame de scie.

Nettoyer exclusivement avec un chiffon sec. Certains détergents
endommagent les matiéres plastiques ou autres pieces d'isolation.
Maintenir 'appareil au propre et au sec, sans huile ni graisse.

Tenir toujours propres les orifices de ventilation de la machine.

Utiliser uniquement les accessoires Milwaukee et les pieces
détachées Milwaukee. Faire remplacer les composants dont le
remplacement n‘a pas été décrit, par un des centres de service
aprés-vente Milwaukee (observer la brochure avec les adresses de
garantie et de service aprés-vente).

Sibesoin est, une vue éclatée de I'appareil peut étre fournie.
S'adresser, en indiquant bien le numéro a dix chiffres porté sur

la plaque signalétique, a votre station de service aprés-vente
(voir liste jointe) ou directement a Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-StraBe 10, D-71364 Winnenden, Germany.
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DATI TECNICI MCS 66
Sega per metallo
Numero di serie 440616 01...
...000001-999999
Potenza assorbita nominale 1800 W
Numero di giri a vuoto 4000 min '
Diametro lama x foro lama 203x 15,87 mm
Max. capacita di taglio
in acciaio 6mm
ferriangolari 50x50x 6 mm
Tubi metallici 066 mm
profili max. 66 mm
Peso secondo la procedura EPTA 01/2003. 6,4kg
Informazioni sulla rumorosita/sulle vibrazioni
Valori misurati conformemente alla norma EN 60745. La misurazione A del livello di pressione acustica
dell'utensile & di solito di:
Livello di rumorosita (K=3dB(A)) 91,5dB (A)
Potenza della rumorosita (K=3dB(A)) 102,5dB (A)
Utilizzare le protezioni per l'udito!
Valori totali delle oscillazioni (somma di vettori in tre direzioni) misurati conformemente alla norma EN 60745
Valore di emissione delloscillazione a, 3,6 m/s?
Incertezza della misura K = 1,5m/s?

AVVERTENZA

Illivello di vibrazioni indicato nelle presenti istruzioni & stato misurato in conformita con un procedimento di misurazione codificato nella
EN 60745 e puo essere utilizzato per un confronto tra attrezzi elettrici. Inoltre si pud anche utilizzare per una valutazione preliminare

della sollecitazione da vibrazioni.

Illivello di vibrazioni indicato rappresenta le applicazioni principali dellattrezzo elettrico. Se viceversa si utilizza I'attrezzo elettrico
per altri scopi, con accessori differenti o con una manutenzione insufficiente, il livello di vibrazioni puo risultare diverso. E questo pud
aumentare decisamente la sollecitazione da vibrazioni lungo I'intero periodo di lavorazione.

Aifini di una valutazione precisa della sollecitazione da vibrazioni si dovrebbero tenere presente anche i periodi in cui I'apparecchio
rimane spento oppure, anche se acceso, non viene effettivamente utilizzato. Cio pud ridurre notevolmente la sollecitazione da vibrazioni

lungo I'intero periodo di lavorazione.

Stabilite misure di sicurezza supplementari per la tutela dell'operatore dall’effetto delle vibrazioni, come ad esempio: manutenzione
dell'attrezzo elettrico e degli accessori, riscaldamento delle mani, organizzazione dei processi di lavoro.

A AVVERTENZA! E’ necessario leggere tutte le
indicazioni di sicurezza e le istruzioni, anche quelle
contenute nella brochure allegata. In caso di mancato rispetto
delle avvertenze di pericolo e delle istruzioni operative si potra
creare il pericolo di scosse elettriche, incendi e/o incidenti gravi.

Conservare tutte le avvertenze di pericolo e le istruzioni
operative per ogni esigenza futura.

NORME DI SICUREZZA

Processo di taglio

PERICOLO: Mai avvicinare le mani alla zona operativa
e neppure alla lama di taglio. Utilizzare la seconda mano
per afferrare 'impugnatura supplementare oppure la
carcassa del motore. Afferando la sega circolare con entrambe
le mani, la lama di taglio non potra costituire una fonte di pericolo
per le stesse.
Mai afferrare con le mani la parte inferiore del pezzo in
lavorazione. Nella zona al di sotto del pezzo in lavorazione la
calotta di protezione non presenta alcuna protezione contro la
lama di taglio.

Adattare la profondita di taglio allo spessore del pezzo
inlavorazione. Nella parte inferiore del pezzo in lavorazione
dovrebbe essere visibile meno della completa altezza del dente.
Mai tenere con le mani il pezzo in lavorazione che siintende
tagliare e neppure appoggiarlo sulla gamba. Assicurare il
pezzo in lavorazione su una base di sostegno che sia stabile.
Per ridurre al minimo possibile il pericolo di un contatto con il cor-
po, la possibilita di un blocco della lama di taglio oppure la perdita
del controllo, € importante fissare bene il pezzo in lavorazione.
Quando si eseguono lavori in cui vi & pericolo che
I'accessorio impiegato possa arrivare a toccare cavi elettrici
nascosti oppure anche il cavo elettrico della macchina stes-
sa, tenere I'elettroutensile afferrandolo sempre alle super-
fici di impugnatura isolate. Un contatto con un cavo elettrico
mette sotto tensione anche le parti in metallo dell’elettroutensile e
provoca quindi una scossa elettrica.

In caso di taglio longitudinale utilizzare sempre una
battuta oppure una guida angolare diritta. In questo modo &
possibile migliorare la precisone del taglio riducendo il pericolo che
la lama di taglio possa incepparsi.
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Utilizzare sempre lame per segatrice che abbiano la misura
corretta ed il foro di montaggio adatto (p.es. astella
oppure rotondo. In caso di lame per segatrice inadatte ai relativi
pezzi di montaggio non hanno una rotazione perfettamente
circolare e comportano il pericolo di una perdita del controllo.

Mai utilizzare rondelle oppure viti per lama di taglio che
non dovessero essere in perfetto stato o che non dovessero
essere adatte. Le rondelle e le viti per lama di taglio sono apposi-
tamente previste per la Vostra segatrice e sono state realizzate per
raggiungere ottimali prestazioni e massima sicurezza di utilizzo.

Possibile causa ed accorgimenti perimpedire un contrac-
colpo:

- Un contraccolpo & la reazione improvvisa provocata da una lama
ditaglio rimasta agganciata, che si blocca oppure che non é stata
regolata correttamente comportando un movimento incontrol-
lato della sega che shalza dal pezzo in lavorazione e si sposta in
direzione dell‘operatore.

- Quando lalama di taglio rimane agganciata oppure siinceppa
nella fessura di taglio che si restringe, si provoca un blocco e la
potenza del motore fa balzare la macchina indietro in direzione
dell'operatore;

- Torcendo la lama nella fessura di taglio oppure regolandola

in maniera non appropriata vi & il pericolo che i denti del bordo
posteriore della lama restano agganciati nella superficie del
pezzo in lavorazione provocando una reazione della lama di taglio
che shalza dalla fessura di taglio e la segatrice salta indietro in
direzione dell‘operatore.r.

Un contraccolpo & la conseguenza di un utilizzo non appropriato
oppure non corretto della sega. Esso pud essere evitato soltanto
prendendo misure adatte di sicurezza come dalla descrizione che
seque.

Tenere la sega ben ferma afferrandola con entrambe le
mani e portare le braccia in una posizione che Vi permetta
diresistere bene alla forza di contraccolpi. Tenere sempre
una posizione laterale rispetto alla lama di taglio e mai
mettere lalama di taglio in una linea con il Vostro corpo. In
caso di un contraccolpo la sega circolare pud balzare all'indietro;
comunque, prendendo delle misure adatte I'operatore pud essere
in grado di controllare il contraccolpo.

Nel caso in cui lalama di taglio dovesse incepparsi oppure
per un qualunque altro motivo l'operazione di taglio con la
segatrice dovesse essere interrotta, rilasciare l'interruttore
di avvio/arresto e tenere la segatrice in posizione nel ma-
teriale fino a quando la lama di taglio non si sara fermata
completamente. Non tentare mai di togliere la segatrice
dal pezzo in lavorazione e neppure tirarla all‘indietro
fintanto che lalama di taglio si muove oppure vi dovesse
essere ancora la possibilita di un contraccolpo. Individuare
la possibile causa del blocco della lama di taglio ed eliminarla
attraverso interventi adatti.

Volendo avviare nuovamente una segatrice che ancora si
trova nel pezzo in lavorazione, centrare la lama nella fes-
sura di taglio ed accertarsi che la dentatura della segatrice
non sia rimasta agganciata nel pezzo in lavorazione. Una
lama di taglio inceppata puo balzare fuori dal pezzo in lavorazione
oppure provocare un contraccolpo nel momento in cui si avvia
nuovamente la segatrice.

Per eliminare il rischio di un contraccolpo dovuto al blocco
di una lama di taglio, assicurare bene pannelli di dimensi-
oni maggiori. Pannelli di dimensioni maggiori possono piegarsi
sotto il peso proprio. In caso di pannelli & necessario munirli di
supporti adatti su entrambi i lati, sia in vicinanza della fessura di
taglio che a margine.

Non utilizzare mai lame per segatrice che non siano piu
affilate oppure il cui stato generale non dovesse essere pill
perfetto. Lame per segatrice non piu affilate oppure deformate
implicano un maggiore attrito nella fessura di taglio aumentando il
pericolo di blocchi e di contraccolpi della lama di taglio.

Prima di eseguire I'operazione di taglio, determinare la
profondita e I'angolatura del taglio. Se durante 'operazione di
taglio si modificano le registrazioni € possibile che la lama di taglio
si blocchi e che si abbia un contraccolpo.

Si prega di operare con particolare attenzione quando si &
in procinto di eseguire un ,taglio dal centro” in una zona
nascosta come potrebbe per esempio essere una parete. La
lama di taglio che inizia il taglio su oggetti nascosti puo bloccarsi e
provocare un contraccolpo.

Funzione della cappa protettiva inferiore

Prima di ogni intervento operativo accertarsi che la calotta
di protezione chiuda perfettamente. Non utilizzare la
segatrice in caso non fosse possibile muovere liberamente
la calotta di protezione inferiore e non potesse essere
chiusaimmediatamente. Mai bloccare oppure legare la
calotta di protezione inferiore in posizione aperta. Sela
segatrice dovesse accidentalmente cadere a terra & possibile che la
calotta di protezione inferiore subisca una deformazione. Operando
con laleva diritorno, aprire la calotta di protezione ed accertarsi
che possa muoversi liberamente in ogni angolazione e profondita
ditaglio senza toccare né lama né nessun altro pezzo.

Controllare il funzionamento della molla per la calotta di
protezione inferiore. Qualora la calotta di protezioneela
molla non dovessero funzionare correttamente, sottoporre
la macchina ad un servizio di manutenzione prima di
utilizzarla. Componenti danneggiati, depositi di sporcizia appic-
cicosi oppure accumuli di trucioli comportano una riduzione della
funzionalita della calotta inferiore di protezione.

Aprire manualmente la calotta inferiore di protezione solo
in caso di tagli particolari come potrebbero essere ,tagli
dal centro e tagli ad angolo”. Aprire la calotta inferiore di pro-
tezione mediante la leva diritorno e rilasciare questa non appena
lalama di taglio sara penetrata nel pezzo in lavorazione. Nel caso
di ogni altra operazione di taglio la calotta inferiore di protezione
deve funzionare automaticamente.

Non poggiare la segatrice sul banco di lavoro oppure sul
pavimento se la calotta inferiore di protezione non copre
completamente la lama di taglio. Una lama di taglio non
protetta ed ancora in fase di arresto sposta la segatrice in senso
contrario a quello della direzione di taglio e taglia tutto cio che
incontra. Tenere quindi sempre in considerazione la fase di arresto
della segatrice.

Indossare protezioni acustiche adeguate. Lesposizione al
rumore potrebbe comportare una riduzione dell'udito.

Durante I'uso dellapparecchio utilizzare sempre gli occhiali di
protezione. Inoltre si consiglia di usare sistemi di protezione per la
respirazione e per I'udito, oltre ai guanti di protezione.

La polvere provocata durante la lavorazione con questo utensile
pud essere dannosa alla salute e per questo motivo non devono
entrare in contatto con il corpo. Usare un sistema d‘aspirazione
polvere e indossare una maschera di protezione dalla polvere.
Rimuovere i depositi di polvere, per esempio con un aspiratore.

Gli apparecchi mobili usati all‘aperto devono essere collegati
interponendo un interruttore di sicurezza (Fl, RCD, PRCD) per guasti
di corrente.

Prima di effettuare qualsiasi lavoro sull'apparecchio, estrarre la
spina dalla presa di corrente
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Inserire la spina solo con interruttore su posizione ,0FF”.

Non utilizzare lame non corrispondenti alle specifiche riportate in
queste instruzioni d'uso.

Tenere sempre lontano il cavo di collegamento dall‘area di lavoro
dell'attrezzo.

Prima di ogni utilizzo controllare che il cavo di alimentazione,
eventuali prolunghe e la spina siano integre e senza danni. Even-
tualmente parti danneggiate devono essere controllate e riparate
da un tecnico.

Non bloccare I'interruttore durante il funzionamento manuale.
Per favore non utilizzare dischi abrasivi

Adeguare la velocita di avanzamento per evitare il surriscaldamen-
to dei denti della lama.

UTILIZZO CONFORME

La sega per metallo & adatta per lunghi tagli su diversi tipi di me-
tallo come per esempio profilati metallici (UniStrut), tubi, canaline,
profilatiin alluminio, lamiere ecc.

Utilizzare il prodotto solo per I'uso per cui & previsto.

COLLEGAMENTO ALLA RETE

IE Connettere solo corrente alternata mono fase e solo al siste-
ma di voltaggio indicato sulla piastra. E’ possibile anche connettere
la presa senza un contatto di messa a terra cosi come prevede lo
schema conforme alla norme di sicurezza di classe 1.

DICHARAZIONE DI CONFORMITA CE

Dichiariamo sotto la nostra esclusiva responsabilita che il prodotto
descritto ai ,Dati tecnici” corrisponde a tutte le disposizioni delle
direttive 2011/65/EU (RoHS), 2004/108/EG, 2006/42/EG e successivi
documenti normativi armonizzati:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN'55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008
EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009

EN 61000-3-11:2000
c E Rainer Kumpf

. Director Product Devel t
Winnenden, 2013-01-24 reparaaione della doumentazione tecnica

MANUTENZIONE

Assicurarsi di aver scollegato I'utensile dall’alimentazione prima di
collegarlo o prima di rimuovere la lama.

Pulire solo con un panno asciutto. Alcuni agenti detergenti possono
danneggiare le plastiche e le parti isolanti. Mantenere la maniglia
pulita, asciutta e libera da grassi e olii.

Tener sempre ben pulite le fessure di ventilazione dell‘apparecchio.

Usare solo accessori Milwaukee e pezzi di ricambio Milwaukee.
Gruppi costruttivila cui sostituzione non & stata descritta, devono
essere fatti cambiare da un punto di servizio di assistenza tecnica
al cliente Milwaukee (vedi depliant garanzia/indirizzi assistenza
tecnica ai clienti).

In caso di mancanza del disegno esploso, pud essere richiesto al se-
guente indirizzo: Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10,
D-71364 Winnenden, Germany.

Leggere attentamente le istruzioni per I'uso prima di
mettere in funzione l'elettroutensile.

ATTENZIONE! AVVERTENZA! PERICOLO!

Durante |'uso dell‘apparecchio utilizzare sempre gli
occhiali di protezione.

BIEIR

Prima di effettuare qualsiasi lavoro sulla macchina
togliere la spina dalla presa di corrente.
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Accessorio - Non incluso nella dotazione standard,
disponibile a parte come accessorio.

Non gettare le apparecchiature elettriche tra i rifiuti
domestici. Secondo la Direttiva Europea 2002/96/CE sui
rifiuti di pparecchiature elettriche ed elettroniche e la
sua attuazione in conformita alle norme nazionali, le
apparecchiature elettriche esauste devono essere accolte
separatamente, al fine di essere reimpiegate in modo
eco-compatibile.

=4 8

alla prep ella doc

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10
D-71364 Winnenden
Germany

Classe di protezione II, utensile elettrico sul quale la
protezione contro la folgorazione elettrica non dipende
soltanto dall'isolamento di base e sul quale trovano
applicazione ulteriori misure di protezione, come il
doppio isolamento o Isolamento maggiorato.




DATOS TECNICOS MCS 66
Sierra de metal

Nimero de produccién 440616 01...
...000001-999999

Potencia de salida nominal 1800 W
Velocidad en vacio 4000 min !
Disco de sierra - ¢ x orificio g 203x 15,87 mm
Rendimiento maximo de corte

Chapa de acero 6mm

perfiles angulares 50x50x 6 mm

Tubos metllicos 066 mm

perfiles max. 66 mm
Peso de acuerdo con el procedimiento EPTA 01/2003 6,4kg

Informacion sobre ruidos / vibraciones

Determinacion de los valores de medicion segtin norma EN 60745. El nivel de ruido tipico del aparato determinado
con un filtro A corresponde a:

Presion actstica (K=3dB(A)) 91,5dB (A)
Resonancia actstica (K=3dB(A)) 102,5dB (A)

Usar protectores auditivos!

Nivel total de vibraciones (suma vectorial de tres direcciones) determinado segdn EN 60745.

Valor de vibraciones generadas a, 3,6m/s?
ToleranciaK = 1,5m/s?
ADVERTENCIA

El nivel vibratorio indicado en estas instrucciones ha sido medido conforme a un método de medicién estandarizado en la norma EN
60745, y puede utilizarse para la comparacién entre herramientas eléctricas. También es apropiado para una estimacion provisional de la
carga de vibracién.

El nivel vibratorio indicado representa las aplicaciones principales de la herramienta eléctrica. Si, pese a ello, se utiliza la herramienta
eléctrica para otras aplicaciones, con (tiles adaptables diferentes o con un mantenimiento insuficiente, el nivel vibratorio puede diferir.
Esto puede incrementar sensiblemente la carga de vibracién durante todo el periodo de trabajo.

Para una estimacién exacta de la carga de vibracién deberian tenerse en cuenta también los tiempos durante los que el aparato esta
apagado o, pese a estar en funcionamiento, no estd siendo realmente utilizado. Esto puede reducir sustancialmente la carga de vibracion
durante todo el periodo de trabajo.

Adopte medidas de sequridad adicionales para la proteccion del operador frente al efecto de las vibraciones, como por ejemplo: manten-
imiento de la herramienta eléctrica y de los Utiles adaptables, mantener las manos calientes, organizacion de los procesos de trabajo.

A ADVERTENCIA! Rogamos leer las indicaciones de Adaptar la profundidad de corte al grosor de la pieza de

seguridad y las instrucciones, también las que contiene trabajo. La hoja de sierra no deberd sobresalir mds de un diente
el folleto adjunto. En caso de no atenerse a las advertencias de la pieza de trabajo.

de peligro e instrucciones siguientes, ello puede ocasionar una Jamas sujetar la pieza de trabajo con la mano o colocandola
descarga eléctrica, un incendio y/o lesion grave. sobre sus piernas. Fijar la pieza de trabajo sobre una base
Guardar todas las advertencias de peligro e instrucciones  de asiento firme. Esimportante que la pieza de trabajo quede
para futuras consultas. bien sujeta para reducir el riesgo a accidentarse, a que se atasque la

rloj? desierra, o a perder del control sobre el apar~ato,
Unicamente sujete el aparato por las empuiaduras

aisladas al realizar trabajos en los que el util pueda tocar

conductores eléctricos ocultos o el propio cable del aparato.
PELIGRO: Mantener las manos alejadas del drea de El contacto con conductores portadores de tension puede hacer

cortey de la hoja de sierra. Sujetar con la otra mano la que las partes metdlicas del aparato le provoquen una descarga

empuiadura adicional o la carcasa motor. Sila sierra circular  eléctrica.

sesujeta con ambas manos, éstas no pueden lesionarse conlahoja gl realizar cortes longitudinales emplear siempre un tope,

desierra. 0 una guia para angulos rectos. Esto permite un corte més

No tocar por debajo de la pieza de trabajo. La caperuza exactoy ademas reduce el riesgo a que se atasque la hoja de sierra.

protectora no le protege del contacto con la hoja de sierra por la

parte inferior de la pieza de trabajo.
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Siempre utilizar las hojas de sierra con las dimensiones
correctas y el orificio adecuado (p. ej. en forma de estrella o
redondo). Las hojas de sierra que no correspondan a los elementos
de montaje de ésta, giran excéntricas y pueden hacerle perder el
control sobre la sierra.

Jamas emplear arandelas o tornillos de sujecion de la hoja
de sierra daiiados o incorrectos. Las arandelas y tornillos de
sujecion de la hoja de sierra fueron especialmente disefiados para
obtener unas prestaciones y sequridad de trabajo maximas.

Causasy prevencion contra el rechazo de la sierra:

- Elrechazo es una fuerza de reaccién brusca que se provoca al
engancharse, atascarse o guiar incorrectamente la hoja de sierra, lo
que hace que la sierra se salga de forma incontrolada de la pieza de
trabajo y resulte impulsada hacia el usuario;

- Silahoja de sierra se engancha o atasca al cerrarse la ranura de
corte, la hoja de sierra se bloquea y el motor impulsa el aparato
hacia el usuario;

- Silahoja de sierra se gira lateralmente o se desalinea, los dientes
de la parte posterior de la hoja de sierra pueden engancharse en la
cara superior de la pieza de trabajo haciendo que la hoja de sierra se
salga de laranura de corte, y el aparato salga despedido hacia atrds
en direccion al usuario.r.

El rechazo se debe a la utilizacion inadecuada y/o procedimientos
o condiciones de trabajo incorrectos y puede evitarse tomando las
precauciones que se detallan a continuacion.

Sujetar firmemente la sierra con ambas manos manteni-
endo los brazos en una posicion que le permita oponerse
alafuerza de reaccion. Mantener el cuerpo a un lado de la
hoja de sierra; jamas colocarse en linea con ella. Silasierra
retrocede bruscamente al ser rechazada, el usuario puede hacer
frente a esta fuerza de reaccién siempre que haya tomando unas
precauciones adecuadas.

Sila hoja de sierra se atasca, o en caso de tener que
interrumpir el trabajo por cualquier otro motivo, soltar el
interruptor de conexion/desconexion manteniendo inmévil
sierra, y esperar a que se haya detenido completamente la
hoja de sierra. Jamas intentar sacar la sierra de la pieza de
trabajo o tirar de ella hacia atras mientras esté funcio-
nando la hoja de sierra, puesto que resultaria rechazada.
Investigar y subsanar convenientemente la causa de atasco de la
hoja de sierra.

Para continuar el trabajo con la sierra, centrar primero la
hoja de sierraen laranuray cerciorarse de que los dientes
de sierra no toquen la pieza de trabajo. Si la hoja de sierra estd
atascada, la sierra puede llegar a salirse de la pieza de trabajo o ser
rechazada al ponerse en marcha.

Soportar tableros grandes para evitar un rechazo al atas-
carse la hoja de sierra. Los tableros grandes pueden moverse por
su propio peso. Los tableros deberén ser soportados a ambos lados,
tanto cerca de la linea de corte como al borde.

No usar hojas de sierra melladas ni dafadas. Las hojas de sier-
ra con dientes mellados o incorrectamente triscados producen una
ranura de corte demasiado estrecha, lo que provoca una friccion
excesiva y el atasco o rechazo de la hoja de sierra.

Apretar firmemente los dispositivos de ajuste de la pro-
fundidad y dngulo de corte antes de comenzar a serrar. Sila
sierra llegase a desajustarse durante el trabajo puede que la hoja de
sierra se atasque y resulte rechazada.

Prestar especial atencion al realizar un “corte por
inmersion” en tabiques u otros materiales de composicion
desconocida. Al ir penetrando la hoja de sierra ésta puede ser

bloqueada por objetos ocultos en el material y hacer que la sierra
sea rechazada.

Funcién de la cubierta de proteccién inferior

Antes de cada utilizacidn cerciorarse de que la caperuza
protectora inferior cierre perfectamente. No usar la sierra
si la caperuza protectora inferior no gira libremente o no se
cierra de forma instantanea. Jamas bloquear o atar la cape-
ruza protectora inferior para mantenerla abierta. Sila sierra
se le cae puede que se deforme la caperuza protectora inferior.
Abrir la caperuza protectora inferior con la palanca y cerciorarse de
que se mueva libremente sin que llegue a tocar Ia hoja de sierra ni
otras partes en cualquiera de los dngulos y profundidades de corte.

Controlar el funcionamiento del muelle de recuperacion
de la caperuza protectora inferior. Antes de su uso hacer
reparar el aparato si la caperuza protectora inferior o el re-
sorte no funcionan correctamente. Las piezas deterioradas, el
material adherido pegajoso, o las virutas acumuladas puede hacer
que la caperuza protectora inferior se mueva con dificultad.

Solamente abrir manualmente la caperuza protectora infe-
rior al realizar cortes especiales como “cortes por inmersi-
on” o “cortes compuestos”. Abrir la caperuza protectora inferior
con la palancay soltarla en el momento en que la hoja de sierra
haya llegado a penetrar en la pieza de trabajo. En todos los demds
trabajos la caperuza protectora debera trabajar automaticamente.

No depositar la sierra sobre una base si la caperuza protec-
tora inferior no cubre la hoja de sierra. Una hoja de sierra sin
proteger, que no esté completamente detenida, hace que la sierra
salga despedida hacia atrés, cortando todo lo que encuentraasu
paso. Considerar el tiempo de marcha por inercia hasta la detencién
delasierra.

jUtilice proteccion auditiva! La exposicion a niveles de ruido
excesivos puede causar la pérdida de audicion.

Para trabajar con la maquina, utilizar siempre gafas de
proteccién,guantes, calzado de seguridad antideslizante, asi como
es recomendable usar protectores auditivos.

El polvo que se produce cuando se usa esta herramienta puede ser
perjudicial para la salud. Use un sistema de absorcién de polvo y
utilice una méscara adecuada de proteccion contra el polvo. Limpie
el polvo depositado, por ejemplo con un aspirador.

Conecte siempre la méquina a una red protegida por interruptor
diferencial y magnetotérmico (FI, RCD, PRCD), para su seguridad
personal, segun normas establecidas para instalaciones eléctricas
de baja tension.

Antes de realizar cualquier trabajo en la maquina, desenchufarla de
la alimentacion eléctrica.

Enchufar la mdquina a la red solamente en posicion desconectada.
No se pueden emplear hojas de sierra cuyos datos codificados no
corresponden a estas instrucciones de manejo.

Mantener siempre el cable separado del radio de accion de la
méquina.

Antes de empezar a trabajar compruebe si esté dafiada la méquina,
el cable o el enchufe. Las reparaciones sélo se llevaran a cabo por
Agentes de Servicio autorizados.

En cortes manuales ni se puede ni se debe enclavar el interruptor de
forma fija, para prevenir accidentes.

Por favor no emplear muelas abrasivas !

Adapte la velocidad de avance para evitar que se sobrecalienten los
dientes de la hoja de sierra.
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APLICACION DE ACUERDO A LA FINALIDAD SIMBOLOS

La sierra de metal realiza de manera exacta cortes rectos y a
inglete en diferentes materiales, como perfiles metalicos, tubos,
corrugado, chapa metalica, etc.

No utilice este producto para ninguna otra aplicacion que no sea
su uso normal.

CONEXION ELECTRICA

IE Conectar solamente a corriente AC monofasica y sélo al
voltaje indicado en la placa de caracteristicas. También es posible
la conexion a enchufes sin toma a tierra, dado que es conforme a la
Clase de Sequridad II.

DECLARACION DE CONFORMIDAD CE

Declaramos bajo nuestra responsabilidad que el producto descrito
bajo ,Datos técnicos” estd en conformidad con todas las normas re-
levantes de la directiva 2011/65/EU (RoHS), 2004/108/CE, 2006/42/
CEy con las siguientes normas o documentos normalizados:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008
EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009

EN 61000-3-11:2000
c € Rainer Kumpf

. Director Product Development
Winnenden, 2013-01-24 5 torizado para la redaccion de los documentos técnicos.
Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10
D-71364 Winnenden
Germany

MANTENIMIENTO

Asegurese de desconectar la herramienta de la fuente de alimenta-
cion antes de ajustar o retirar la hoja de sierra.

Limpar sélamnte con un pafio seco. Ciertos lipiadores pueden dafar
los plasticos y otras superficies aisladas. Mantenga el asa siempre
limpia de polvo y grasa

Las ranuras de ventilacion de lamaquina deben estar despejadas
entodo momento.

Utilice solamente accesorios y repuestos Milwaukee. En caso de
necesitar reemplazar componentes no descritos, contacte con
cualquiera de nuestras estaciones de servicio Milwaukee (consultar
lista de servicio técnicos)

En caso necesario, puede solicitar un despiece de la herramienta.
Por favor indique el nimero de impreso de diez digitos que hay en
la etiqueta y pida el despiece a la siguiente direccion: Techtronic
Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, D-71364 Winnenden,
Germany.

BEIR
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Lea las instrucciones detenidamente antes de conectar
la herramienta

JATENCION! jADVERTENCIA! {PELIGRO!

Para trabajar con lamaquina, utilizar siempre gafas de
proteccion.

Desconecte siempre el enchufe antes de llevar a cabo
cualquier trabajo en la mdquina.

Accessorio - No incluido en el equipo estandar, disponible
en la gama de accesorios.

iNo deseche los aparatos eléctricos junto con los residuos a

domésticos! De conformidad con la Directiva Europea E
2002/96/CE sobre residuos de aparatos eléctricos y
electronicos y su aplicacién de acuerdo con la legislacion
nacional, las herramientas eléctricas cuya vida il

haya llegado a su fin se deberan recoger por separado

y trasladar a una planta de reciclaje que cumpla con las
exigencias ecoldgicas.

Clase de proteccion II, herramientas eléctricas, en las
cuales la proteccion contra descargas eléctricas no sélo
depende del aislamiento basico, sino en las cuales se
adoptan medidas de proteccion adicionales como un
doble aislamiento o un aislamiento reforzado.



Por

CARACTERISTICAS TECNICAS MCS 66
Serra de metal

Ntmero de produgdo 440616 01...
...000001-999999
Poténcia absorvida nominal 1800W
Ne de rotacdes em vazio 4000 min '
o de disco x o da furacdo 203x 15,87 mm
Capacidade méx. de corte
Chapa de aco 6mm
ferro angular 50x50x 6 mm
Tubos metalicos 066 mm
perfis max. 66 mm
Peso nos termos do procedimento-EPTA 01/2003 6,4kg

Informacées sobre ruido/vibragao

Valores de medida de acordo com EN 60745. 0 nivel de ruido avaliado A do aparelho é tipicamente:
Nivel da pressao de ruido (K=3dB(A)) 91,5dB (A)
Nivel da poténcia de ruido (K=3dB(A)) 102,5dB (A)

Use protectores auriculares!

Valores totais de vibracdo (soma dos vectores das trés direccdes) determinadas conforme EN 60745.

Valor de emisséo de vibragdo a, 3,6 m/s?
IncertezaK = 1,5m/s?
ATENCAO

0 nivel vibratdrio indicado nestas instrugdes foi medido em conformidade com um procedimento de medi¢do normalizado na EN 60745
e pode ser utilizado para comparar entre si ferramentas eléctricas. 0 mesmo é também adequado para avaliar provisoriamente o esforco
vibratdrio.

0 nivel vibratdrio indicado representa as principais aplicagdes da ferramenta eléctrica. Se, no entanto, a ferramenta eléctrica for utilizada
para outras aplicagdes, com outras ferramentas adaptadas ou uma manutencdo insuficiente, o nivel vibratdrio podera divergir. Isto pode
aumentar consideravelmente o esforo vibratdrio ao longo de todo o periodo do trabalho.

Para uma avaliacdo exacta do esforo vibratdrio devem também ser considerados os tempos durante os quais o aparelho estd desligado
ou estd a funcionar, mas ndo esté efectivamente a ser utilizado. Isto pode reduzir consideravelmente o esforco vibratdrio ao longo de todo
o periodo do trabalho.

Defina medidas de seguranca suplementares para proteger o operador do efeito das vibragdes, como por exemplo: manutencao da fer-
ramenta eléctrica e das ferramentas adaptadas, manter as méos quentes, organizaco das sequéncias de trabalho.

A ATENCAO! Leia todas as instrugdes de seguranca Jamais segure a peca a ser trabalhada na mao ou sobre a

e todas as instrucdes, também aquelas que constam na perna. Fixar a peca a ser trabalhada sobre uma base firme.
brochura juntada. 0 desrespeito das adverténcias e instrugdes  Eimportante, fixar bem a peca a ser trabalhada, para minimizar o
apresentadas abaixo pode causar chogue eléctrico, incéndio /o risco de contacto com o corpo, emperramento da lamina de serra ou

graves lesdes. perda de controle.
Guarde bem todas as adverténcias e instrugdes para futura Ao executar trabalhos durante os quais possam ser
referéncia. atingidos cabos eléctricos ou o proprio cabo de rede, devera

P sempre segurar a ferramenta eléctrica pelas superficies
{HSTRUCHESDESEGURANGA isoladas do punho. 0 contacto com um cabo sob tenséo pode

colocar pegas de metal da ferramenta eléctrica sob tenséo e levar a

Processo de serragem Py
um choque eléctrico.
PERIGO: Mantenha as méos afastadas da area de Utilize sempre um esbarro ou um guia de cantos recto para
corte e dalamina de corte. Mantenha a sua outra mao efectuar cortes longitudinais. Isto melhora a exactidao de corte

segurando o punho adicional ou a carcaca do aparelho.Se ¢ reduz a probabilidade da limina de serra emperrar.

ambas as m3os segurarem aserra dircular, estas nao poderao Ser yilize sempre Iaminas de serrar com o tamanho correcto
lesadas pefa lamina de serra. e com orificio de admissio de forma apropriada (p.ex. em

Nao toque em baixo da peca a ser trabalhada. A capa de forma de estrela ou redonda). Liminas de serra que ndo servem
proteccao ndo pode proteger contra alamina de serrasobapecaa  para as pecas de montagem da serra, ndo giram irregularmente e
ser trabalhada. levam a perda do controle.

Adaptar a profundidade de corte a espessura da peca a ser
trabalhada. Deveria estar visivel por aproximadamente menos do
que uma altura de dente abaixo da peca a ser trabalhada.
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Jamais utilizar arruelas planas ou parafusos de laminas de
serra danificados ou ndo apropriados. As arruelas planas e os
parafusos foram construidos especialmente para a sua serra, para
uma poténcia optimizada e sequranca operacional.

Causa e prevengao contra um contra-golpe:

- um contra-golpe é uma reaccdo repentina devido a uma lamina
de serra enganchada, emperrada ou incorrectamente alinhada, que
faz com que uma serra descontrolada saia da peca as ser trabalhada
e se movimente no sentido da pessoa a operar o aparelho;

- Se aldmina de serra enganchar ou emperrar na fenda de corte,
esta é bloqueada, e a forca do motor golpea o aparelho no sentido
do operador;

-sealamina de serrar for torcida ou incorrectamente alinhada no
corte, é possivel que os dentes do canto posterior da lamina de
serrar se engatem na superficie da peca a ser trabalhada, de modo
que a ldmina de serra se movimente para fora da fenda de corte e
pule de volta para a pessoa a operar o aparelho.r.

Um contra-golpe é o resultado de uma utilizacdo errada ou
incorrecta da serra. Ele pode ser evitado com apropriadas medidas
de precaucdo, como descrito a sequir.

Segurar a serra firmemente com ambas as maos e manten-
ha os bragos numa posicao, na qual é capaz de suportar as
forgas de uma contra-golpe. Posicione-se sempre na lateral
dalamina de serra, jamais colocar a lamina de serranuma
linha com o seu corpo. No caso de um contra-golpe, a serra
circular pode pular para trds, no entanto o operador serd capaz

de dominar a forca do contra-golpe se tiver tomado medidas de
precaucao.

Se alamina de serra enganchar ou se o processo de serra for
interrompido por qualquer outro motivo, devera soltar o in-
terruptor de ligar-desligar e segurar a serraimével na peca
aser trabalhada, até a lamina de serra parar completa-
mente. Nao tente jamais remover a lamina de serra da peca
aser trabalhada ou puxa-la para tras, enquanto a lamina
ainda estiver em movimento ou enquanto puder ocorrer um
contra-golpe. Encontrar a causa pela qual a lamina de serra estd
enganchada e eliminar a causa através de medidas apropriadas.

Se desejar reaccionar uma serra que se encontra na pecaa
ser trabalhada, devera centrar a lamina de serra na fenda
de serra e controlar se os dentes da serra ndo engate na
peca a ser trabalhada. Se a lamina de serra emperrar, podera
movimentar-se para fora da lamina de serra ou causar um contra-
golpe logo que a serra for reaccionada.

Placas grandes devem ser apoiadas, para reduzir o risco de

um contra-golpe devido a uma lamina de serra emperrada.
Placas grandes podem curvar-se devido ao seu proprio peso. Placas
devem ser apoiadas em ambos os lados, tanto nas proximidades da
fenda de corte, assim como na borda.

Nao utilizar laminas de serra obtusas ou danificadas. Lami-
nas de serra obtusas ou desalinhadas causam devido a uma fenda

de corte demasiado estreita, uma friccao elevada, emperramento

da lamina de serra e contra-golpes.

Antes de serrar, devera apertar os ajustes de profundida-
de de corte e de angulo de corte. Se os ajustes se alterarem
durante o processo de corte, é possivel que a ldmina de serra seja
emperrada e que ocorra um contra-golpe.

Tenha especialmente cuidado, ao efectuar um “Corte

de imersao” numa area escondida, p.ex. uma parede
existente. A lamina de serra mergulhada pode bloquear-se em
objetos escondidos ao serrar e causar um contra-golpe.

Funcionamento da cobertura de proteccdo inferior

Controlar antes de cada utilizacao, se a capa de proteccao
inferior fecha perfeitamente. Nao utilize a serra se a capa
de proteccao inferior ndo se movimentar livremente e ndo
se fecharimediatamente. Jamais prender ou amarrar a
capa de proteccdo na posicao aberta. Se a serra cair inespera-
damente no chao, é possivel que a capa de proteccdo inferior seja
entortada. Abrir a capa de proteccdo com a alavanca para puxar
para trds, e assegurar que se movimente livremente e ndo entre em
contacto com a lamina de serra nem com outras partes ao efectuar
todos os tipos de cortes angulares e em todas profundidades de
corte.

Controlar a fungdo da mola para a capa de proteccao
inferior. Permite que seja efectuada uma manutencao do
aparelho antes de utiliza-lo, se a capa de proteccao inferior
e amola nao estiverem funcionando perfeitamente. Pecas
danificadas, residuos aderentes ou acumulagdes de aparas fazem
com que a capa de proteccdo inferior trabalhe com atraso.

So abrir a capa de proteccao inferior manualmente em
certos tipos de corte, como “Cortes de imersao e cortes
angulares”. Abrir a capa de proteccao inferior com uma alavanca
para puxar para trds e soltar, logo que a ldmina de serra tenha
entrado na peca a ser trabalhada. Em todos os outros trabalhos
de serra é necessario que a capa de proteccdo inferior trabalhe
automaticamente.

Néo depositar a serra sobre a bancada de trabalho nem
sobre o chdo, sem que a capa de proteccao inferior encubra
alamina de serra. Uma lamina de serra ndo utilizada, e em
movimento por inércia, movimenta a serra no sentido contrdrio do
corte e serra tudo que estiver no seu caminho. Observe o tempo de
movimento de inércia da serra.

Sempre use a proteccao dos ouvidos. Os ruidos podem causar
surdez.

Usar sempre dculos de proteccdo ao trabalhar com a mdquina.
Recomenda-se a utilizacdo de luvas de proteccdo, protectores para
0s ouvidos e mascara anti-poeiras.

A poeira gerada ao trabalhar com esta ferramenta pode ser
perigosa para a satde e por isso ndo deve atingir o corpo. Utilize um
sistema de absorcdo de poeiras e use uma méscara de protecgdo.
Retire completamente a poeira depositada, por exemplo com um
aspirador.

Aparelhos ndo estaciondrios, utilizados ao ar livre, devem ser prote-
gidos por um disjuntor de corrente de defeito (FI,RCD,PRCD).

Antes de efectuar qualquer intervencdo no aspirador, desliga-lo
darede.

Ao ligar a rede, a méquina deve estar desligada.

Einadmissivel a utilizacao de discos de serra que nao correspondam
as caracteristicas especificadas nestas instrugoes de servigo.
Manter sempre o cabo de ligacéo fora da zona de ac¢do da maquina.
Antes de cada utilizacdo inspeccionar a méquina, o cabo de ligacdo
a extensdo e quanto a danos e desgaste. A maquina so deve ser
reparada por um técnico especializado.

Néo bloquear o interruptor quando a maquina for conduzida a mao.
E favor ndo instalar discos de lixar!

Ajuste a velocidade de avanco para evitar um sobreaquecimento
dos dentes das folhas de serra.
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UTILIZACAO AUTORIZADA SYMBOLE

Aserra de metal pode ser utilizada para efectuar cortes a direito
em diversos tipos de metal, como p. ex. perfis metalicos (UniStrut),
tubos, suportes de pré-fabricados, canais de cabos, perfis de
aluminio, chapas, etc.

Néo use este produto de outra maneira sem ser a normal para o
qual foi concebido.

LIGACAO A REDE

@ S conectar a corrente alternada monofdsica e s a tensao de
rede indicada na placa de poténcia. A conexdo as tomadas de rede

sem contacto de sequrana também € possivel, pois trata-se duma ) . o
construcio da classe de protecgo . Antes de efectuar qualquer intervengdo na méquina, tirar

- aficha da tomada.
DECLARACAO DE CONFORMIDADE CE

Declaramos sob responsabilidade exclusiva, que o produto descrito
sob ,Dados técnicos” corresponde com todas as disposicdes rele-
vantes da diretiva 2011/65/EU (RoHS), 2004/108/CE, 2006/42/CE e
dos sequintes documentos normativos harmonizados:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

Leia atentamente o manual de instrucdes antes de
colocar a maquina em funcionamento.

ATENCAO! PERIGO!

Usar sempre dculos de proteccdo ao trabalhar com a
méquina.

BEIR
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Acessério - Nao incluido no egipamento normal,
disponivel como acessdrio.

Néo deite ferramentas eléctricas no lixo doméstico!
De acordo com a directiva europeia 2002/96/CE

= 8

EN 60745-2-5:2010 sobre ferramentas eléctricas e electrénicas usadas e
EN 55014-1:2006-+A1:2009+A2:2011 a transposicdo para as leis nacionais, as ferramentas
EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008 eléctricas usadas devem ser recolhidas em separado
EN 61000-3-2:2006+-A1:2009+A2:2009 e encaminhadas a uma instalacdo de reciclagem dos
EN 61000-3-11:2000 materiais ecolégica.

Classe de proteccdo Il ferramenta eléctrica, na qual a
‘ € D proteccdo contra choque eléctrico ndo s6 depende de um
Rainer Kumpf isolamento bésico, mas na qual medidas de seguranca

i Director Product Develoy : .
Winnenden, 2013-01-24 Autorizado a reunir a documentagdo técnica. :gfpol fg:;?ggz;ﬁgg;?lamento duplo ouisolamento

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10
D-71364 Winnenden
Germany

Certifique-se que desliga a ferramenta da rede eléctrica antes de
instalar ou remover a lamina serra.

Limpe apenas com um pano seco. Alguns produtos de limpeza
danificam o plastico ou outras pecas isoladas. Mantenha o aparelho
limpo, seco e isento de 6leo e gordura.

Manter desobstruidos os rasgos de ventilacdo na carcaca da
maquina.

Utilizar apenas acessorios Milwaukee e pecas sobresselentes
Milwaukee. Os componentes cuja substituicdo ndo esteja descrita
devem ser substituidos num servigo de assisténcia técnica Milwau-
kee (consultar a brochura relativa a garantia/moradas dos servicos
de assisténcia técnica).

A pedido e mediante indicacdo da referéncia de dez nimeros que
consta da chapa de caracteristicas da maquina, pode requerer-se
um desenho explosivo da ferramenta eléctrica a: Techtronic Indust-
ries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, D-71364 Winnenden, Germany.



TECHNISCHE GEGEVENS MCS 66
metaalzaagmachine
Productienummer 440616 01...
...000001-999999
Nominaal afgegeven vermogen 1800 W
Onbelast toerental 4000 min '
Zaagblad o x boring o 203x 15,87 mm
Maximal snijvermogen
in staal 6mm
hoekplaten 50x50x6 mm
Metaalpijp 066 mm
profielen max. 66 mm
Gewicht volgens de EPTA-procedure 01/2003 6,4kg
Geluids-/trillingsinformatie
Meetwaarden vastgesteld volgens EN 60745. Het kenmerkende A-gewogen geluidsniveau van de machine
bedraagt:
Geluidsdrukniveau (K=3dB(A)) 91,5dB (A)
Geluidsvermogenniveau (K=3dB(A)) 102,5dB (A)
Draag oorbeschermers!
Totale trillingswaarden (vectorsom van drie richtingen) bepaald volgens EN 60745.
Trillingsemissiewaarde a, 3,6 m/s?
Onzekerheid K = 1,5m/s?
WAARSCHUWING

De in deze aanwijzingen vermelde trillingsdruk is gemeten volgens een in EN 60745 genormeerde meetmethode en kan worden gebruikt
voor de onderlinge vergelijking van apparaten. Hij is ook geschikt voor een voorlopige inschatting van de trillingsbelasting.

De aangegeven trillingsdruk geldt voor de meest gebruikelijke toepassingen van het elektrische apparaat. Wanneer het elektrische
gereedschap echter voor andere doeleinden, met andere dan de voorgeschreven hulpstukken gebruikt of niet naar behoren onderhouden
wordt, kan de trillingsdruk afwijken. Dit kan de waarde van de trillingsdruk over de hele werkperiode aanzienlijk verhogen.

Voor een nauwkeurige inschatting van de trillingsdruk moeten ook de tijden in aanmerking worden genomen dat het apparaat
uitgeschakeld is of weliswaar loopt, maar niet werkelijk in gebruik is. Dit kan de waarde van de trillingsdruk over de hele werkperiode

aanzienlijk verminderen.

Bepaal extra veiligheidsmaatregelen ter bescherming van de bediener tegen de inwerking van trillingen, bijvoorbeeld: onderhoud van
elektrische gereedschappen en apparaten, warmhouden van de handen, organisatie van de werkprocessen.

A WAARSCHUWING! Lees alle veiligheidsinstructies en
aanwijzingen door - ook die in de bijgeleverde brochure. Als
de waarschuwingen en voorschriften niet worden opgevolgd, kan

dit een elektrische schok, brand of ernstig letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle waarschuwingen en voorschriften voor
toekomstig gebruik.

VEILIGHEIDSADVIEZEN

Zaagmethode

GEVAAR: Houd uw handen uit de buurt van de
zaagomgeving en het zaagblad. Houd met uw andere
hand de extra handgreep of het motorhuis vast. Als u de
cirkelzaag met beide handen vasthoudt, kan het zaagblad deze niet
verwonden.
Grijp niet onder het werkstuk. De beschermkap kan u onder het
werkstuk niet tegen het zaagblad beschermen.
Pas de zaagdiepte aan de dikte van het werkstuk aan. Er
dient minder dan een volledige tandhoogte onder het werkstuk
zichtbaar te zijn.

Houdt het te zagen werkstuk nooit in uw hand of op uw
been vast. Zet het werkstuk op een stabiele ondergrond
vast. Het is belangrijk om het werkstuk goed te bevestigen om
het gevaar van contact met het lichaam, vastklemmen van het
zaagblad of verlies van de controle te minimaliseren.

Houd het elektrische gereedschap alleen vast aan de
geisoleerde greepvlakken als u werkzaamheden uitvoert
waarbij hetinzetgereedschap verborgen stroomleidingen
of de eigen netkabel kan raken. Contact met een onder span-
ning staande leiding zet ook de metalen delen van het elektrische
gereedschap onder spanning en leidt tot een elektrische schok.
Gebruik bij het schulpen altijd een aanslag of een rechte
randgeleiding. Dit verbetert de zaagnauwkeurigheid en verkleint
de mogelijkheid dat het zaagblad vastklemt.

Gebruik altijd zaagbladen met de juiste maat en vorm (ster-
vormig of rond) van het opnameboorgat. Zaagbladen die niet
bij de montagedelen van de zaagmachine passen, lopen niet rond
en leiden tot het verliezen van de controle.

Gebruik nooit beschadigde of verkeerde onderlegringen of
schroeven voor het zaagblad. De onderlegringen en schroeven
voor het zaagblad zijn speciaal geconstrueerd voor deze zaagma-
chine, voor optimaal vermogen en optimale bedrijfszekerheid.

Nederlands
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Oorzaken en voorkoming van een terugslag:

- een terugslag is de plotselinge reactie als gevolg van een vastha-
kend, klemmend of verkeerd gericht zaagblad, die ertoe leidt dat
een ongecontroleerde zaagmachine uit het werkstuk omhoogkomt
enin de richting van de bedienende persoon beweegt;

- als het zaagblad in de zich sluitende zaagopening vasthaakt of
vastklemt, wordt het geblokkeerd en slaat de motorkracht de
machine in de richting van de bedienende persoon terug;

- als het zaagblad in de zaagopening wordt gedraaid of verkeerd
wordt gericht, kunnen de tanden van de achterste zaagbladrand in
het oppervlak van het werkstuk vasthaken, waardoor het zaagblad
uit de zaagopening beweegt en achteruitspringt in de richting van
de bedienende persoon.r.

Een terugslag is het gevolg van het verkeerd gebruik of onjuiste
gebruiksomstandigheden van de zaagmachine. Terugslag kan
worden voorkomen door geschikte voorzorgsmaatregelen, zoals
hieronder beschreven.

Houd de zaagmachine met beide handen vast en houd
uw armen zo dat u stand kunt houden ten opzichte van
de terugslagkrachten. Blijf altijd opzij van het zaagblad
en breng het zaagblad nooit in één lijn met uw lichaam.
Bij een terugslag kan de cirkelzaag achteruit springen. De
bedienende persoon kan de terugslagkrachten echter beheersen
wanneer geschikte maatregelen zijn getroffen.

Als het zaagblad vastklemt of het zagen om een andere
reden wordt onderbroken, laat u de aan/uit-schakelaar

los en houd u de zaagmachine in het materiaal rustig tot
het zaagblad volledig stilstaat. Probeer nooit om de zaag-
machine uit het werkstuk te verwijderen of de machine
achteruit te trekken zolang het zaagblad beweegt of een
terugslag kan optreden. Spoor de oorzaak van het klemmen van
het zaagblad op en verwijder deze door geschikte maatregelen.

Als u een zaagmachine die in het werkstuk steekt weer
wilt starten, centreert u het zaagblad in de zaagopening
en controleert u of de zaagtanden niet in het werkstuk zijn
vastgehaakt. Als het zaagblad klemt, kan het uit het werkstuk
bewegen of een terugslag veroorzaken als de zaagmachine
opnieuw wordt gestart.

Ondersteun grote platen om het risico van een terugslag
door een klemmend zaagblad te verminderen. Grote platen
kunnen onder hun eigen gewicht doorbuigen. Platen moeten aan
beide zijden worden ondersteund, in de buurt van de zaagopening
enaan derand.

Gebruik geen stompe of beschadigde zaagbladen. Zaagbla-
den met stompe of verkeerd gerichte tanden veroorzaken door een
te nauwe zaagopening een verhoogde wrijving, vastklemmen van
het zaagblad of terugslag.

Draai voor het zagen de instellingen voor de zaagdiepte en
de zaaghoek vast. Als tijdens het zagen de instellingen verande-
ren, kan het zaagblad vastklemmen kan een terugslag optreden.

Wees bijzonder voorzichtig als u invallend zaagt in een
verborgen gedeelte, bijvoorbeeld een bestaande wand.
Hetinvallende zaagblad kan bij het zagen in verborgen objecten
blokkeren en een terugslag veroorzaken.

Functie van de onderste beschermkap

Controleer voor elk gebruik of de onderste beschermkap
correct sluit. Gebruik de zaagmachine niet als de onderste
beschermkap niet vrij kan bewegen en niet onmiddellijk
sluit. Klem of bind de onderste beschermkap nooit in de
geopende stand vast. Als de zaagmachine op de vloer valt, kan
de onderste beschermkap worden verbogen. Open de beschermkap
met de terugtrekhendel en controleer dat deze vrij beweegt en bij
alle zaaghoeken en zaagdiepten het zaagblad of andere delen niet
aanraakt.

Controleer de functie van de veer voor de onderste bescher-
mkap. Laat voor het gebruik van de machine onderhoud
uitvoeren als de onderste beschermkap en de veer niet cor-
rect werken. Beschadigde delen, plakkende aanslag of ophoping
van spanen laten de onderste beschermkap vertraagd werken.

Open de onderste beschermkap alleen met de hand bij
bijzondere zaagwerkzaamheden, zoals invallend zagen
en haaks zagen. Open de onderste beschermkap met de terug-
trekhendel en laat deze los zodra het zaagblad in het werkstuk is
binnengedrongen. Bij alle andere zaagwerkzaamheden moet de
onderste beschermkap automatisch werken.

Leg de zaagmachine niet op de werkbank of op de vioer
zonder dat de onderste beschermkap het zaagblad bedekt.
Een onbeschermd uitlopend zaagblad beweegt de zaagmachine
tegen de zaagrichting en zaagt wat er in de weg komt. Let op de
uitlooptijd van de zaagmachine.

Draag oorbeschermers. Lawaai kan gehoorverlies veroorzaken.

Bij het werken met de machine altijd een veiligheidsbril dragen.
Werkhandschoenen en stofkapje voor de mond worden aanbe-
volen.

Stof die vrijkomt tijdens het werken vormt vaak een gevaar voor
de gezondheid en mag niet met het lichaam in aanraking komen.
Machines met stofafzuiging gebruiken en tevens geschikte
stofmaskers dragen. Vrijgekomen stof grondig verwijderen resp.
opzuigen.

Verplaatshaar gereedschap moet bij het gebruik buiten aan een
aardlekschakelaar (FI,RCD,PRCD) aangesloten worden.

Voor alle werkzaamheden aan het apparaat de stekker uit het
stopcontact nemen.

Machine alleen uitgeschakeld aan het net aansluiten.

Zaagbladen, waarvan de gegevens niet overeenkomen welke in de
gebruiksaanwijzing staan, mogen niet gebruikt worden.

Snoer altijd buiten werkbereik van de machine houden.

Voor alle ombouw- of onderhoudswerkzaamheden, de stekker uit
de wandkontaktdoos nemen.

Bij niet stationair gebruik de aan-uitschakelaar niet vastzetten.
Geen schuurschijven plaatsen!

Voorkom dat de zaagbladtanden oververhit raken en pas de
voortbewegingssnelheid dienovereenkomstig aan.

VOORGESCHREVEN GEBRUIK VAN HET SYSTEEM

De metaalzaagmachine is geschikt voor het zagen van rechte
zaagsneden in verschillende materiaalsoorten zoals 0.a. metaal-
profielen (UniStrut), buizen, kabelkanalen, aluminiumprofielen,
blik etc.

Dit apparaat uitsluitend gebruiken voor normaal gebruik, zoals
aangegeven.

Nederlands
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NETAANSLUITING SYMBOLEN

IE Uitsluitend op éénfase-wisselstroom en uitsluitend op de op
het typeplaatje aangegeven netspanning aansluiten. Aansluiting
is ook mogelijk op een stekerdoos zonder aardcontact mogelijk,
omdat het is ontwerpen volgens veiligheidsklasse II.

EC- VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING

Wij verklaren in uitsluitende verantwoording dat het onder
JTechnische gegevens’ beschreven product overeenstemt met
alle relevante voorschriften van de richtlijn 2011/65/EU (RoHS),
2004/108/EG, 2006/42/EG en de volgende geharmoniseerde
normatieve documenten:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008
EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009

EN 61000-3-11:2000
c € Rainer Kumpf

Winnenden, 2013-01-24 Gemachligérsgzzrsz;gg:;:e[l)l?xglsgr:n deg :e(hnische
documenten

Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-StraBe 10

D-71364 Winnenden

Germany

ONDERHOUD

Zorg ervoor dat het werktuig van de stroomvoorziening wordt
ontkoppeld voor u het zaagblad vastmaakt of verwijdert.

Uitsluitend met een droge doek reinigen. Bepaalde reinigingsmid-
delen beschadigen kunststof of andere geisoleerde delen. Houd de
radio schoon en droog en vrij van olie en vet.

Altijd de luchtspleten van de machine schoonhouden.

Gebruik uitsluitend Milwaukee toebehoren en onderdelen. Indien
componenten die moeten worden vervangen niet zijn beschreven,
neem dan contact op met een officieel Milwaukee servicecentrum
(zie onze lijst met servicecentra).

Onder vermelding van het tiencijferige nummer op het machi-
neplaatje is desgewenst een doorsnedetekening van de machine
verkrijgbaar bij: Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10,
D-71364 Winnenden, Germany.

BEIR
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Graag instructies zorgvuldig doorlezen véérdat u de
machine in gebruik neemt.

OPGELET! WAARSCHUWING! GEVAAR!

Bij het werken met de machine altijd een veiligheidsbril
dragen.

Voor alle werkzaamheden aan de machine de stekker it
de kontaktdoos trekken.

Toebehoren - Wordt niet meegeleverd. Is apart leverbaar.
Zie hiervoor het toebehorenprogramma.

d

Ned

Geef elektrisch gereedschap niet met het huisvuil mee!
Volgens de Europese richtlijn 2002/96/EG inzake oude
elektrische en lektronische apparaten en de toepassing
daarvan binnen de nationale wetgeving, dient
gebruikt elektrisch gereedschap gescheiden te worden
ingezameld en te worden afgevoerd naar een recycle
bedrijf dat voldoet aan de geldende milieu-eisen.

Beschermingsklasse II, elektrisch gereedschap waarbij
de bescherming tegen elektrische schokken niet
afhankelijk is van de basisisolatie, maar waarin extra
veiligheidsmaatregelen worden toegepast zoals dubbele
of versterkte isolatie.

Nederlands
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TEKNISKE DATA MCS 66
Metalsaven
Produktionsnummer 44061601...
...000001-999999
Nominel optagen effekt 1800W
Omdrejningstal, ubelastet 4000 min '
Savklinge-g x hul-g 203x 15,87 mm
Max. skaereydelse
Stal 6mm
Vinkeljern 50x50x 6 mm
Metalrer 066 mm
Profiler max. 66 mm
Veegt svarer til EPTA-procedure 01/2003 6,4kg
Stoj/Vibrationsinformation
Maleveerdier beregnes iht. EN 60745. Vaerktojets A-vurderede stgjniveau er typisk:
Lydtrykniveau (K=3dB(A)) 91,5dB (A)
Lydeffekt niveau (K=3dB(A)) 102,5dB (A)
Brug hgreveern!
Samlede vibrationsveerdier (veerdisum for tre retninger) beregnet iht. EN 60745.
Vibrationseksponering a, 3,6 m/s?
Usikkerhed K = 1,5m/s?
ADVARSEL

Svingningsniveauet, som er angivet i disse anvisninger, er malt i henhold til standardiseret maleprocedure ifalge EN 60745 og kan

anvendes til indbyrdes sammenligning mellem el-varktgjer. Svingningsniveauet er ligeledes egnet som forelgbigt sken over svingnings-
belastningen.

Det angivne svingningsniveau er baseret pa el-varktgjets primare anvendelsesformal. Hvis el-varktgjet benyttes til andre formél, med
andet indsatsvarktj eller ikke vedligeholdes tilstraekkeligt, kan svingningsniveauet afvige. Dette kan gge svingningsbelastningen over

den samlede arbejdsperiode betydeligt.

For en ngjagtig vurdering af svingningshelastningen skal der ogsé tages hgjde for de tidsperioder, hvor apparatet er slukket, eller
hvor apparatet kerer, men uden at vaere i anvendelse. Dette kan reducere svingningsbelastningen over den samlede arbejdsperiode

betydeligt.

Supplerende sikkerhedsforanstaltninger til beskyttelse af brugeren mod pavirkninger fra svingninger skal ivaerksaettes, f.eks.: Vedlige-
holdelse af el-vaerktgj og indsatsveerktsj, varmholdelse af haender, organisering af arbejdsprocesser.

A ADVARSEL! Laes alle sikkerhedsanvisninger og
ovrige vejledninger, ogsa i den vedlagte brochure. | tilfalde
af manglende overholdelse af advarselshenvisningerne og
instrukserne er der risiko for elektrisk stad, brand og/eller alvorlige
kvaestelser.

Opbevar alle advarselshenvisninger og instrukser til senere
brug.

SIKKERHEDSHENVISNINGER

Saveprocesser

FARE: Stik aldrig handen ind i skaereomradet ellerind
til savklingen. Tag fat om stottegrebet eller motorhuset
med den anden hand. Nar man holder rundsaven med begge
hander, kan man ikke komme til at skzre fingrene pé klingen.
Stik aldrig handen ind under arbejdsemnet. Beskyttel-
sesskarmen giver ingen beskyttelse mod klingen pa emnets
underside.

Tilpas skaeredybden efter arbejdsemnets tykkelse. Der ma
maksimalt vaere en hel tandhgjde synlig under emnet.

Hold aldrig et arbejdsemne i handen eller over et knz, nar
der skal saves i det. Emnet skal fikseres pa et stabilt un-
derlag. Det er vigtigt at emnet er gjort godt fast, for at minimere
risikoen for at komme til at save sig selv og for at klingen satter sig
fast eller kommer ud af kontrol.

Hold altid kun elvarktojet i de isolerede gribeflader, nar du
udfarer arbejde, hvor indsatsveerktejet kan ramme bgjede
stromledninger eller vaerktgjets eget kabel. Kontakt med en
spendingsforende ledning setter ogsa metaldele under spanding,
hvilket forer til elektrisk stad.

Anvend altid et anslag eller et lige landstyr ved skeering pa
langs. Det vil forbedre skaerepracisionen og reducere muligheden
for, at savklinken kan satte sig fast.

Anvend altid en savklinge i den rigtige storrelse og med
det passende spaendehul (f.eks. stjerneformet eller rund).
Savklinger, der ikke passer til monteringsdele pa saven, vil kore
ujaevnt og kan nemt fa maskinen til at ga ud af kontrol.

Anvend aldrig beskadigede eller forkerte underlagsskiver
eller skruer til savklingen. Underlagsskiver og skruer til sav-
klinger bliver konstrueret specielt til den enkelte sav, sd man opnar
optimal ydelse og driftssikkerhed.
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Arsager til og undgéelse af kast (kickback):

- kast betyder en pludselig reaktion pd grund af at savklingen
erklemt fast, satter sig fast eller er monteret forkert, og som
bevirker, at man mister kontroller over saven, der bliver lgftet opad
og ud af arbejdsemnet og bliver slynget op mod brugeren;

- hvis klingen binder eller saetter sig fast i savsnittet, der lukker
sig, bliver den blokeret, og motorkraften slynger maskinen tilbage
mod brugeren;

- hvis savklingen drejes eller rettes forkert ind i savsnittet, kan teen-
derne i den bageste del af savklingen bide sig fast i arbejdsemnets
overflade, og derefter vil klingen arbejde sig ud af snittet og saven
blive slynget tilbage mod brugeren.r.

Et kast (kickback) opstar som folge af forkert brug eller misbrug af
maskinen. Det kan undgas ved at tage nedenstaende forholds-
regler.

Hold fast pa saven med begge hander og hold armeneien
stilling, hvor De kan opfange styrken fra et kast. Sta altid
pa den ene side af savklingen, savklingen ma aldrig sta pa
linje med kroppen. Ved et kast kan rundsaven springe bagud,
men brugeren kan opfange tilbageslagskraften, hvis man forholder
sig rigtigt.

Hvis savklingen binder eller savningen skal afbrydes af en
anden grund, sa slip start-/stop-kontakten og lad saven
blive siddende i emnet, indtil savklingen star helt stille.
Prov aldrig pa at tage saven ud af emnet eller at trakke
den tilbage, sa lenge savklingen bevager sig eller der er
risiko for kast. Find ud af, hvorfor savklingen har sat sig fast, og
tref egnede forholdsregler, sa det ikke kan ske igen.

Narman igen vil starte en sav, som har sat sig fast i emnet,
skal savklingen centreres i savsnittet, hvorefter man
kontrollerer, at savtanderne ikke har sat sig fast i emnet.
Hvis savklingen binder, kan den arbejde sig ud af arbejdsemnet og
fordrsage et kast, ndr man starter saven igen.

Store plader skal afstottes for at mindske risikoen for kast,
pa grund af at savklingen satter sig fast. Store plader har en
tendens til at bgje ned i midten pa grund af deres egenvagt. Plader
skal afstottes pa begge sider, bade i naerheden af savsnittet og ved
pladens kant.

Anvend aldrig en slov eller beskadiget savklinge. En sav-
klinge med slgve eller forkert rettede taender giver et smal savsnit,
som kan give en for hgj friktion, fa klingen til at seette sig fast og
forarsage kast.

Skaeredybden og skaerevinklen skal indstilles og spandes
fast, for man begynder at save. Hvis indstillingen andres under
savningen, kan savklingen stte sig fast og der kan opsta kast.

Vaeriseer forsigtig, hvis der skal udfgres et ,dyksnit” i et
uoverskueligt omrade, f.eks. i en eksisterende vaeg. Sav-
klingen, der skal dykke ned, kan blive blokeret i skjulte genstande
0g give kast.

Den nederste beskyttelsesskaerm funktion

Kontroller forst, om den nederste beskyttelseskappe
lukker korrekt, hver gang maskinen skal bruges. Anvend
aldrig saven, hvis den nederste beskyttelseskappe ikke kan
bevaeges frit og ikke lukker sig gjeblikkeligt. Den nederste
beskyttelseskappe ma aldrig klemmes eller bindes fast

i abnet stilling. Hvis saven falder ned ved et uheld, kan den
nederste beskyttelseskappe blive bgjet. Abn beskyttelseskappen
med tilbagetrakshandtaget og overbevis Dem om, at den kan
bevages frit og hverken bergrer savklingen eller andre dele ved alle
skaerevinkler og -dybder.

Kontroller af fiedrene til den nederste beskyttelseskappe
fungerer ordentlig. Fa udfart service pa maskinen, for den
bruges igen, hvis den nederste beskyttelseskappe og fje-
deren ikke fungerer korrekt. Den nederste beskyttelseskappe
kan ga traegt, hvis der er beskadigede dele, klebrige rester eller

Den nederste beskyttelseskappe ma kun abnes manuelt i
forbindelse med specielle snit, f.eks. ,dyk — og vinkelsnit”.
Abn den nederste beskyttelseskappe med tilbagetrakshandta-
get og slip handtaget igen, sa snart savklingen er treengt ned i
arbejdsemnet. Ved alle andre former for savning skal den nederste
beskyttelseskappe fungere automatisk.

Laeg aldrig saven fra Dem pa et arbejdsbord eller pa jorden,
uden at den nederste beskyttelseskappe daekker savklin-
gen. En ubeskyttet savklinge med efterlob vil fa saven til at flytte
sig baglaens og vil save i alting, der kommer i vejen for den. Derfor
er det vigtigt at holde gje med savens efterlgbstid.

Baer horevaern. Stojen kan fare til nedsat horelse.

Nar der arbejdes med maskinen, skal man have beskyttelsesbriller
pa. Beskyttelseshandsker, skridsikre sko, harevaern og forklaede
anbefales.

Stav, som opstar i forbindelse med fraesearbejdet, er ofte sundhe-
dsskadeligt og ma ikke treenge ind i kroppen. Brug en stevsuger
og bar egnet stovbeskyttelsesmaske. Fjern grundigt aflejret stov
(f.eks. ved opsugning).

Stikddser udendars skal vaere forsynet med fejlstromssikrings-
kontakter (FI,RCD,PRCD). Det forlanger installationsforskriften for
Deres elektroanlag. Overhold dette, nar De bruger vores maskiner.
Traek stik ud af stikddsen for alle arbejder pa maskinen.

Maskinen sluttes kun udkoblet til stikddsen.

Savklinger, som ikke svarer til data i denne brugsanvisning, ma ikke
anvendes.

Tilslutningskablet holdes hele tiden vaek fra maskinens arbejdsom-
rade. Kablet ledes altid bort bag om maskinen.

Kontroller hvergang, for laderen anvendes, at tilslutningskabel,
forlengerkabel og stik er iorden. Dele der er beskadiget ber kun
repareres hos et autoriseret vaerksted.

Ind-/udkobler blokeres ikke i manuel drift.

Slibeskiver mé ikke indsttes

Undga ved en tilpasset fremfaringshastighed en overopvarmning
af savklingens tender.

TILTANKT FORMAL

Metalsaven benyttes til at save lige snit i forskellige former for
metal som f.eks. metalprofiler (UniStrut), rar, stativkonstruktioner
til gipsplader, kabelkanaler, aluminiumsprofiler osv.

Produktet ma ikke anvendes pa anden made og til andre formal
end foreskrevet.

NETTILSLUTNING

@ Tilslutning mé kun foretages til enfaset vekselstrom og kun
til en netspending, som er i overensstemmelse med angivelsen pa
merkepladen. Tilslutning kan ogsa ske til stikdaser uden beskyttel-
seskontakt, da kapslingsklasse Il foreligger.
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CE-KONFORMITETSERKLARING SYMBOLER

Vi erklaerer som eneansvarlig, at det under ,Tekniske data”
beskrevne produkt stemmer overens med alle relevante forskrifter,
der folger af direktiv 2011/65/EU (RoHS), 2004/108/ EF, 2006/42/EF
samt af falgende harmoniserede normative Dokumenter:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006-+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009

EN 61000-3-11:2000
c E Rainer Kumpf

Winnenden, 2013-01-24 Director Product Development
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Autoriseret til at udarbejde de tekniske dok

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10
D-71364 Winnenden
Germany

VEDLIGEHOLDELSE

Husk at afbryde verktejet fra stromforsyningen inden montering
eller udtagning af savklingen.

Ma udelukkende renses med en tor klud. Nogle rengaringsmidler
beskadiger kunststof eller andre isolerede dele. Apparatet skal
holdes rent og tort, frit for olie og fedt.

Hold altid maskinens ventilationsabninger rene.

Brug kun Milwaukee-tilbehor og Milwaukee-reservedele.
Komponenter, hvor udskiftningsproceduren ikke er beskrevet,

skal skiftes ud hos et Milwaukee-servicested (se brochure garanti/
kundeserviceadresser).

Ved opgivelse af type nr. der er angivet pa maskinens effektskilt,
kan De rekvirere en reservedelstegning, ved henvendelse til:
Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, D-71364 Win-
nenden, Germany.

= 8

Laes brugsanvisningen ngje for ibrugtagning.

VIGTIGT! ADVARSEL! FARE!

Nér der arbejdes med maskinen, skal man have
beskyttelsesbriller pa.

For ethvert arbejde ved maskinen skal stikket tages ud
af stikdasen.

Tilbeher - Ikke inkluderet i leveringsomfanget, kab kabes
som tilbeher.

Elvaerktej ma ikke bortskaffes som almindeligt affald!
I'henhold til det europziske direktiv 2002/96/EF om
bortskaffelse af elektriske og elektroniske produkter

og gaeldende national lovgivning skal brugt lvaerktej
indsamles separat og hortskaffes pa en made, der skaner
miljget mest muligt.

Kapslingsklasse I, el-vaerktgj, hvor beskyttelsen mod
elektrisk stad ikke kun afhenger af basisisoleringen,
men hvor beskyttelsesforanstaltninger, sdsom dobbelt
isolering eller forstaerket isolering, tillige finder
anvendelse.



TEKNISKE DATA MCS 66
Metallsagen
Produksjonsnummer 440616 01...
...000001-999999
Nominell inngangseffekt 1800 W
Tomgangsturtall 4000 min '
Sagblad-o x hull-o 203x 15,87 mm
Maks. kapasitet
istal 6mm
vinkeljern 50x50x 6 mm
Metallrgr 066 mm
profiler max. 66 mm
Vekt i henhold til EPTA-Prosedyren 01/2003 6,4kg
Stoy/Vibrasjonsinformasjon
Maleverdier fastslatt i samsvar med EN 60745. Det typiske A-bedgmte stoynivéet for maskinen er:
Lydtrykkniva (K=3dB(A)) 91,5dB (A)
Lydeffektniva (K=3dB(A)) 102,5dB (A)
Bruk hgrselsvern!
Totale svingningsverdier (vektorsum fra tre retninger) beregnet jf. EN 60745.
Svingningsemisjonsverdi a, 3,6 m/s?
Usikkerhet K = 1,5m/s?
ADVARSEL

Svingningsnivaet som er angitt i denne instruksjonen er malt i overensstemmelse med malemetoden normert i direktiv EN 60745 og kan
brukes til & sammenligne elektromaskiner med hverandre. Den egner seg ogsa for en forelobig vurdering av svingningsbelastningen.

Det angitte svingningsnivaet representerer de hovedsaklige bruk av elektroverktayet. Men anvendes elektroverktayet for andre bruk
med avvikende utskiftbare verktay eller vedlikeholdet er utilstrekkelig, kan svingningsnivaet vaere avvikende.

Dette kan forhaye svingningsbelastning betydelig over hele arbeidsperioden. For en ngyaktig vurdering av svingningsbelastningen ma
0gsa det tas hensyn til tiden apparatet er avslatt eller star pa, men ikke er i bruk. Dette kan redusere svingningsbelastningen betydelig

over hele arbeidsperioden.

Innfor ogsé ekstra sikkerhetstiltak for @ beskytte bruker mot utvirkingen av svingningene. Disse kan f.eks. vaere: vedlikehold av elektro-
verktoyet og det utskiftbare verktoyet, holde hendene varme, organisasjon av arbeidsforlopet.

A ADVARSEL! Les alle sikkerhetsinstrukser og
bruksanvisninger, ogsa de i den vedlagte brosjyren. Feil ved
overholdelsen av advarslene og nedenstaende anvisninger kan
medfore elektriske stat, brann og/eller alvorlige skader.

Ta godt vare pa alle advarslene og informasjonene.

SPESIELLE SIKKERHETSHENVISNINGER

Sageprosess

FARE: Pass pa at hendene ikke kommerinni
sagomradet og opp i saghladet. Hold ekstrahdndtaket eller
motorhuset fast med den andre handen. Nér begge hendene
holder sirkelsagen, kan sagbladet ikke skade hendene.

Ikke grip under arbeidsstykket. Vernedekselet kan ikke
beskytte deg mot saghladet under arbeidsstykket.

Tilpass skjaeredybden til tykkelsen pa arbeidsstykket. Det
skal veere mindre enn en full tannheyde synlig under arbeidsstyk-
ket.

Hold aldri arbeidsstykket som skal sages fast med handen
eller over benet. Sikre arbeidsstykket pa et stabilt under-
lag. Det er viktig a feste arbeidsstykket godt for @ minimere faren
ved kroppskontakt, fastklemming av sagbladet eller hvis du mister
kontrollen.

Ta kun taki elektroverktoyet pa de isolerte gripeflatene,
hvis du utfgrer arbeid der innsatsverktoyet kan treffe pa
skjulte stromledninger eller den egne stromledningen.
Kontakt med en spenningsfarende ledning setter ogsa elek-
troverktoyets metalldeler under spenning og forer til elektriske
stot.

Ved langsskjaering mé du alltid bruke et anlegg eller en rett
kantfaring. Dette forbedrer skjerensyaktigheten og reduserer
muligheten til at sagbladet klemmer.

Bruk alltid sagblad med rett storrelse og med passende
festehull (f.eks. stjerne-formet eller rund). Sagblad som ikke
passer sammen med sagens montasjedeler, gar urundt og forer til
tap av kontrollen.

Bruk aldri skadede eller gale sagblad-underlagsskiver
eller -skruer. Sagblad-underlagsskivene og -skruene ble spesielt
konstruert for denne sagen, slik at det oppnds en optimal ytelse og
driftssikkerhet.

Arsakertil tilbakeslag og hvordan tilbakeslag kan unngas.

- Ettilbakeslag er en plutselig reaksjon fra et sagblad som har
hengt seg opp, klemt seg fast eller er galt innrettet, og som farer til
aten ukontrollert sag loftes opp og beveger seq ut av arbeidsstyk-
ket og i retning av brukeren.
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- Hvis et sagblad henger seq opp eller klemmer seg fastien
sagespalte som lukkes, blokkerer sagen og motorkraften slar sagen
tilbake i retning av brukeren.

- Hvis et sagblad dreies galt eller rettes galt opp i sagsnittet, kan
tennene til bakre sagbladkant kile seq fast i overflaten til arbeids-
stykket, slik at sagbladet beveger seg ut av sagespalten og sagen
springer tilbake i retning av brukeren.r.

Et tilbakeslag er resultat av en gal eller feilaktig bruk av sagen.
Det kan unngds ved & folge egnede sikkerhetstiltak som beskrevet
nedenstdende.

Hold sagen godt fast og plasser armene dine i en stilling
som kan ta imot tilbakeslagskrefter. Opphold deg alltid pa
siden av et sagblad, la aldri sagbladet vaere i en linje med
kroppen din. Ved et tilbakeslag kan sirkelsagen rykke bakover,
men brukeren kan beherske tilbakeslagskreftene, hvis det ble
utfort egnede tiltak.

Hvis et sagblad klemmer fast eller sagingen avbrytes av
andre grunner ma du slippe pa-/av-bryteren og holde sagen
roligi materialet til sagbladet star helt stille. Forsok aldri &
fierne sagen fra et arbeidsstykke eller trekke den bakover
sa lenge saghladet beveger seg eller det kan oppsta et
tilbakeslag. Finn arsaken til at sagbladet er klemt fast og fiern
denne drsaken med egnede tiltak.

Hvis du vil starte en sag som star fast i arbeidsstykket
igjen, sentrerer du sagbladet i sagespalten og kontrollerer
om sagtennene ikke har kilt seg fast i arbeidsstykket. Hvis
sagbladet klemmer seg fast, kan det bevege seq ut av arbeidsstyk-
ket eller fordrsake et tilbakeslag ndr sagen starter igjen.

Statt store plater for & redusere risikoen for tilbakeslag fra
et fastklemt sagblad. Store plater kan bayes av sin egen vekt.
Platene ma stottes pa begge sider, bdde i naerheten av sagespalten
0g pa kanten.

Bruk ikke butte eller skadede sagblad. | en for smal sagespalte
fordrsaker sagblad med butte eller galt opprettede tenner stor
friksjon, fastklemming av saghladet eller tilbakeslag.

Trekk fast skjeeredybde- og skjeerevinkelinnstillingene fast
for sagingen. Hvis innstillingene forandrer seq i lopet av sagin-
gen, kan sagbladet klemmes fast og det kan oppsta et tilbakeslag.

Vaer spesielt forsiktig nar du utforer en ,innstikksaging”
i et skjult omrade, f.eks. en eksisterende vegg. Det inn-
stikkende sagbladet kan blokkere ved saging i skjulte objekter og
forarsake et tilbakeslag.

Funksjonen til den nedre vernehetten

For hver bruk mé du kontrollere om det nedre vernedekse-
let stenger helt. Ikke bruk sagen hvis det nedre vernede-
kselet ikke kan beveges fritt og ikke stenger straks. Klem
og bind nedre vernedeksel aldri fast i apnet posisjon. Hvis
sagen skulle falle ned pa bakken ved en feiltagelse, kan det nedre
vernedekselet bayes. Apne vernedekselet med tilbaketrekkings-
armen og pass pa at det kan beveges fritt og ikke berarer verken
sagblad eller andre deler i alle skjeerevinkler og -dybder.

Kontroller fierens funksjon for nedre vernedeksel. La mas-
kinen gjennomga service for bruk, hvis nedre vernedeksel
og fjeer ikke virker feilfritt. Skadede deler, klebrige avleiringer
eller sponhauger medfarer at nedre vernedeksel reagerer forsinket.

fipne det nedre vernedekselet manuelt kun ved spesielle
snitt, som ,innstikk- og vinkelsnitt”. Apne det nedre verne-
dekselet med tilbaketrekkingsarmen og slipp den nér sagbladet
ertrengtinniarbeidsstykket. Ved alle andre typer saging ma det
nedre vernedekselet fungere automatisk.

Legg ikke sagen pa arbeidshenken eller gulvet uten at
nedre vernedeksel dekker over sagbladet. Et ubeskyttet
saghlad som fortsatt roterer beveger sagen i motsatt retning av
skjeereretningen og sager alt som er i veien. Ta hensyn til tiden
sagen fortsatt roterer etter at den er slatt av.

Bruk hgrselsvern. Stoy kan fore til tap av horselen.

Bruk alltid vernebrille nar du arbeider med maskinen. Det anbefales
a bruke arbeidshansker, faste og sklisikre sko og forkle.

Stov som oppstdr under arbeidet er ofte helsefarlig og bor

ikke komme inn i kroppen. Bruk stevavsug og i tillegg egnete
stovbeskyttelsesmaske. Fjern oppsamlet stv grundig, f.eks.
oppsuging.

Stikkontakter utendgrs ma vere utstyrt med feilstrom-sikkerhets-
bryter (FI,RCD,PRCD). Dette forlanges av installasjonsforskriften for
elektroanlegg. Vennligst folg dette nar du bruker vart apparat.
Trekk stopselet ut av stikkontakten for alle typer arbeid pa
maskinen.

Maskinen ma véere slatt av nar den koples til stikkontakten.

Ikke bruk sagblad som ikke er i tréd med egenskapene i denne
bruksanvisningen.

Hold ledningen alltid vekk fra maskinens virkeomrade. For lednin-
gen alltid bakover fra maskinen.

Kontroller apparat, tilkoplingsledning, skjoteledning og stepsel for
skader og aldring for bruk. La en fagmann reparere skadete deler.
P&-/av-bryteren ma ikke klemmes fast under handholdt drift.
Bruk ikke slipeskiver.

Unnga, ved bruk av en tilpasset starthastighet, overoppheting av
sagbladets tenner.

FORMALSMESSIG BRUK

Metallsagen brukes til saging av rette kutt i ulike typer metall som
f. eks. metallprofiler (UniStrut), rr. bolter, kabelkanaler, alumini-
umsprofiler, blikkplater 0. a.

Dette apparatet ma kun brukes til de oppgitte formal.

@ Skal bare tilsluttes enfasevekselstram og bare til den pa
skiltet angitte nettspenning. Tilslutning il stikkontakter uten
jordet kontakt er mulig fordi beskyttelse beskyttelsesklasse Il er
forhanden.
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CE-SAMSVARSERKLARING SYMBOLER

Vierklaerer i alene ansvar at produktet beskrevet i , Teknisk data”
overensstemmer med alle relevante forskrifter til Eu direktiv
2011/65/EU (RoHS), 2004/108/EG, 2006/42/EG og de falgende
harmoniserte normative dokumentene:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008
EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009

EN 61000-3-11:2000
c E Rainer Kumpf

Winnenden, 2013-01-24 Director Product Development
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Autorisert til & utarbeide den tekniske dok

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10
D-71364 Winnenden
Germany

Veer sikker pa at stopslet er trukket ut av stromkontakten for det
demonteres eller monteres sagblad.

Ma kun rengjores med en terr klut. Mange typer rengjoringsmidler
skader plast eller andre isolerte deler. Hold apparatet rent og tort
og fritt for olje og fett.

Hold alltid luftedpningene pa maskinen rene.

Bruk kun Milwaukee tilbehgr og Milwaukee reservedeler. Kompo-
nenter der utskiftning ikke er beskrevet skal skiftes ut hos Milwau-
kee kundeservice (se brosjyre garanti/kundeserviceadresser).

Ved behov kan du be om en eksplosjonstegning av apparatet hos
din kundeservice eller direkte hos Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-StraBe 10, D-71364 Winnenden, Germany. Oppgi maskin-
type og det tisifrete nummeret pa typeskiltet.

= 8

Les ngye gjennom bruksanvisningen for maskinen tas
i bruk.

0BS! ADVARSEL! FARE!

Bruk alltid vernebrille nar du arbeider med maskinen.

Trekk stopslet ut av stikkontakten for du begynner
arbeider pa maskinen.

Tilbeher - inngdr ikke i leveransen, anbefalt
komplettering fra tilbeharsprogrammet.

d
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Kast aldri elektroverktoy i husholdningsavfallet!

I henhold til EU-direktiv 2002/96/EF om kasserte
elektriske og elektroniske produkter og direktivets
iverksetting i nasjonal rett, ma elektroverktgy som ikke
lenger skal brukes, samles separat og returneres til et
miljgvennlig gjenvinningsanlegg.

Verneklasse Il, elektroverktay, vern mot elektriske slag
beror ikke bare pa basisisoleringen, men ogsa pa at i
tillegg vernetiltak som dobbelte isolering eller forsterket
isolering anvendes.
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TEKNISKA DATA MCS 66
Metallsag
Produktionsnummer 44061601...
...000001-999999
Nominell upptagen effekt 1800W
Obelastat varvtal 4000 min !
Sagklinga-o x hél-o 203x 15,87 mm
Max. skdrkapacitet
Plat 6mm
Vinkeljarn 50x50x 6 mm
Metallror 066 mm
Profiler max. 66 mm
Vikt enligt EPTA 01/2003 6,4kg
Buller-/vibrationsinformation
Métvardena har tagits fram baserande pa EN 60745. A-vérdet av maskinens ljudniva utgor:
Ljudtrycksniva (K=3dB(A)) 91,5dB (A)
Ljudeffektsniva (K=3dB(A)) 102,5dB (A)
Anvénd horselskydd!
Totala vibrationsvarden (vektorsumma ur tre riktningar) framtaget enligt EN 60745.
Vibrationsemissionsvérde a, 3,6 m/s?
Onoggrannhet K = 1,5m/s?
VARNING

Den i de hdr anvisningarna angivna vibrationsnivan har uppmatts enligt ett i EN 60745 normerat matforfarande och kan anvandas vid
jamforelse mellan olika elverktyg. Nivan ar dven lamplig att anvanda vid en preliminar bedémning av vibrationsbelastningen.

Den angivna vibrationsnivan representerar den huvudsakliga anvandningen av det aktuella elverktyget. Men om elverktyget ska anvan-
das i andra anvandningsomraden, tillsammans med avvikande insatsverktyg eller efter otillrdckligt underhall, kan vibrationsnivan skilja
sig. Det kan dka vibrationsbelastningen betydligt under hela arbetstiden.

For att fa en exaktare bedémning av vibrationsbelastningen ska dven den tid beaktas, under vilken elverktyget ar avsténgt eller ar
paslaget, utan att det verkligen anvénds. Det kan reducera vibrationshelastningen betydligt under hela arbetstiden.

Légg som skydd for anvéndaren fast extra sékerhetsatgarder mot vibrationernas verkan, som till exempel: underhéll av elverktyg och
insatsverktyg, varmhallning av hdnder och organisering av arbetsforlopp.

A VARNING! Las alla sakerhetsanvisningar och andra
tillhorande anvisningar, dven de i den medféljande
broschyren. Fel som uppstar till foljd av att anvisningarna
nedan inte féljts kan orsaka elstdt, brand och/eller allvarliga
kroppsskador.

Forvara alla varningar och anvisningar for framtida bruk.

SAKERHETSUTRUSTNING

Sagprocess

FARA: Hall handerna pa betryggande avstand fran
sagomradet och sagklingan. Hall andra handen pa stod-
handtaget eller motorhuset. Om bada handerna halls pa sagen
kan de inte skadas av sagklingan.

Forinte in handen under arbetsstycket. Klingskyddet kan
under arbetsstycket inte skydda handen mot sagklingan.
Anpassa sagdjupet till arbetsstyckets tjocklek. Den synliga
delen av en tand under arbetsstycket méste vara mindre &n en hel
tand.

Arbetsstycket som ska sagas far aldrig hallas i handen eller
dver benen. Sakra arbetsstycket pa ett stabilt underlag.
Det &r viktigt att arbetsstycket halls fast ordentligt for undvikande
av kontakt med kroppen, inklamning av sagklinga eller forlorad
kontroll Gver sdgen.

Hall fast elverktyget endast vid de isolerade handtagen
nar arbeten utfors pa stallen dar insatsverktyget kan skada
dolda elledningar eller egen nétsladd. Om elverktyget kom-
mer i kontakt med en spanningsforande ledning satts elverktygets
metalldelar under spanning som sedan leder till elstot.

Vid langsriktad sagning ska alltid ett anslag eller en rak
kantstyrning anvandas. Detta forbéttrar snittnoggrannheten
och minskar risken for att sagklingan kommer i klam.

Anvénd alltid sagklingor med ratt storlek och lampligt
infastningshal (t.ex. i stjdrnform eller rund). Sagklingor som
inte passar till sagens monteringskomponenter roterar orunt och
leder till att kontrollen forloras dver sagen.

Anvénd aldrig skadade eller felaktiga underldaggsbrickor el-
ler skruvar for sagklingan. Underldggsbrickorna och skruvarna
for sagklingan har konstruerats speciellt for denna sag for optimal
effekt och driftsakerhet.

Orsaker for och eliminering av bakslag:

- ett bakslag ar en pldtslig reaktion hos en sagklinga som hakat
upp sig, kldmts fast eller r fel inriktad och som leder till att
sagen okontrollerat lyfts upp ur arbetsstycket och kastas mot
anvandaren;

- om sagklingan hakar upp sig eller klams fast i sagsparet som gar
ihop, kommer klingan att blockera varefter motorkraften kastar
sdgen i riktning mot anvandaren;



- om sagklingan snedvrids i ségsparet eller &r fel inriktad, kan
tanderna pa sagklingans bakre kant haka upp sig i arbetsstyckets
yta varvid sagklingan gar ur sagsparet och hoppar bakat mot
anvandaren.r.

Bakslag uppstar till foljd av missbruk eller felaktig hantering av
sagen. Detta kan undvikas genom skyddsatgarder som beskrivs
nedan.

Hall stadigt i sagen med bada héanderna och hall armarna
i ettlage som mdjliggor att halla stand mot de bakslags-
krafter som eventuellt uppstar. Sta alltid pa sidan om
sagklingan; hall aldrig sagklingan i linje med kroppen.
Vid ett bakslag kan cirkelsagen hoppa bakat men anvéndaren kan
behérska bakslagskraften om lampliga atgarder vidtagits.

Om sagklingan kommer i klam eller sagning avbryts av
annan orsak, slapp Till-Fran stromstallaren och hall kvar
sagen i arbetsstycket tills sagklingan stannat fullstandigt.
Forsok aldrig dra sagen ur arbetsstycket eller bakat sa
lange sagklingan roterar eller risk finns for att bakslag
uppstar. Lokalisera orsaken for inklimd sagklinga och avhjélp
felet.

Vill du aterstarta en sag som sitter i arbetsstycket centrera
sagklingan i sagsparet och kontrollera att sagklingans
tander inte hakat upp sig i arbetsstycket. Ar sagklingan
inklamd kan den ga upp ur arbetsstycket eller orsaka bakslag vid
aterstart av sagen.

Stdd stora skivor for att reducera risken for ett bakslag till
foljd avinklamd sagklinga. Stora och tunga skivor kan bjas ut.
Skivorna maste darfor stodas pa bada sidorna bade i nérheten av
sagsparet och vid skivans kanter.

Anvénd inte oskarpa eller skadade sagklingor. Sagklingor
med oskarpa eller fel inriktade ténder medfor till foljd av ett for
smalt ségspar okad friktion, inklimning av sagklingan och bakslag.

Fore sagning pabarjas dra stadigt fast instaliningsanord-
ningarna for sagdjup och snittvinkel. Om installningarna
forandras under sagning kan sagklingan klimmas fast och orsaka
bakslag.

Var speciellt forsiktig vid ,insagning” pa ett dolt omrade,
t.ex.ien fardig vagg. Den intréngande sagklingan kan blockera
vid sagning i dolda objekt och fororsaka bakslag.

Funktion for den nedre skyddshuven

Kontrollera innan sagen anvands att det undre klingskyd-
det stanger felfritt. Sagen far inte tas i bruk om det undre
klingskyddet inte ar fritt rorligt och inte stangs omedel-
bart. Klam eller bind inte fast det undre klingskyddet i
oppet ldge. Om sagen av misstag faller ner p golvet finns risk
att det undre klingskyddet deformeras. Oppna klingskyddet med
aterdragningsspaken och kontrollera att det ar fritt rorligt och att
det vid alla snittvinklar och snittdjup varken berdr sdgklingan eller
andra delar.

Kontrollera funktionen pa fjadern till det undre klings-
kyddet. Lat sagen repareras innan den tas i bruk om undre
klingskyddet eller fjadern inte fungerar felfritt. Skadade
delar, klibbiga avlagringar eller anhopning av span kan hindra det
undre klingskyddets rorelse.

(Oppna det undre klingskyddet for hand endast vid speciella
snitt som t.ex. ,Insagning och vinkelsnitt”. Oppna det undre
klingskyddet med aterdragningsspaken och sldpp den sa fort
sagklingan gatt in i arbetsstycket. Vid all annan sagning méste det
undre klingskyddet fungera automatiskt.

Se till att sagklingan skyddas av det undre klingskyddet
narsagen laggs bort pa arbetshiank eller golv. En oskyddad
och roterande sagklinga forflyttar sagen bakat och kan saga allt
som dr i vdgen. Beakta dven sagens eftergang.

Bar horselskydd. Buller kan leda till att du forlorar horseln.
Anvénd alltid skyddsglasdgon, skyddshandskar och hérselskydd.
Dammet som uppkommer vid arbeten med denna maskin kan vara
skadligt for halsan om de nér kroppen. Anvénd ett utsugningssy-
stem och bar skyddsmask. Avldgsna kvarblivande damm med t.ex.
en dammsugare.

Anslut alltid verktyget till via en felstrémbrytare (Fl, RCD, PRCD)
vid anvéndning utomhus.

Tag ut kontakten ur vagguttaget, om maskinen skall dtgdrdas.
Maskinen skall vara frénkopplad innan den anslutes till vdggurtag.
Sagklinga, vars varden inte Gverensstammer med data i denna
bruksanvisning, far ej anvandas.

Nétkabeln skall alltid hallas ifrdn arbetsomradet. Lagg kabeln
bakat i forhallande till arbetsriktningen.

Brytalltid strommen vid ombyggnads- och servicearbeten.

Las ej strombrytaren vid sdgning for hand.

Slipskivor far inte anvandas!

Se till att matningshastigheten inte r for hog for att forhindra att
sagbladets kuggar blir for varma.

ANVAND MASKINEN ENLIGT ANVISNINGARNA

Metallsag for rak kapning och geringsségning i olika typer av
metall som profiler, ror, metallstang, kanaler, aluminiumprofiler,
platar etc.

Maskinen far endast anvéndas for angiven tillimpning.
NATANSLUTNING

@ Far endast anslutas till 1-fas véxelstrom och till den spanning
som anges pa dataskylten. Anslutning kan &ven ske till eluttag utan
skyddskontakt, eftersom konstruktionen motsvarar skyddsklass I1.

CE-FORSAKRAN

Viintygar och ansvarar for att den produkt som beskrivs under ,Te-
kniska data” overensstimmer med alla relevanta bestammelser i
direktiv 2011/65/EU (RoHS), 2004/108/EG, 2006/42/EG och foljande
harmoniserade normerande Dokument:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008
EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009

EN 61000-3-11:2000
c € Rainer Kumpf

) Director Product Devel t
Winnenden, 2013-01-24 i "aii e "ﬂ;u?feme'?-
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Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10
D-71364 Winnenden
Germany
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SKOTSEL

Koppla alltid bort verktyget frén eluttaget innan du satter dit eller
tar bort sagklingan.

Rengor endast med en torr duk. Manga rengdringsmedel skadar
plast och andra isolerade delar. Hall apparaten ren och torr, fri fran
olja och fett.

Se till att motorhéljets luftslitsar r rena.

Anvénd endast Milwaukee-tillbehdr och Milwaukee-reservdelar.
Komponenter, for vilka inget byte beskrivs, skall bytas ut hos
Milwaukee-kundtjanst (se broschyren garanti-/kundtjénstadres-
ser).

Vid behov av sprangskiss, kan en sadan, genom att uppge mas-
kinens art. nr. (som finns pa typskylten) erhdllas fran: Techtronic
Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, D-71364 Winnenden,
Germany.

SYMBOLER

Lds instruktionen noga innan du startar maskinen.

OBSERVERA! VARNING! FARA!

BIEIE

Anvénd alltid skyddsglasogon.

Drag alltid ur kontakten nér du utfor arbeten pa
maskinen.

&)
4
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Tillbehdr - Ingar ej i leveransomfanget, erhalles som
tillbehdr.

Elektriska verktyg far inte kastas i hushallssoporna!
Enligt direktivet 2002/96/EG som avser dldre elektrisk
och elektronisk utrustning och dess tillampning enligt
nationell lagstiftning ska uttjénta elektriska verktyg
sorteras separat och lamnas till miljovanlig dtervinning.

>4 8

Skyddsklass 11, elverktyg dér skyddet mot elektriska
D stotar inte bara hanfor sig till en basisolering, utan som
ocksa har extra skyddsanordningar, som t.ex. en dubbel

isolering eller en forstarkt isolering.



TEKNISET ARVOT MCS 66
Metallisaha
Tuotantonumero 44061601...
...000001-999999
Nimellinen teho 1800 W
Kuormittamaton kierrosluku 4000 min !
Sahanteran o x reian g 203 x 15,87 mm
Max.leikkausteho
Terdslevy 6mm
kulmaraudat 50x50x6 mm
Metalliputkien 066 mm
profiilit max. 66 mm
Paino EPTA-menettelyn 01/2003 mukaan 6,4kg
Melunpdasto-/tarinatiedot
Mitta-arvot maaritetty EN 60745 mukaan. Koneen tyypillinen A-luokitettu melutaso:
Melutaso (K=3dB(A)) 91,5dB (A)
Aanenvoimakkuus (K=3dB(A)) 102,5dB (A)
Kayta kuulosuojaimia!
Vdréhtelyn yhteisarvot (kolmen suunnan vektorisumma) mitattuna EN 60745 mukaan.
Varahtelyemissioarvo a, 3,6 m/s?
Epavarmuus K = 1,5m/s?
VAROITUS

Ndissd ohjeissa mainittu vérahtelytaso on mitattu EN 60745 -standardin mukaisella mittausmenetelmalld ja sita voidaan kayttaa sahko-
tyokalujen vertaamiseen. Sitd voidaan kdyttaa myds vérahtelyrasituksen véliaikaiseen arviointiin.

Mainittu varahtelytaso edustaa sahkotyokalun padasiallista kayttod. Jos sahkotydkalua kuitenkin kdytetaan muihin tehtaviin, poikkeavin
tyokaluin tai riittdémattomasti huoltaen, vérahtelytaso voi olla erilainen. Se voi korottaa vérahtelyrasitusta koko tydajan osalta.

Tarkan vérdhtelyrasituksen toteamiseen tulee ottaa huomioon aika, jona laite on kytketty pois tai on kylldkin paélld, mutta ei kdytossa.

Se voi pienentdd varahtelyrasitusta koko tydajan osalta.

Médrittele lisdturvatoimenpiteitd kdyttdjan suojaamiseksi varindiden vaikutukselta, kuten esimerkiksi: sahkotydkalujen ja kaytto-
tydkalujen huolto, kdsien [dmpimind pitaminen, tydvaiheiden organisaatio.

A VAROITUS! Lue kaikki, myds oheistetussa esitteessa
annetut turvallisuusmaaraykset ja kdyttoohjeet.
Turvallisuusohjeiden noudattamisen laiminlydnti saattaa johtaa
sahkdiskuun, tulipaloon ja/tai vakavaan loukkaantumiseen.
Sailyta kaikki turvallisuus- ja muut ohjeet tulevaisuutta
varten.

TURVALLISUUSOHJEET

Sahausmenetelmat

VAARA Pidéd kidet loitolla sahausalueelta ja sahan-
terasta. Pida toinen kasi lisdkahvassa tai moottorikotelos-
sa. Kun molemmat kddet pitelevét pydrosahaa, sahanterd ei pysty
vahingoittamaan niit.

Al4 pane kasia tyokappaleen alle. Suojus ei pysty suojaamaan
kdsid sahanteraltd, jos ne ovat tyokappaleen alapuolella.

Aseta leikkaussyvyys tyokappaleen paksuuden mukaan.
Tydkappaleen alla tulisi terdd nakyd korkeintaan téysi hammas-
korkeus.

Ald koskaan pid sahattavaa tyokappaletta kadessa tai
jalkojen paalla. Tue tyokappaletta tukevaa alustaa vasten.
On térkeda kiinnittaa tyokappale hyvin, jotta kosketus kehoon,
sahanterdn jaaminen puristukseen ja hallinnan menettédminen
estyisi.

Tartu sahkotyokaluun ainoastaan eristetyista pinnoista,
tehdessasi tyotd, jossa saattaisit osua piilossa olevaan
sahkdjohtoon tai sahan omaan sahkojohtoon. Kosketus
jannitteiseen johtoon saattaa myds sahkdtyokalun metalliosat
jannitteisiksi ja johtaa sahkdiskuun.

Kayta aina oikean kokoisia sahanteria sopivalla
kiinnitysreialla (timantinmuotoinen tai pyorea). Tama
parantaa sahaustarkkuutta ja pienentda riskin, ettd sahanterd jaa
puristukseen.

Kayta aina oikean kokoisia ja kiinnityslaippaan sopivia sa-
hanterid (timantinmuotoinen tai pyored). Sahanterat, jotka
eivat sovi sahan asennusosiin pydrivét epakeskeisesti ja johtavat
sahan hallinnan menettamiseen.

Al4 koskaan kayta vaurioituneita sahanterin kiinnitys-
laattoja tai -pulttia. Sahanterdn kiinnityslaatat ja —pultti on
suunniteltu erityisesti sahasi varten, antaen parasta mahdollista
tehokkuutta ja toimintavarmuutta.

Takaiskun syy ja miten sen estat:

- takaisku on dkillinen reaktio, joka johtuu kiinni tarttuneesta,
puristukseen jadneesta tai vadrin suunnatusta sahanterdstd, joka
saa hallitsemattoman sahan ponnahtelemaan ylds tydkappaleesta
kayttédjad kohti;
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Suo

- jos sahanterd tarttuu tai jad puristukseen sulkeutuvaan
sahausuraan, sitd jarrutetaan voimakkaasti ja moottorin voima
saattaa sahan ponnahtamaan taaksepdin kayttéjda kohti;

- jos sahanterd kddntyy tai suunnataan vaarin sahausurassa,
saattavat sahanterdn takareunan hampaat tarttua tyokappaleen
ylapintaan, jolloin sahanterd kiipead ylos urasta ja saha hypahtad
kayttajaa kohti.r.

Takaisku johtuu sahan vddrinkdytosta tai sahan kdytostd vaaraan
tarkoitukseen tai vaarissd olosuhteissa. Se voidaan estda sopivin
varotoimin, joita selostetaan seuraavassa.

Pida sahaa tukevasti kaksin kasin ja saata kasivarret
asentoon, jossa voit vastustaa takaiskun voimaa. Pida
kehosi jommallakummalla puolella sahanterad, mutta ei
linjalla sahanteran kanssa. Takaiskussa sinkoutuu pydrosaha
taaksepain, kdyttaja voi kuitenkin hallita takaiskuvoimia, jos vain
noudatetaan madréttyjd varotoimia.

Jos sahantera jaa puristukseen tai jos sahaus keskeytetaan
muusta syystd, tulee paastaa ote kaynnistyskytkimesta ja
pitda saha paikoillaan, kunnes tera on pysahtynyt taysin.
Ald koskaan koeta vetad sahanteraa ylos tyokappaleesta
tai taaksepain niin kauan kuin sahantera pyorii, se saattaa
johtaa takaiskuun. Etsi syy sahanteran puristukseen ja poista se
sopivin toimenpitein.

Kun tahdot kdynnistaa uudelleen sahan, joka on tyok-
appaleessa, keskitd sahantera sahausurassa ja tarkista,
etta hampaat eivat ole tarttuneet tyokappaleeseen. Jos
sahantera on puristuksessa, se saattaa kivetd ylos tyokappaleesta
tai aiheuttaa takaiskun, kun saha kdynnistetdan.

Tue isot levyt, sahanteran puristuksen aiheuttaman takais-
kuvaaran minimoimiseksi. Suurilla levyilld on taipumus taipua
oman painonsa takia. Levyt tulee tukea molemmilta puolilta, seka
sahanteran vierestd, ettd reunoista.

Al kdyta tylsid tai vaurioituneita sahanteria. Sahanterit,
joissa on tylsat tai vaarin suunnatut hampaat tekevét liian ahtaan
sahausuran, mikd johtaa liialliseen kitkaan, sahanterdn puristuk-
seen ja takaiskuun.

Kirista sahaussyvyyden ja leikkauskulman saatoruuvit
kiinni. Jos muutat saatoja sahauksen aikana, saattaa se johtaa
sahanterdn puristukseen ja takaiskuun.

Ole erityisen varovainen kun sahaat “upposahauksen” pei-
tossa olevaan alueeseen, esim. seindan. Sahanterd saattaa
upotessaan osua piilossa oleviin kohteisiin, jotka aiheuttavat
takaiskun.

Alemman suojakuvun toiminta

Tarkista ennen jokaista kdyttod, etta alempi suojus sulkeu-
tuu moitteettomasti. Ald kdytd sahaa, jos alempi suojus ei
liiku vapaasti ja sulkeudu valittomasti. Ala koskaan purista
tai sido alempaa suojusta auki-asentoon. Jos saha tahattoma-
sti putoaa lattiaan, saattaa alempi suojus taipua. Nosta suojusta
nostovivulla ja varmista, etta suojus liikkuu vapaasti, eika kosketa
sahanterdd tai muita osia missdén sahauskulmassa.

Tarkista alemman suojuksen jousen toiminta. Anna
huoltaa saha, jos alempi suojus tai jousi ei toimi moitteet-
tomasti. Alempi suojus saattaa toimia jaykkaliikkeisesti johtuen
vioittuneista osista, tahmeista kerrostumista tai lastukasaantu-
mista.

Avaa alempi suojus kasin vain erikoisissa sahauksissa,
kuten "uppo- ja kulmasahauksissa”. Avaa alempi suojus
nostovivulla, ja padsta se vapaaksi heti, kun sahanterd on uponnut
tydkappaleeseen. Kaikissa muissa sahaustdissa alemman suojuk-
sen tulee toimia automaattisesti.

A4 aseta sahaa tyopenkille tailattialle, ellei alempi suojus
peitd sahanteraa. Suojaamaton jalkikdyva sahantera
kuljettaa sahaa taaksepdin ja sahaa kaiken, mika osuu

sen tielle. Ota huomioon, ettd kestaa vahan aikaa ennen kuin
sahanterd pysahtyy, virran katkaisun jélkeen.

Kayta korvasuojia. Melulle altistuminen voi heikentda kuuloa.
Kaytd laitteella tydskennellessdsi aina suojalaseja. Suojakésinei-

den, turvallisten ja tukevapohjaisten kenkien, kuulosuojainten ja
suojaesiliinan kdyttod suositellaan.

Tydstossa syntyva poly saattaa olla terveydelle vahingollista, joten
sen koskettaminen tai hengittdminen tulisi vélttaa. Liitd kone koh-
deimujdrjestelmdén ja kdytd sopivaa pélysuojaa kasvoilla. Poista
laskeutunut poly huolellisesti esimerkiksi polynimurilla.
Ulkokaytossa olevat pistorasiat on varustettava vikavirta-suoja-
kytkimilld (FI, RCD PRCD) shkdlaitteistosi asennusmédrayksen
mukaisesti. Muista tarkistaa, ettd laite liitetdan ulkokdytossa
ulkopistorasiaan ja neuvottele asiasta sahkdasentajasi kanssa.
Ennen korjaus- ja huoltotdiden aloittamista on pistotulppa
irrotettava pistorasiasta.

Varmista, ettd kone on sammutettu ennen kytkemista sahkover-
kkoon.

Sahanteria, joiden tunnustetiedot eridvat tastd kayttoohjeesta, ei
saa kdyttad.

Pida sahkdjohto poissa koneen kéyttoalueelta. Siirrd se aina
taaksesi.

Tarkista ennen jokaista kdyttokertaa, ettei laitteessa, liitantd-
johdossa, jatkojohdossa ja pistotulpassa ole vaurioita eika niissé
ole tapahtunut muutoksia. Viallisia osia saa korjata vain alan
ammattilainen..

Kaynnistyskytkinta ei saa kdsinohjaussahauksessa lukita.

Ei saa kdyttaa hiomalaikkoja!

Véltd sahanterdn hampaiden ylikuumeneminen kdyttamalla
tarkoitukseen sopivaa nopeutta.

TARKOITUKSENMUKAINEN KAYTTO

Metallisaha on tarkoin aseteltavissa suoria ja viistosahauksia
varten erilasisiin metalleihin kuten metalliprofiileihin (UniStrut),
putkiin, pultteihin, kanaviin, alumiiniprofiileihin, metallilevyihin
ym.

Ala kéytd tuotettaa ohjeiden vastaisesti.
VERKKOLIITANTA

@ Yhdistd ainoastaan yksivaiheiseen vaihtovirtaan, jonka verk-
kojénnite on sama kuin tyyppikilvessa ilmoitettu. Myds liittaminen
maadoittamattomiin pistorasioihin on mahdollista, sillé rakenne
vastaa turvallisuusluokkaa 1.
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TODISTUS CE-STANDARDINMUKAISUUDESTA SYMBOLIT

Vakuutamme yksinvastuullisesti, etta kohdassa ,Tekniset tiedot”
kuvattu tuote vastaa kaikkia sité koskevia direktiivien 2011/65/
EU (RoHS), 2004/108/EY, 2006/42/EY maaréyksid sekd seuraavia
harmonisoituja standardisoivia asiakirjoja:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

EN 61000-3-2:2006-+A1:2009+A2:2009

EN 61000-3-11:2000
c E Rainer Kumpf

Winnenden, 2013-01-24 Dlrecltolr Product Development

BEIR
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tekniset dok

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10
D-71364 Winnenden
Germany

HUOLTO

Muista irrottaa laite virtalahteestd, ennen kuin kiinnitat tai irrotat
sahanteran.

Puhdista ainoastaan kuivalla rievulla. Tietyt puhdistusaineet ja
liuottimet ovat vahingollisia muoviosille ja eristysaineille. Pidd
kddensijaa puhtaana ja kuivana sekd vapaana dljystd ja rasvasta.

Pida moottorin iimanottoaukot puhtaina.

Kdytd ainoastaan Milwaukee lisétarvikkeita ja Milwaukee varaosia.
Mikali jokin komponentti, jota ei ole kuvailtu, tarvitsee vaihtoa

ota yhteys johonkin Milwaukee palvelupisteisté (kts. listamme
takuuhuoltoliikkeiden/ palvelupisteiden osoitteista)

Tarpeen vaatiessa voit pyytaa lahettamaan laitteen kokoonpa-
nopiirustuksen ilmoittamalla arvokilven kymmennumeroisen
numeron seuraavasta osoitteesta: Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-StraBe 10, D-71364 Winnenden, Germany.
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Lue kédyttdohjeet huolelleisesti, ennen koneen
kdynnistamista.

HUOMIO! VAROITUS! VAARA!

Kdytd laitteella tydskennellessasi aina suojalaseja.

Irrota aina pistotulppa seindkoskettimesta ennen
koneeseen tehtévia toimempiteitd.

Lisélaite - Ei sisally vakiovarustukseen, saatavana
lisatervikkeena.

d
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Al havitd sahkotyokalua tavallisen kotitalousjatteen
mukana! Vanhoja séhko- ja elektroniikkalaitteita
koskevan EU-direktiivin 2002/96/ETY ja sen
maakohtaisten sovellusten mukaisesti kaytetyt
sahkotyokalut on toimitettava ongelmajatteen
kerdyspisteeseen ja ohjattava ymparistdystavalliseen
kierratykseen.

Il luokan sahkdtyokalu, jonka sahkdiskusuojaus
ei ole riippuvainen vain peruseristyksestd, vaan
liséturvatoimenpiteistd, kuten kaksinkertaisesta
eristyksesta tai vahvistetusta eristyksestd.
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TEXNIKA LTOIXEIA MCS 66
petalliko
Ap1Budg mapaywyng 440616 01...
...000001-999999
OvopaoTIki 1oxU¢ 1800 W
Ap1Bud¢ aTpogpwv Xwpic poptio 4000 min !
Aidpetpog Aemidag mptoviov x SidpeTpog didtpnong 203x 15,87 mm
péyloTn IKavoTNTa
Ye xdhuBa 6mm
J1depoywvid 50x50x6 mm
Metahhikoi owhveg 066 mm
Mpo@ik max. 66 mm
Bdpog oupg@wva pe T dladikacia EPTA 01/2003 6,4kg
Mnpoyopis¢ BopuPou/doviioewv
Tipéc pétpnong §akpiBwpéves katd EN 60745. H abpwva pe Ty kapmoAn A ektipndeioa otadpn opupou Tou
Unxavipatog avapépetat oe:
21d0pn nynTikng mieong (K=3dB(A)) 91,5dB (A)
T1a6un nynTikig xvog (K=3dB(A)) 102,5 dB (A)
Dopdte mpootacia akor¢ (wraomideg)!
YAikéc Tipég kpadaopwv (dBpotopa dtavuopdtwv Tplav deuBivoewv) eSakpiBwdnkav oUpwva pe Ta mpétuma EN
60745.
Tupn ekmopmic Sovioewy a, 3,6 m/s?
Avaogarela K= 1,5m/s?
NMPOEIAOMOIHEH

To avagepopevo o’ autéq Tig odnyieg eminedo dovioewv xel petpnBei e pua Tumomonpévn o0ppwva pe To EN 60745 péBodo pétpnong

Kat pmopei va xpnotpomotnBei yia T o0ykplon Twv nAeKTIK@Y epyaleiwv petagl toug. Autd eivat emiong katdAnho yia pia mpoowptvi
ektipnon e empdpuvon Twv dovijoewy.

To avagepopevo eminedo SOVAOEWV AVTITPOOWMEDEL TIC KUPLES XPROELG TOU NAeKTPIKOD Epyaleiov. EQv Opw  To NAEKTPIK Xpnatpomoteital
0€ AA\EC XPO€LG, e S1aQOpPETIKA epyaNeia epappoyNg I} AVETAPKN GUVTAPNON, UMOpEi va umapgel amokhion Tou emmédou doviioewv. Auto
umopei va avénaet enpavtika Ty empdpuvon Twv dovijgewv yia Tn GUVONIKR SidpKeLa TG epyaciag

Ta pua akpiPn extipnon e empdpuvong Twv Sovioewv ogeilouy emiong va AapBdvovtat umoyn ol xpovol, GTOUE 0moioug 1) CUGKELN Eival
amevepyomoinpévn 1 €ivat pev evepyomotnpévn aA\d dev ypnotpomoleitat mpayuatikd. AuTo pmopei va Helael onuavikd v empdpuvon
Twv SovAoEWV yla Tn 6LVOAIKT Sidpkela Tne epyaciag.

KabBopilete mpoobeta pétpa aopaleiag yia Ty mpoatasia Tou XEWLOTH amd Ty enidpacn Twv Sovioewv omu¢ yia mapddetypa: Luvtipnon

T0U NAEKTPIKOU epyaheiou KatTwv epyaleinv epappoync, Statnpeite (eoTd Ta Xépta, opydvwen Twv Sladikaoiav epyasiag.

A NPOEIAONOIHEH! AvaBacte 6Aeg Tig Ymodegerg
ac@aleiag Kat Ti¢ 08nyicc, Kat AVTEC 0TO EMOUVATITOpEVO
@UAAGSI0. APENELEC KATd TNV THPNON TV TIPOEIOTTOINTIKWY
umodeiewv pmopei va mpokahéoovv nektpomingéia, kivéuvo
TupKaylag f/kat gopapolc IpavpaTiopou.

Oulagte oAeg Tig mpogrdomonTikég umodeifei kat odnyieg
yia kaBe peAovTiki xprion.

EIAIKEL YNOAEIZEIZ AZOAAEIAX

MéBodot mprovicpatog

KINAYNOZ: Mn Balete Ta xépia 6ag 6T mepioxn
TOU TIPLOVIOU 1) 6TOV Mplovodioko. Kpatdte pe to dAlo [to
Sebtepo] xépt oag Tnv mpdeBetn AaPn i To mepiPAnpa tov
Kwnipa. 0tav kpatdte To lokompiovo Kat e Ta duo oag xépla
TOTE 0 MPLOVOSIOKOG dev Pmopei va oag TpavpaTioel.
Mn Balete ta xépia oag Katw amé To U6 Katepyacia
Tepayto. 0 mpo@uAakTipac dev Pmopei va Ta mpooTatéPel amd Tov
TIpLovodIoKo Tav autd BpiokovTal katw amd To UM Katepyasia
TEPax!0.

Mpocappdcte To faboc Komii¢ 60 mayo¢ Tov UM
Katepyaoia tepayiov. Kdtw to umd Katepyaoia tepdyio mpémel
va gaivetat Myotepo amd éva oA6kAnpo 50vTI Tou PLovoSIoKou.
Mn ouykpateite moté To MO Katepyacia TEpdx10 pE To
XEPUKaL PNV To aKoupmdte moté ota modia [ta okéAn]

oac. AcpalioTe To U0 KaTepyacia TEPAYI0 EMAVW O€ pia
otadepn emepaveta. To kaho 0Tepéwpa ToU UM Katepyasia
Tepayiov eivai moAD GnpavTiko Ml €101 pELWVETAL 0TO EAAXI0TO
0 KivOuvOoG TG EMAPNC TOU JE TO G 6aC, TO HIAOKAPLOpA TOU
TiplovoSLoKou 1y n amwAELd ToV ENEYYOU TOU.

Na mdvete 1o nAeKTPIKO Epyaleio povo amo Tig
MPOBAEMOPEVEC Y’ AUTO TO OKOMO PHOVWHEVEC EMPAVELEC
TOU, 0TaV EKTENEITE EPYATie( GTIC OMOiEC UMAPXEL

Kivbuvog 1o epyaleio mou XpnotpomoLEiTE Va GUVAVTHGEL
NAEKTPOPOPOUC aywyoU( I To S1K6 TOU NAEKTPIKG KaAwSio.
H emagn p’ éva nhektpo@opo aywyd Bétel ta petahhikd Tpipata
T0U NAEKTPIKOU epyaleiou emiong umd Tdon Kat odnyei €101 o€
nAektpomingia.
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'Otav Sie€dyete Srapnkeig [pakpovdéc] komég Meydlec umo katepyacia mhakeg mpémet va umooTnpilovtan
Xpnotpomnolgite mavtote évav odnyo komng i pua Srdradn yia va peiw0ei o Kivduvog kKAoTerpatoc amoé évav Tuyov
gvBuypappiong g TopRg. M avtév tov tpomo feAtivetatn opnvepévo mplovodioko. Ot peyalec midkes pmopei va Auyioouvy
aKpiBELa TG TORE KL ENATTWVOVTAL 0L MOAVOTNTEC GONVAHATOC am6 To idto Toug 10 Bdpoc. O mhakeg mpémet va umooTnpiCovtat Kat

TOU TIPLOVOSIoKOU 0TI U0 TMAEVPEC TOUG, Kal KOVTA 0TOV TPLOVOSIOKO Kat 6Ta dKpa
Xpnoiponoicite mavtote mP1ovoSIGKOUG PIE TO CWOTO Toug.

péyeBog Kat pe KatdAAnAn Tpuna umodoxC (M. X. pe Mn xpnotponotsite apBAeic iy ahaopévoug mplovosiokoug.
otpoyyui f actepoerdi tpuma). Mplovodiokot mou dev Mptovodiakot e un ko@Tepd 1 pe AdBog euBuypappiopéva doviia
TaiptaCouv yie Ta e€apTrpata ouvappoAGynang Tou Mpioviod nipokahoy, eéartiac T moAD 0TevA¢ oXI0pA¢ Mploviopatog, abénon

TEPIOTPEPOVTAL AOONETPA Kat 06NYoUV 0TV anwAela Tou ENEYXOU  Tng TpIBri¢, 0pRVwHA ToU TIpLovoSIoKou Kal KAGTONa.

Tou pnavijparoc. . o ) Npv o Mp16viopa ogi€te kahd Tig Statdgei pudpIoN Tov
Mn xpnowpontotjote moté yahaopévouc i akardAAnoug BABOUC KAt TNE YWViaE KOG L€ MEpITTWON 10U ot puBHIELC
nptovédiokoug, akatdhAnAec podéhec i Bidec. Ot podéhes HeTapAnBoly KaTd T SIAPKEL TOU TIPLOVIGHATOG IMOpEi va

Katot Biéscykamqmud(ov‘ral adika yiatov gkdorore nplov,('>6|0|<o pm\oKdpet 0 PIoVOSIOKOC Kat va 08Nyrael €101 0€ KAGTONA.
K1 e§ao@ahiouv €Tl Tn péylatn duvatr amddoon kat acpdela Mpoaéyete 1daitepa 6Ty Sie€dyere ,Koméc Pudionc” o€

hettoupyioc. N 0patou Topeic, M. X. 6 €vav 1jdn umdpyovta toiyo. 0
Artiec Kat amo@uyn KAOToRpatoc: BUSI((‘)PEVO( nplovc')éloxpc wjopzi va ul'T)\OK('lpil 0¢€ n opatd
-10 KAGTONa €ivat n amposdoknT P553gavTiopacn Tou avTikeijeva Katva 0dnyioet £Tot o¢ KhGTonpa.

Tiplovodiokov 6Tav autog ,okovTdper” i pmhokdpel i 6tav eival Nertoupyia ToU KATw KAAUPATOC TPOGTATiAC

\dBo¢ ouvappoloynpévog autd mpoKahei To avasrkwya Tou

gfﬁe:\;’yzrp:ov:,)\eg\; ggéngu M0 TO UMO KATEYOOTATENAXIOKAL o o5y ripac. M YPROIIOTOIROETS To pL6VI 6TaY
) nvKvnan . " . ) . ) ) 0 Katw mpoulaktipag Sev Kwveitat eENebBepa Ko Sev
-0Tav 0 TP1ovOBI0KOG 1 QNVA0EL 0N OXI0|I| ipLoviopaTog bTav KAgivel apéowc. Mn o@nvavete Kat pn dévete moté Tov

EAéyxete mpwv amd kade Xprion av kAeivel doya o KATw

auth K)\,EuiVﬂ: TOTE AUTOG P")\OK@PEI katn Sovayn tov Kwntipa KATW MPOQPUAAKTIPA Yia va apapeivel avorytog. 0 kdtw
»KNotod” o unxdvnpa pe katebBuvon mpog o xeipioTh- TpOQUAAKTApag pmopei va 0TpePAwBei o€ mepimTwon mou To mpLovt
-0tav o mplovodiokog aTpePAaoel ) otav €ivat Adbog méoel aféhnta 070 €8a¢o¢. Avoite Tov mpo@UAAKTAPa e T
ouvappoloynpévog, T0Te Sev amokAeietal ta §ovTia oTny Tiow BonBeia tn hapric kan BePaiwBeite 6T Kiveitat ENedBepa KaBwE Kat
QKT TOU TTPLOVOSIOKOU Va 0NVGO0UY 6TV EMQAVELD TOU UTTO 0Tt O¢v eyyiCet Tov mptovodioko f dAAa THREaTA TOU TPLovioD, 0€

Katepyaoia tepayiou K1 €101 0 MplovosSiokog va etayTei é6w and to  omotadrmote BABog i ywvia kommg ki av puBpIOTEL.
UM6 KaTEPYaoia TENAXI0 Kat To IOV va EKTIVaTEl pe katevBuvon  EAéyete Ty Aettoupyia Tou ehatnpiou Tov KATW

Tpoc o Xelplotn-. nMpo@UAAKTpa. AWGTE TO PNXAvNHa yia CUVTHPNGY TIPIV TO
To kNdTONnpa amoteei ouvémela evog eopalpévou i N XPNOIHOTOIRGETE GE MEPIMTWON OV 0 KATW POPYUAAKTIPAC
XElptopo0 Tou mptoviol. Mmopei va amogevyBei pe katdMnla 1i/kat 1o eAatijpto de Aettoupyoiv aPoya. Xakaopéva
TIPOAMTIKA HETPQ, OTIWG AUTA TIOU TEPLYPAPOVTAL TAPAKATE. eéaptipata, koA@SN ({Apata f 0uoowpedoeiq ypeQiov i

Nat KpaTaTe To mPIOVI Ka 1€ Ta U0 oag xépta Katva divere  POKAVIBIGY emBpadivouv v kivon Tou mpoguhakTripa.

6Tou¢ Bpayiovéc oag pa Bon, 6Tnv omoia a pmopéceTe 0 KATW TPOYUAAKTAPAC EMTPEMETAL VA AVOLXTE( IE TO

Va AVTIPETWTIOETE TUXOV AVTISPaoTIKEG Suvapelg XéPLpovo ya tn Sie€aywyn 1iaitepwv Komwvy, m. X. yia

[kMotorpata] Tou pnyavipatoc. Na otékeote ndvra dimha  ,Koméc BuB1ong kat komé¢ ywviwv*, Avoi€te Tov mpogurakTipa
amoé Tov mpLovoSIoKo Kat moTé oTtnv idta ypappi p' avtév. Ie  pe TN PorBea e Aaprc ki aprote Tov mah eENebBepo podic o
TEPIMTWON KAOTONPATOG T0 SloKompiovo popei pev va ektvaytei  Tplovodiokog BubioTei aTo umé katepyacia Tepdyto. Le Ohe Ti

TIPOG Ta Miow, Opwc, 0Tav éxouv An@Bei katdAna mponmrikd Mg epyaaieg komng 0 mpo@uUAAKTApag Mpémel va Nettoupyei
HETPA, O XEIPIOTAC HMOPE( VA QVTIPETWTTIOEL PE EMTUYia TO autopata.

KAGTONUa. Mnv anoBéoete To Mp1oVI EMAVW 60 Tpamé{L epyaciag i

I& MePIMTWON MOV 0 TPLOVOSIoKOC PMTAOKAPEL Ty To IpLoviopa 0T ddmedo wpic o kdTw mpopulakTApag va KaAUTITEL TOV
Siakomei amé omotodiimote AAAN attia, TOTE AQPROTE TO nprovodioko. Evag akdhumtog mplovodiokog mov uveyilel va
SraxomTn ON/OFF eAevBepo Kat KPATHOTE TO MPLOVL pE TIEPIOTPEPETAL KIVE] TO TIPLOVL [l POpd avTiBeTn TG Popdc Komrig

npepia péoa 6o UMKO péxpt va akvnromomnBei eviehwco  Kaimplovidel 0Tt ouvavtrioel To §popo Tou. AdBete umoyn oag 1o
nplovodiokoc. Mnv mpoomadiosTs moté va amopakpivete  Xpovo mov xpeldleTar péxptva akivnromotnBei evteAdg To mpIovt
T0 MPIOVL A6 TO UTIG KaTEPYasia Tepdyto 1 va o tpapifete  [xpovoc iyvnhaoiac].

TIPOC Ta 0w 600 0 IPLOVOSITKOG KVEITa I} GTaV UTAPYEL Dopdre wroasmideg. H emidpaon tou BopiBou pmopeiva

akopn Kivduvog khotonpatog. E€akpiBaote my artia tou TIPOKANEGEL AMELQ AKORC.
Egi‘g{;ﬁ;&u; ;;)(amu TPIOVOBIOKOU KAl EEQUBETEPGOTE TNV i Ta YTIC €PYAOiEC pe TN pnyavi Qopdte MAVTOTE MPOOTATEVTIKG

. i i . ) yuaMid. ZuvioTavTal Ta mpooTATEVTIKG YavTia, Ta 0Tabepd kat
Otav 0ehijoeTe va eKKIVIoETE MAM £va aKIvnTomonpévo avTioMoBNTIKG TamoTala Kat 1 ToSId.

TIPLOVL TOV OTT0i0V 0 TIP1oVOSIoKOG BpiokeTal péoa 0To

UTo Katepyacia tepayto, evbuypappiote Tov mplovodicko
péca 6T oY1opn Komng Ki eEAéyEre, pimw¢ Ta §6vTia Tov
€ival opnvwpéva péoa 6To VMO Katepyacia Tepayto. Otav o
TiplovodioKoc ival pmhokaptopévog pmopei va metay el §w and to
Mo Katepyaoia Tepdylo f va kAotonoel 4Tav To mpiovi tebei makt
o€ Aettoupyia.
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H dnpioupyoupevn Katd Ty epyacia okovn ivat ouxva empBhaprc
yla TV uyeia Kat dev mpémeL va épyeTal o€ EMAQN e TO GHHA.
Xpnotpomoteite pia drataén avappdenang Te okOVNG kat popate
emmAéov pua katdAAnAn mpoownida mpoataciag amd T okovn.
Amopakpuvete empelaq T palepévn okovn, mLY. [e avappognon.
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O1mpiCec 0Toug E§WTEPIKOUC XDPOUC MPEMeL VAt €ival eEWMAIOEVEC
Je pikpoautopatoug drakomteg mpoataiag (FI, RCD, PRCD). Autd
amaitei 0 GYETIKOC KAVOVIGPOC amd TV NAEKTPIKN 0ag eykatdaTaon.
Mpoaé€te mapakale autd To onpeio katd T xpron e ouoKeurg
pag.

Tpw amd Tnv mpaypatonoinon epyactwv aTn 6uokevn Bydhte To
pevpatohnmtn amd v mpia.

Yuvéete T pnxaviy oty mpia povo av o SlakomTng eivat atn Béon
amevepyomoinong.

Ot Aemideg mploviov, mou Gev avTioToLyoUV e Ta XaPAKTNPLOTIKG
oTolyeia o€ auTéq TIq 0dnyiec xpriong, dev emTpémetat va
xpnotpomnon8oiv.

Kpatdte to kahadio o0vdeong mdvtote pakpid amé Ty meployn
dpdong Tn¢ pnxavig. Mepvdre o kahwdio mavtote mow amd T
unyav.

Mpw and kabe xprion eAéyyete T ouokeun, To kahwdio olvdeong,
10 KaAwd10 enéktaong (umaravTéa) karTo QI¢ yia Tuxov {npd
Karynpaven. AvaBéTeTe T EMOKEUN TV KATETTPAPHEVWV
€€apTNUATWY POVO € Evav E1IKEVPEVO TEXVIT.

Mnv aggalilete aTabepd To Sakomtn evepyomoinang/
amevepyomoinong oTn Aettoupyia Xepoc.

Napakalw, pnv tomoBeteite AetavTikolc diokouc!

AnogUyete umepBéppaven Twv SovTiv Tng Adpag Tou mpLoviol
puBpiovtag Ty TaxdTNTd TOU MPLOVIOU.

XPHIH LYMOQNA ME TO ZKOMO MPOOPIZMOY

To petalhiké mpiévt xpnotpomoleitat yia mpidviopa evBiypappwv
TOH®V o€ S1d@opa €idn petdMou omwg m.y. petalhika mpoih (Uni-
Strut), 6whiveg, Bdoeig aTeyvic Kataokeuc, kavahia kahwdiwy,
nipo@il ahovpviov, Aapapiveg, KAm.

Auth n ouokevn emTpémeTat va xpnotponotnBei povo oupQwva pe
TOV QVapEPOIEVO GKOTIO TPOOPLOHOU.

LYNAEZH XT0 HAEKTPIKO AIKTYO

IE YuvOEeTe POVO O€ POVOPAOIKO EVAANAOOpEVO pelpa Kat
10V0 o€ TdoN SIKTUOU OTIWC AVAQEPETAL TNV TIVAKISA TEXVIKAV
XapakTnploTikev. H abvdeon eivat emiong eIk o€ mpiCe ywpic
npoatacia emagng, 10Tt éxel mpoPAe@Bei e§omhiopoc katnyopiag
npootaciac Il.

AHAQIH NIZTOTHTAL EK

Anhwvoupe umevBuva 0TI To TPOTGV TOU TTEPLYPAPETAL 0TO
Ke@ahato «Texvikd xapaotnpika» eival oupBatd pe Ti¢ dlatadei tne
Kowotikii¢ 08nyiag 2011/65/EU (RoHS), 2004/108/EE, 2006/42/EE
Kl e Ta akoAouBa evappoviopéva KavovioTIKG £yypaga:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006-+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009

EN 61000-3-11:2000
c € Rainer Kumpf

. Director Product Development
Winnenden, 2013-01-24 E€0U01080TNUEVOC vt GUVTGEEL TOV TEYVIKO pekeho.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10
D-71364 Winnenden
Germany

EAANvVIKA

LYNTHPHIH

Amocuvdéete To epyaleio amd To pedpa mpv TomoBeThoETE 1
aQaipéoete TV Aemida kom).

Na kaBapiCete povo pe éva ateyvo mavi. Mepikd vypd kabapiopol
KATaoTPEPOUY Ta MAAOTIKA I} AN povwpéva e€apTipata. Na
Slatnpeite kaBapn kai oTeyvr) T 6UGKeUN, Xwpic Addia kat ypdoa.
Matnpeite mavtote TI¢ Y10EC £€aeplopol TN pnxavig kadapé.
Xpnotporoteite povo aesovdp Milwaukee kat avtahhaktikd
Milwaukee. E§aptripata, mou n aAhayn Toug Sev meptypagetar,
avTIKaBloT@VTal o€ pia Texvikn umoatipién te Milwaukee (BAéme
QUANGSI0 eyyunan/ dieuBuvaelg TERVIKAG UOGTAPIENG).

0tav xpetdetal, pmopeite va {nTioeTe éva oxéS10 GuVapHOAGYNONG
NG 6UOKEVRC, Sivovtag Tov TOmo TS PNXaVRG Kat To dekayR@Lo
aptBuo oty mvakida toxvog, and o kévtpo oéppi¢ i amevBeiag amd
™ ¢ippa Milwaukee Electric Tool, Max-Eyth-Strae 10, D-71364
Winnenden, Germany.

LYMBOAA

Napakadw dlaBdote oxohaoTikd Tic 0dnyieg xpriong mptv
an6 Ty évapén Aetroupyiag.

[TPOXOXH! NPOEIAONOIHZH! KINAYNOY!

TTI¢ €pYaoieC pe TN pnxavi popdte mavtote
TPOOTATEVTIKA yUaNid.

BEIR

Mpw amd kaBe epyacia atn pnxavy Tpapate to Qi amd
v mpida.

o
’
v

E€aptipata - Aev mepthapBdvovtat ota uhikd
napadoon, cuviotolpevn mpoabikn amd To mpdypappa
eSaptnpdrov.

Mnv metdte Ta nAekTpIKA Epyaheia 0TOV KGO OIKIAKWY
anoppppdTwv! Lop@wva pe Ty eupwnaiki odnyia
2002/96/EK mepi nAEKTPIKWV Kat NAEKTPOVIKGV
OUOKEVQV KAl TNV EVOWPATWOT TG 0To eBvIK dikato, Ta
NAeKTpIKA epyaheia mpémet va cuNEyovTal EXwPLOTd Kat
Va TOTPEPOVTAL YIa AVaKOKAWOT HE TPOTO GINKO TPOg
T0 mepIBANov.

>4 |8

Katnyopia mpoataaiac I, nAektpikd epyaleio, aTo omoio
1 mpoaTacia évavtt n\ektpomingiag dev e§aprarat

u6vo amd T Bactkn povwon, ald amé Ty epappoyn
TIPOOBETWV MPOOTATEVTIKWV PETPWY 6w SIMA povwon
1} evioyupévn pévwon.

a‘



TEKNIK VERILER MCS 66
Metal testeresi
Uretim numarasi 4406 1601...
...000001-999999
Girig giicii 1800 W
Bostaki devir sayisi 4000 min !
Testere bicagi capi x delik ¢api 203x 15,87 mm
Maksimum kesme kapasitesi
Celikte 6mm
Kdsebent demiri 50x50x 6 mm
Metal borular 066 mm
Profiller max. 66 mm
Agirhgr ise EPTA-iiretici 01/2003'e gore. 6,4kg
Giiriiltii/Vibrasyon bilgileri
Ol¢tim degerleri EN 60745 e gére belirlenmektedir. Aletin, frekansa bagimli uluslararasi ses basinci seviyesi
degerlendirme egrisi A'ya gore tipik giiriiltii seviyesi:
Ses basina seviyesi (K=3dB(A)) 91,5dB (A)
Akustik kapasite seviyesi (K=3dB(A)) 102,5 dB (A)
Koruyucu kulaklik kullanin!
Toplam titresim dederi (iic yoniin vektor toplami) EN 60745' gore belirlenmektedir:
titregim emisyon degeri a, 3,6m/s?
Tolerans K = 1,5m/s?
UYARI

Bu talimatlarda belirtilen titresim seviyesi, EN 60745 standardina uygun bir 6lgme metodu ile dl¢iilmiistiir ve elektrikli el aletleri birbiriyle
karsilastirmak icin kullanilabilir. Ol¢iim sonuglari ayrica titresim yiikiiniin geici degerlendirmesi icin de uygundur.

Belirtilen titresim seviyesi, elektrikli el aletinin genel uygulamalari icin gecerlidir. Ancak elektrikli el aleti bagka uygulamalar icin, farkli
eklenti parcalariyla ya da yetersiz bakim kosullarinda kullanilirsa, titresim seviyesi farklilik gésterebilir. Bu durumda, titresim yiikii toplam

calisma zaman araligi icerisinde belirgin dlciide yiikselebilir.

Titresim yiikiiniin tam bir degerlendirmesi icin ayrica cihazin kapali oldugu siireler ve cihazin ¢alisir durumda oldugu, ancak gercek
kullanimda bulunmadig siireler de dikkate alinmalidir. Bylelikle, toplam ¢alisma zamani araligi boyunca meydana gelen titresim yiikii

belirgin dlgiide azaltilabilir.

Kullaniciyr titregimlerin etkisinden korumak iizere, drnegin elektrikli el aletlerinin ve eklenti parcalarinin bakimi, ellerin sicak tutulmasi ve

is akiglarinin organizasyonu gibi ek giivenlik tedbirleri belirleyiniz.

A UYARI! Giivenlikle ilgili biitiin agiklamalari,
talimatlar ve ilisikteki brosiirde yazili bulunan hususlari
okuyunuz. A¢iklanan uyarilara ve talimat hiikiimlerine
uyulmadigi takirde elektrik carpmalarina, yanginlara ve/veya agir
yaralanmalara neden olunabilir.

Biitiin uyanlar ve talimat hiikiimleini ileride kullanmak
iizere saklayin.

GUVENLIGINIZ ICIN TALIMATLAR

Testere kesim islemi

TEHLIKE: Ellerinizi kesilen yere ve testere bicagina
yaklastirmayn. Ikinci elinizle ek tutamagi veya motor
govdesini tutun. Her iki elinizde daire testereyi tutarsa, testere
biag ellerinizi yaralayamaz.
is parcasinin altini kavramayin. Koruyucu kapak sizi is parasi
altinda sizi testere bicagindan koruyamaz.

Kesme derinligini is parcasimin kalinhgina gére ayarlayin.
Is parcasi altinda tam dis uzunlugunun daha azi goriinmelidir.
Kesilen is parcasini hichir zaman elinizle tutmayin veya
bacagimizin iizerine koymayin. Is parcasini saglam bir

zeminde emniyete alin. Bedenle temasi 6nlemek, testere
bicaginin sikismasi veya aletin kontroliiniin kaybedilmesinin
miminum diizeye indirilmesi agisindan is parcasinin iyice tespit
edilip sikilmasi Gnemlidir.

Calisirken alet ucunun goriinmeyen elektrik akimiileten
kablolara veya aletin kendi sebeke kablosuna temas etme
olasiligi varsa elektrikli el aletini sadece izolasyonlu
tutamagindan tutun. Elektrik gerilimiileten kablolarla temasa
gelinince elektrikli el aletinin metal parcalari da elektrik gerilimine
maruz kalir ve elektrik carpmasina neden olunur.

Uzunlamasina kesme yaparken daima bir dayamak veya
diiz bir kenar kilavuzu kullanin. Bu, kesme hassasiyetini
iyilestirir ve testere bicaginin sikisma olasihigini azaltir.

Daima dogru biiyiikliikte ve bicimi baglama flangina uygun
testere bicaklar kullanin (ag seklinde veya yuvarlak).
Testerenin montaj parcalarina uymayan testere bigaklar, balanssiz
caligir ve aletin kontrol disina ¢tkma olasiligini artirir.

Hicbir zaman hasarli testere bicagi alt besleme diski veya
vida kullanmayin. Testere bicagi alt besleme diski ve vidalar,
isletme giivenligini optimum diizeye getirmek iizere dzel olarak
tasarlanmig ve iretilmistir.
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Geri tepme kuvvetinin nedenleri ve buna karsi alincak
onlemler:

- Bir geri tepme kuvveti, takilan, sikisan veya yanlis dogrultulan
bir testere bicaginin beklenmedik reaksiyonudur. Bu durum, aletin
kontrolden ve is parcasindan ¢ikarak kullaniciya dogru harket
etmesine neden olabilir;

- Testere biadi kesilen hat iginde takilir veya sikigirsa, bloke olur.
Boyle bir durumda motor kuvveti aleti kullaniciya dogru geriiter;

- Testere bicagdi kesme hattinda agilanma yapar veya yanlis
dogrultulursa, testere bicaginin arka tarafindaki digler is parcasinin
list yiizeyine takilabilir ve bunun sonucunda da testere bicagi
kesme hattindan disari gikarak, geriyi dogru kullaniciya dogru
sicrama yapyar.r.

Bir geri tepme kuvvet, testerenin yanlis veya hatali kullanimi
sonucu ortaya ¢ikar. Geri tepme kuvvetleri agagida aciklanan uygun
onlemlerle 6nlenebilir.

Testereyi iki elinizle birlikte sikica tutun ve ellerinizi geri
tepme kuvvetini karsilayabilecek konumda tutun. Daima
testere bicaginin yan tarafinda durun, hichir zaman testere
bigagiile ayni hatta bulunmayin. Geri tepme halinde daire
testere geri dogru sicrar, ancak kullanici personel uygun dnlemleri
almissa bu geri tepme kuvvetlerini tehlikesiz bigimde kargilayabilir.

Testere bicag sikisir veya kesme islemi baska herhangi bir
nedenle kesilirse, agma/kapama salterini birakin ve testere
bigagi tam duruncaya kadar testereyi malzeme icinde
sakince tutun. Testere bicagi hareket ettigi siirece ve geri
tepme kuvveti kendini hisssettirdigi siirece hichir zaman
testereyi is parcasindan disari ckarmayi denemeyin veya
geri cekmeyin. Testere bicaginin sikisma nedenini bulun ve bunu
uygun dnlemlerle giderin.

is pargasiiginde bulunan bir testereyi tekrar calistirmak
isterseniz, testere bicagini kesme hattinda i¢inde
merkezleyin ve testere dislerinin is parcasina takili olup
olmadigini kontrol edin. Testere bigagi sikisir (bloke olur) ve
tekrar calistinlacak olursa is parcasindan disari gikabilir veya bir
geri tepme kuvvetine neden olabilir.

Testere bicaginin sikisip geri tepme tehlikesi yaratmamasi
icin biiyiik boyutlu levhalari keserken giivenli bir bicimde
destekleyin. Biiyiik boyutlu levhalar kendi agirliklar nedeniyle
biikiilebilir. Bu levhalar her iki yandtan, hem kesme hattinin
yakinindan hem de kenardan desteklenmelidir.

Korelmis veya hasarli testere bicaklari kullanimayin.
Korelmis veya yanlis dogurultulmus testere bicaklari dar kesme
hattinda biiyiik bir siirtiinme kuvvetinin olusmasina, testere
bicaginin sikismasina ve geri tepme kuvvetlerinin olusmasina
neden olurlar.

Kesme islemine baslamadan dnce kesme derinligi ve kesme
hizi ayarlarini tam ve hassas bicimde ayarlayarak tespit
edin. Kesme sirasinda ayarlar degisecek olursa, testere bicagi
sikisabilir ve geri tepme kuvveti olusabilir.

icini gormediginiz bir yerde, 6rnegin bir duvarda ,icten
kesme” islerinde 6zellikle dikkatli olun. Malzeme icine dalan
testere bicadi gériinmeyen nesneler nedeniyle bloke olabilir ve geri
tepme kuvvetlerine neden olabilir.

Alt koruyucu kapagin fonksiyonu

Her kulllanimdan dnce alt koruyucu kapagin kusursuz
bicimde kapanip kapanmadigini kontrol edin. Alt
koruyucu kapak serbestce hareket etmiyorsa ve hemen
kapanmiyorsa testereyi kullanmayin. Alt koruyucu
kapagdi acik konumda iken higbir zaman sikmayin veya

yapistirmayin. Testere yanlislikla yere diisecek olursa, alt koru-
yucu kapak biikiilebilir. Koruyucu kapag geri cekme kolu ile agin

ve serbest hareket edip etmedidini ve biitiin kesme agisi ve kesme
derinliklerinde ne testere bicagina ne de diger parcalara temas edip
etmedigini kontrol edin.

Alt koruyucu kapagin yayini kontrol edin. Eger alt koruyucu
kapak ve yayi kusursuz olarak ¢calismiyorsa aletinizi bakima
gonderin. Hasarli parcalar, yapiskan birikintiler veya talas
birikmeleri alt koruyucu kapagin gecikmeli olarak iglev gérmesine
neden olur.

Alt koruyucu kapag elinizle sadece ,Malzeme i¢ine dalmali
veya acili” kesme gibi 6zel durumlarda agin. Alt koruyucu
kapagi geri cekme kolu ile agin ve testere bicagi malzeme icine
girince serbest birakin. Biitiin diger kesme islerinde alt koruyucu
kapak otomatik olarak calismalidir.

Alt koruyucu kapak testere bicagini kapatmadig siirece
testereyi tezgaha veya yere birakmayin. Korunmayan ve
serbest donisteki testere bicagi testereyi kesme yoniinin tersine
hareket ettirir ve dniine gelen malzemeyi keser. Bu sirada testere-
nin serbest doniis siiresine dikkat edin.

Koruyucu kulaklik kullanin. Giiriilti etkisi isitme kaybini etkiler.
Aletle calisirken daima koruyucu gdzliik kullanin. Koruyucu is eldi-
venleri, saglam ve kaymaz ayakkabilar ve is 6nliigi kullanmanizi
tavsiye ederiz.

Tahtalar uzun siire islenirken veya sagliga zararli toz ¢ikaran
malzemeler profesyonel olarak islenirken alet uygun bir tozemme
donanimina baglanmak zorundadir. Profesyonel kullanicilar diger
malzemelere liskin hiikiimleri yetkili meslek kurulusu ile agikliga
kavusturmak zorundadir.

Acik havadaki prizler hatali akim koruma salteri (FI, RCD, PRCD) ile
donatilmig olmalidir. Bu, elektrik tesisatinizdaki bir zorunluluktur.
Liitfen aletimizi kullanirken bu hususa dikkat edin.

Aletin kendinde bir calisma yapmadan dnce fisi prizden gekin.
Aleti sadece kapali iken prize takin.

Tanitim verileri bu kullanim kilavuzunda belirtilmemis tertere
bicaklarini kullanmayin.

Baglanti kablosunu aletten uzak tutun. Kablo daima aletin
arkasinda olmalidir ve toplanmamalidir.

Her kullanimdan dnce alet, baglanti kablosu, uzatma kablosu ve
fisin hasarli olup olmadigini ve eskiyip eskimedigini kontrol edin.
Hasarli parcalari sadece uzmanina onartin.

Aleti elle kullanirken agma/kapama salterini kilitlemeyin.

Liitfen cihazlarin icinde taglama levhalari (diskleri) monte ederek
kullanmayin!

Besleme hizini ayarlayarak testere diski dislerinin asiri isinmasini
onleyiniz.

Bu metal testeresi metal profiller (UniStrut), borular, kuru yapi
kaliplar, kablo kanallar, aliiminyum prfofiller gibi cok cesitli metal
malzemede diiz hatl kesme isleri icin gelistirilmistir.

Bu alet sadece belirtigi gibi ve usuliine uygun olarak kullanilabilir.

SEBEKE BAGLANTISI

@ Aleti sadece tek fazli alternatif akima ve tip etiketi iizerinde
belirtilen sebeke gerilimine baglayn. yapisi Koruma sinifi II'ye
girdiginden alet koruyucu kontaksiz prize de baglanabilir.
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CE UYGUNLUK BEYANI SEMBOLLER

Tek sorumlu olarak ,Teknik Veriler” boANlimiinde tarif edilen
tirintin 2011/65/EU (RoHS), 2004/108/EC, 2006/42/EC sayil
direktifi n ve asagidaki harmonize temel belgelerin biitiin onemli
hiikiimlerine uygun oldugunu beyan etmekteyiz:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

EN 61000-3-2:2006-+A1:2009+A2:2009

EN 61000-3-11:2000
c E Rainer Kumpf

Winnenden, 2013-01-24 DlrectorProductDeve!_opn?ens_ o
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Teknik evraklar qgor

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10
D-71364 Winnenden
Germany

Testere bicagini takmadan veya ¢ikarmadan dnce aletin fisini giig
kaynagindan ¢ektiginizden emin olun.

Sadece kuru bir bez veya havlu ile temizleyin. Bazi deterjan ve
temizlik maddeleri plastik ve izolasyonlu parcalara hasar verebilir.
Aleti temiz ve kuru tutun, yaglanmasini onleyin.

Aletin havalandirma araliklarini daima temiz tutun.

Sadece Milwauke aksesuari ve yedek parcasi kullanin. Nasil
dedistirilecedi agiklanmamig olan yapi parcalarini bir Milwauke
miisteri servisinde dedistirin (Garanti ve servis adresi brosiiriine
dikkat edin).

Gerektigi takdirde aletin daginik goriiniis semasi, alet tipinin ve tip
etiketi izerindeki on hanelik sayinin bildirilmesi kosuluyla miisteri
servisinden veya dogrudan Milwaukee Electric Tool, Max-Eyth-Stra-
e 10, D-71364 Winnenden, Germany adresinden istenebilir.

= 8

Liitfen aleti calistirmadan once kullanma kilavuzunu
dikkatli bicimde okuyun.

DIKKAT! UYARI! TEHLIKE!

Aletle calisirken daima koruyucu gézliik kullanin.

Aletin kendinde bir calisma yapmadan dnce fisi prizden
cekin.

Aksesuar - Teslimat kapsaminda degildir, onerilen
tamamlamalar aksesuar programinda.

d

Tiir

Elektrikli el aletlerini evdeki ¢op kutusuna atmayniz!
Kullanilmis elektrikli aletleri, elektrik ve elektronikli eski
cihazlar hakkindaki 2002/96/EC Avrupa ydnergelerine
gore ve bu yonergeler ulusal hukuk kurallarina

gore uyarlanarak, ayri olarak toplanmali ve gevre
sartlarina uygun bir sekilde tekrar degerlendirmeye
gonderilmelidir.

Koruma sinifi I, elektrik tepkisine karsi korumanin sadce
baz izolasyonuna bagli olmayan elektro alet, bilakis cift

izolasyon veya takviye edilen izolasyon gini ek koruyucu
tedbirler uygulanir.



TECHNICKA DATA MCS 66
Pila na kov
Vyrobni ¢islo 440616 01...
...000001-999999
Jmenovity pfikon 1800 W
Pocet otacek pfi béhu naprézdno 4000 min !
Pilovy kotouc o x dira g 203x 15,87 mm
Max. kapacita
Ocel 6mm
Ghelnik 50x50x 6 mm
Kovové trubky 066 mm
profily max. 66 mm
Hmotnost podle provédéciho predpisu EPTA 01/2003 6,4kg
Informace o hluku / vibracich
Naméfené hodnoty odpovidaji EN 60745. V tfidé A posuzovand hladina hluku pfistroje cini typicky:
Hladina akustického tlaku (K=3dB(A)) 91,5dB (A)
Hladina akustického vykonu (K=3dB(A)) 102,5dB (A)
PouZivejte chranice sluchu!
Celkové hodnoty vibraci (vektorovy soucet tif smérdi) zjiténé ve smyslu EN 60745.
Hodnota vibracnich emisi a, 3,6 m/s?
Kolisavost K = 1,5m/s?
VAROVAN

Urovefi chvéni uvedend v tomto navodu byla naméfena podle metody méfent stanovené normou EN 60745 a miiZe byt pouZita pro
porovnani elektrického nafadi. Hodi se také pro priibézny odhad zatizeni chvénim.

Uvedena droven chvéni predstavuje hlavni icely pouZiti elektrického néfadi. Jestlize se ale elektrické nafadi pouziva pro jiné Gcely, s
odlisnymi ndstroji nebo s nedostatecnou Gdrzbou, miize se troveri chvéni odlisovat. To miZe znacné zvysit zatizeni chvénim béhem celé
pracovni doby.

Pro presny odhad zatizeni chvénim se musi také zohlednit ¢asy, béhem kterych je pfistroj vypnuty nebo kdy je sice v chodu, ale skutecné
se s nim nepracuje. To miiZe zatiZeni chvénim béhem celé pracovni doby znacné snizit.

Stanovte dopliikovd bezpecnostni opateni pro ochranu obsluhy pfed dcinky chvéni jako napfiklad: technické udrzba elektrického ndradi

andstrojli, udrzovéni teploty rukou, organizace pracovnich procesd.

A VAROVANI! Seznamte se se viemi bezpeénostnimi
pokyny asice i s pokyny v pfiloZzené brozuf. Zanedbani pfi
dodrzovani varovnych upozornéni a pokynii mohou mit za nasledek
Gder elektrickym proudem, pozar a/nebo té7kd poranéni.

Vsechna varovnd upozornéni a pokyny do budoucna
uschovejte.

SPECIALNI BEZPECNOSTNI UPOZORNEN|

Postup fezani pilou

NEBEZPECi: Méjte své ruce mimo oblast fezani a mimo
pilovy kotou¢. Se svou druhou rukou drzte pfidavné drzadlo
nebo motorovou skiin. Pokud obé ruce drzi kotoucovou pilu,
nemiize je pilovy kotou¢ poranit.

Nesahejte pod obrobek. Ochranny kryt Vas pod obrobkem
nemdize chranit pfed pilovym kotoucem.

Pfizpiisobte hloubku fezu tloustce obrobku. Pod obrobkem
by méla byt viditeInd méné nez celd vyska zubu.

Rezany obrobek nikdy nedrite v ruce nebo pies nohu. Obro-
bek zajistéte na stabilni podloZce. Je dilleZité obrobek dobie
upevnit, aby byl minimalizovan kontakt s télem, pficeni pilového
kotouce nebo ztrata kontroly.

Pokud provadite prace, pfi kterych miiZe nasazovaci nastroj
zasahnout skryta elektricka vedeni nebo vlastni sitovy
kabel, pak uchopte elektronaradi pouze naizolovanych
plochach drzadla. Kontakt s vedenim pod napétim privadi napéti
ina kovové dily elektrondfadi a vede k tderu elektrickym proudem.
Pfi podélnych fezech pouzivejte vidy voditko nebo piimé
vedeni podél hrany. To zlepsi pfesnost fezu a snizuje moznost, ze
se pilovy kotou¢ vzpfici.

Pouzivejte vidy pilové kotouce ve spravné velikosti a

s vhodnym upinacim otvorem (nap. v hvézdicovém tvaru
nebo kruhovy). Pilové kotouce, jez se nehodi k montadznim dilim
pily, bé&Zi nekruhové a vedou ke ztraté kontroly.

Nikdy nepouZivejte poskozené nebo $patné podlozky nebo
Srouby kotouce. Podlozky a Srouby pilovych kotouci byly zkon-
struovany specidlné pro Vasi pilu, pro optimdlni vykon a provozni
bezpecnost.

Pficiny a vyvarovani se zpétného razu:

- zpétny raz je nahld reakce v dlisledku zaseknuti, vzpficeni nebo
$patného vyrovnani pilového kotoude, kterd vede k tomu, Ze se pila

nekontrolovatelné nadzdvihne z obrobku a pohybuje se ve sméru
obsluhujici osoby;

&



- kdyz se pilovy kotouc zasekne nebo vzpfici do svirajici se fezané
mezery, zablokuje se a sila motoru udefi strojem zpét ve sméru
obsluhujici osoby;

- pokud se pilovy kotou¢ v fezu stoci nebo je 3patné vyrovnan,
mohou se zuby zadni hrany pilového kotouce zaseknout do povrchu
obrobku, ¢imz se pilovy kotou¢ nadzvedne z fezané mezery a pila
vyskoci zpét ve sméru obsluhujici osoby.r.

Ipétny réz je disledek Spatného nebo chybného pouziti pily.

Lze mu vhodnymi preventivnimi opatfenimi, jak je ndsledovné
popsano, zabranit.

Pilu drzte pevné obéma rukama a paze dejte do takové
polohy, ve které miiZete Celit sile zpétného razu. Drite se
vidy stranou pilového kotouce, nedavejte pilovy kotou¢ do
jedné pfimky s Vasim télem. Pii zpétném rézu miize kotoucovd
pila skocit vzad, ale obsluhujici osoba miize sily zpétného razu
piekonat, pokud byla u¢inéna vhodnd opatfeni.

JestliZe se pilovy kotouc vzpiici nebo je-li fezani pferuseno
zjiného divodu, uvolnéte spinac a pilu drzte klidné v
materialu, aZ se pilovy kotouc zcela zastavi. Nikdy se
nepokousejte odstranit pilu z obrobku nebo ji stahnout
zpét, dokud se pilovy kotou¢ pohybuje nebo by mohl nastat
zpétny raz. Najdéte pricinu vzpficeni pilového kotouce a odstraiite
ji vhodnymi opattenimi.

Pokud chcete pilu, kterd je vsazena do obrobku, znovu
zapnout, vystred'te pilovy kotouc v fezané mezefe a
zkontrolujte, zda nejsou pilové zuby zaseknuty v obrobku.
Je-li pilovy kotou¢ vzpficeny, mize se, pokud se pila znovu zapne,
pohnout ven z obrobku nebo zpiisobit zpétny rdz.

Velké desky podepiete, aby jste zabranili riziku zpétného
razu sevienim pilového kotouce. Velké desky se mohou vlastni
vahou prohnout. Desky musi byt podepieny jak na obou stranach,
tak i v blizkosti fezané mezery na kraji.

NepouZivejte Zadné tupé nebo poskozené pilové kotouce.
Pilové kotouce s tupymi nebo Spatné vyrovnanymi zuby zplisobi
diky zké pilové mezefe zvy3ené treni, sviréni pilového kotouce a
zpétny rdz.

Pied fezanim utahnéte nastaveni hloubky a uhlu fezu.
Pokud se béhem fezani zméni nastaveni, miiZe se pilovy kotou¢
vzpiicit a nastat zpétny raz.

Bud'te obzvlast opatrni, pokud provadite “zanofovaci fez”
do skrytych prostorii, napf. stavajici sténa. Zanofujici se
pilovy kotou¢ se miize pfi fezani zablokovat ve skrytych objektech a
zplisobit zpétny raz.

Funkce spodniho ochranného krytu

Pred kazdym pouzitim zkontrolujte, zda se spodni ochranny
kryt bezvadné uzavira. Pilu nepouzivejte, pokud se spodni
ochranny kryt nepohybuje volné a neuzavie-li se okamzité.
Spodni ochranny kryt nikdy neupeviiujte nebo nepfivazujte
napevno v oteviené poloze. Pokud pila neimysiné upadne

na podlahu, miZe se spodni ochranny kryt zprohybat. Otevite
ochranny kryt pomoci packy pro zpétné vytaZeni a zajistéte, aby se
volné pohyboval a nedotykal se pilového kotouce ani jinych dild pii
vSech feznych Ghlech a hloubkach.

Zkontrolujte funkci pruziny pro spodni ochranny kryt.
Nechte stroj pied pouZitim zkontrolovat, pokud spodni
ochranny kryt a pruZina nepracuji bezvadné. Poskozené dily,
lepkavé usazeniny nebo nahromadéni tisek brzdi spodni ochranny
kryt pfi praci.

Rukou otevite spodni ochranny kryt pouze u vyjimecnych
fezil, jako jsou “zanofovaci fezy a fezy pod ihlem”. Otevite
spodni ochranny kryt pomoci packy pro zpétné vytazeni a uvolnéte
jej, jakmile pilovy kotouc vnikl do obrobku. U viech ostatnich
fezacich praci musi spodni ochranny kryt pracovat automaticky.
Pilu neodkladejte na pracovni stiil nebo podlahu bez

toho, aby spodni ochranny kryt zakryval pilovy kotouc.
Nechrdnény, dobihajici pilovy kotou¢ pohybuje pilou proti sméru
fezdni a feze vse co mu stoji v cesté. Respektujte pfi tom dobu
dobéhu pily.

Pouzivejte chranice sluchu. Nadmérny hluk mtize vést ke ztraté
sluchu.

Pfi praci se strojem neustéle nosit ochranné bryle. Doporucuje se
pouzivat ochranné rukavice, pevnou protiskluzovou obuv a zastéru.
Prach vznikajici pfi praci byvd zdravi Skodlivy, a proto by se nemély
vdechovat. PouZivejte odsdvani prachu a navic se chraiite vhodnou
ochrannou maskou. Usazeny prach dobre odstraiite, napf. odsatim
Ve venkovnim prostfedi musi byt zdsuvky vybaveny proudovym
chrénicem (FI, RCD, PRCD). Je to vyZadovéno instalacnim predpisem
pro toto el.zafizeni. DodrZujte ho pfi pouZivani tohoto néfadi,
prosim.

Pred kazdou praci na stroji vytahnout pfivodni kabel ze zasuvky.
Stroj zapinat do zasuvky pouze kdyz je vypnuty.

Pilové kotouce, které neodpovidaji pozadavkiim podle tohoto
navodu se nesmi pouzivat.

Neustale dbat na to, aby byl kabel pro pfipojeni k elektrické siti
mimo dosah stroje. Kabel vést vzdy smérem dozadu od stroje.
Pred kazdym pouZitim pfekontrolujte stroj, kabel, prodluZovaci
kabel i zastrcky, zda nenesou stopy poskozeni nebo starnuti.
Poskozené soucdstky dejte opravit pouze odbornikovi.

Pfi ru¢nim vedeni pily nearetujte vypinac.

Nepouzivejte prosim s brusnymi kotouci!

Pomoci piimérené rychlosti posuvu zabraiite prehfati zubi
pilového listu.

OBLAST VYUZITI

Pila na kov je vhodna k pfimému fezani v riiznych kovovych
materidlech jako napf. kovové prifily, trubky, kabelové kanaly,
alu-profily, plechy atd.

Toto zafizeni Ize pouzivat jen pro uvedeny tcel.
PRIPOJENI NA SIT

@ Pripojit pouze do jednofazové stfidavé sité o napéti uvede-
ném na stitku. Lze pfipojit i do zasuvky bez ochranného kontaktu
nebot spotfebic je tridy II.
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CE-PROHLASEN( 0 SHODE SYMBOLY

Vyhradné na vlastniAL zodpovédnost prohlasujeme, 7e se

vyrobek popsany v ,Technickyjch uhLdajiALch” shoduje se vemi
relevantniALmi predpisy smérnice 2011/65/EU (RoHS), 2004/108/
ES, 2006/42/ES a s naALsledujiALciALmi harmonizovanymi norma-
tivniALmi dokumenty:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006-+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009

EN 61000-3-11:2000
c € Rainer Kumpf

. Director Product Development
Winnenden, 2013-01-24 Zplnomocnén k sestavovani technickych podklad.
Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10
D-71364 Winnenden
Germany

UDRZBA

Ujistéte se, Ze jste pilu odpojily od zdroje napajeni pfed montazi a
demontdzi pilového kotouce.

Cistéte pouze Cistym hadiikem. Nékteré Cistici prostredky poskozuji
umélou hmotu krytu € jiné izolacni dily. Pistroj udrzujte Cisty a
suchy, chraiite pfed olejem a tuky.

Vétraci Stérbiny néfadi udrzujeme stale Cisté.

Pouzivat vyhradné pfisluSenstvi Milwaukee a ndhradni dily
Milwaukee. Dily jejichZ vymény nebyla popséna, nechte vyménit v
autorizovaném servisu (viz."Zaruky / Seznam servisnich mist)

Pii potebé podrobného rozkresu konstrukce, oslovte informaci o
typu a desetimistném objednacim ¢isle pfimo servis a nebo vyrob-
ce, Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, D-71364 Win-
nenden, Germany.
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Pred spusténdm stroje si peclivé proctéte nvod k
pouzivani.

POZOR! VAROVAN! NEBEZPEC!

Pfi préci se strojem neustale nosit ochranné bryle.

Pred zahdjenim veskerych praci na stroji vytdhnout
sitovou zéstrcku ze zasuvky.

PrisluSenstvi neni soucasti dodévky, viz program
piislusenstvi.

Elektrické ndradi nevyhazujte do komundlniho odpadu!
Podle evropské smernice 2002/96/EC o nakladéni s
pouzitymi elektrickymi a elektronickymi zarizenimi a
odpovidajicich ustanoveni prévnich predpisu jednotlivych
zemi se pouZitd elektricka ndradi musi shirat oddelene
od ostatniho odpadu a podrobit ekologicky Setrnému
recyklovani.

Trida ochrany II, elektrické néfadi, u kterého ochrana
proti irazu elektrickym proudem nezdvisi pouze na
zdkladni izolaci, nybrZ i na pfijeti dal3ich ochrannych
opatfeni, jako provedeni s dvojitou nebo zesilenou
izolaci.



TECHNICKE UDAJE MCS 66
Pila na kov
Vyrobné cislo 440616 01...
...000001-999999
Menovity prikon 1800 W
Otacky naprazdno 4000 min !
Priemer pilového listu x priemer diery 203x 15,87 mm
Max. rezny vykon v
do ocele 6mm
uholnik 50x50x 6 mm
Kovova rira 066 mm
profily max. 66 mm
Hmotnost podla vykonavacieho predpisu EPTA 01/2003 6,4kg
Informdcia o hluku / vibracidch
Namerané hodnoty urcené v silade s EN 60745. V triede A posudzovand hladina hluku pristroja Cini typicky:
Hladina akustického tlaku (K=3dB(A)) 91,5dB (A)
Hladina akustického vykonu (K=3dB(A)) 102,5dB (A)
PouZivajte ochranu sluchu!
Celkové hodnoty vibrdcii (vektorovy sticet troch smerov) zistené v zmysle EN 60745.
Hodnota vibratnych emisii a, 3,6 m/s?
Kolisavost K = 1,5m/s?
POZOR

Urovefi vibraci uvedend v tychto pokynoch bola namerana meracou metédou, ktord stanovuje norma EN 60745 a je mozné ju pouZit na
vzéjomné porovnanie elektrického néradia. Hodi sa aj na predbezné postidenie kmitavého naméhania.

Uvedena droven vibrdcii reprezentuje hlavné aplikdcie elektrického néradia. Ak sa v3ak elektrické néradie pouziva pre iné aplikdcie, s
odlisnymi vloZenymi ndstrojmi alebo s nedostatocnou idrzbou, méze sa troven vibrcii lisit. Toto moze kmitavé namahanie v priebehu

celej pracovnej doby podstatne zvysit.

Pre presny odhad kmitavého naméhania by sa mali tiez zohladnit doby, v ktorych je néradie vypnuté alebo je sice v chode, ale v
skutocnosti sa nepouziva. Toto mdze kmitavé naméhanie v priebehu celej pracovnej doby zretelne redukovat.

Stanovte dodatocné bezpecnostné opatrenia pre ochranu obsluhy pred icinkami vibracii, ako napriklad: ddrzba elektrického naradia a
vloZenych ndstrojov, udrziavanie teploty rik, organizdcia pracovnych postupov.

A POZOR! Zoznamte sa so vietkymi bezpecnostnymi
pokynmi a sice aj s pokynmi v priloZenej brozure. Zanedbanie
dodrziavania Vystraznych upozorneni a pokynov uvedenych v
nasledujicom texte moze mat za nésledok zasah elektrickym
pridom, spdsobit poZiar a/alebo tazké poranenie.

Tieto Vystrazné upozornenia a bezpecnostné pokyny
starostlivo uschovajte na budiice pouzitie.

SPECIALNE BEZPECNOSTNE POKYNY

Proces pilenia

NEBEZPECENSTVO: Nedavajte ruky do pracovného
priestoru pily ani k pilovému listu. Druhou rukou drzte
pridavni rukovit alebo teleso motora. Ak kotticovi pilu drzia
obe ruky, pilovy list ich nemdze poranit.

Nesiahajte pod obrobok. Ochranny kryt vds pod obrobkom
nemdze ochranovat pred pilovym listom.

Hribku rezu prispdsobte hribke obrobka. Pod obrobkom by
malo byt vidiet menej pilového listu ako pInd vysku zuba pily.
Nikdy nedrzte pri rezani obrobok v ruke ani ho
nepridrZiavajte nad nohou. Zabezpecte obrobok na sta-
bilnom podklade. Je doleité, aby bol obrobok dobre upevneny,

aby sa na minimum zmensilo nebezpecenstvo kontaktu s telom,
zablokovania pilového listu alebo straty kontroly.

Elektrické naradie drzte za izolované plochy rukovati pri
vykondvani takej prace, pri ktorej by mohol rezaci nastroj
natrafit na skryté elektrické vedenia alebo zasiahnut vlast-
nu privodnu $niru naradia. Kontakt s vedenim, ktoré je pod
napatim, sposobi, Ze aj kovové sti¢iastky néradia sa dostand pod
napétie, ¢o mé za nasledok zasah obsluhujicej osoby elektrickym
pridom.

Pri pozdlZnom rezani vidy pouZivajte doraz, alebo vedte
naradie pozdlz rovnej hrany. To zlepSuje presnost rezu a znizuje
moznost zablokovania pilového listu.

Pouzivajte vidy pilové listy spravnej velkostia s vhod-

nym upinacim otvorom (napriklad hviezdicovym alebo
okrihlym). Pilové listy, ktoré sa nehodia k montéznym stciastkam
pily, nebezia celkom rotacne a sposobia stratu kontroly obsluhy

na néradi.

Nikdy nepouZivajte poskodené podlozky alebo nespravne
upeviiovacie skrutky pilovych listov. Podlozky a upeviovacie
skrutky pilovych listov boli skonstruované $pecidlne pre tito pilu,
aby dosahovala optimalny vykon a mala optiméalnu bezpecnost
prevadzky.

Slovensky
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Ddvody spatnych razov a predchadzanie spatnym razom:

- spatny raz je ndhlou reakciou zablokovaného, vzprieceného
alebo nespravne nastaveného pilového listu, ktory ma za ndsledok
nekontrolované zdvihnutie pily a jej pohyb od obrobku smerom

k obsluhujticej osobe;

- ked'sa pilovy list zasekne alebo vzprieci v uzavierajticej sa
Strbine rezu, zablokuje sa a sila motora vyhodi néradie smerom na
obsluhujticu osobu;

- ked'je pilovy list v reze natoceny alebo nespravne nastaveny,
mozu sa zuby zadnej hrany pilového listu zahryznit do povrchovej
plochy obrobku, ¢im sa pilovy list vysunie z rezacej Strbiny a pila
poskoci smerom k obsluhujticej osobe.r.

Spatny rdz je nasledkom nesprévneho a chybného pouzivania pily.
Vhodnymi preventivnymi opatrenia, ktoré popisujeme v nasleduju-
com texte, mu mozno zabranit.

Drite pilu dobre oboma rukami a majte paze v takej
polohe, v ktorej budete vediet pripadnui silu spatného razu
zvladnut, Vidy stojte v bo¢nej polohe k rovine pilového
listu, nikdy nedavajte pilovy list do jednej linie so svojim
telom. Pri spatnom raze moZe pila skocit smerom dozadu, avsak
ked'sa urobia potrebné opatrenia, moze obsluhujtica osoba silu
spatného rézu zvladnut.

Ak sa pilovy list zablokuje alebo ak sa pilenie prerusi
ziného dovodu, uvolnite vypinaca drzte pilu v materiali
obrobku dovtedy, kym sa pilovy list celkom zastavi. Nikdy
sa nepokiisajte vyberat pilu z obrobku alebo ju tahat sme-
rom dozadu, kym sa pilovy list pohybuje alebo kym méze
vzniknut spatny raz. Najdite pricinu zablokovania pilového listu
apomocou vhodnych opatreni ju odstrérite.

Ked'chcete znova spustit pilu, ktora je v obrobku, vycen-
trujte pilovy list v Strbine rezu a skontrolujte, i nie st zuby
pily zaseknuté v materiali obrobku. Ked je pilovy list zabloko-
vany, neda sa v obrobku pohniit, alebo moze sposobit spatny réz, ak
by sa pila znova spustila.

Velké platne pri pileni podoprite, aby ste zniZili riziko spat-
ného razu zablokovanim pilového listu. Velké platne sa mozu
nasledkom vlastnej hmotnosti prehndit. Platne treba podpierat na
oboch strandch, aj v blizkosti $trbiny rezu aj na kraji.

Nepozivajte tupé ani poskodené pilové listy. Pilové listy

s otupenymi zubami alebo s nespravne nastavenymi zubami
vytvdrajd prili$ Gzku Strbinu rezu a tym sposobuju zvy3ené trenie,
blokovanie pilového listu alebo vyvolanie spatného

Pred pilenim dobre utiahnite nastavenia hibky rezu a uhla
rezu. Ked'sa pocas pilenia nastavenie zmeni, méze sa pilovy list
zablokovat a sposobit spatny rdz néradia.

Osobitne opatrny bud'te pri pouZivani rezania “zapicho-
vanim” (zanorovanim) do skrytého priestoru, napriklad

do existujucej steny. Zapichovany pilovy list mozu pri pileni
zablokovat rozne skryté objekty, co moze sposobit spatny raz.

Funkcia spodného ochranného krytu

Pred kazdym pouZitim naradia skontrolujte, ¢i bezchybne
pracuje spodny ochranny kryt. NepouZivajte kottcovu pilu,
ked'sa dolny ochranny kryt neda volne pohybovat a ked'
okamiite automaticky neuzatvara. Nikdy nezablokujte

a neprivazujte dolny ochranny kryt v otvorenej polohe.

Ak vdm pila neimyselne spadla na zem, mohol by sa dolny
ochranny kryt skrivit. Pomocou vratnej packy otvorte ochranny
krytazabezpecte, aby sa volne pohyboval a pri Ziadnom

z nastavitelnych uhlov rezu a Ziadnej z nastavitelnych hibok rezu sa
nedotykal ani pilového listu ani ostatnych suciastok naradia.

Skontrolujte ¢innost pruziny doIného ochranného krytu.
Dajte vykonat na naradi pred jeho pouZitim opravu, ak
dolny ochranny kryt a pruzina nepracuju bezchybne.
Poskodené suciastky, lepkavé usadeniny alebo nakopenia triesok
sposobuju, Ze dolny ochranny kryt pracuje spomalene.

Otvorte dolny ochranny kryt rukou len pri $pecialnych
rezoch, ako sii “rezanie zapichnutim” a “rezanie Sikmych
rezov”. Dolny ochranny kryt otvarajte pomocou vratnej packy
alen ¢o pilovy list vnikol do obrdbaného materialu, packu pustite.
Pri vetkych ostatnych pracach musi pracovat dolny ochranny kryt
automaticky.

Nikdy neklad'te pilu na pracovny stdl ani na podlahu bez
toho, aby bol pilovy list kryty doInym ochrannym krytom.
Nechraneny dobiehajtci pilovy list sposobi pohyb pily proti smeru
rezu a reze vietko, o mu stoji v ceste. V3imajte si dobu dobehu
pilového listu.

Poutzivajte ochranu sluchu. Nadmerny hluk moze viest k strate
sluchu.

Pri préci so strojom vzdy noste ochranné okuliare. Odporicame
ochranné rukavice, pevnd protiSmykovd obuv a zésteru.

Prach, ktory vznikd pri prdci je casto zdraviu Skodlivy a nemal by sa
dostat do tela. pouzivajte odsavac prachu a noste vhodnt masku
proti prachu. Uskladneny prach dokladne odstrénit, napr. vysat.
Zasuvky vo vonkajSom prostredi musia byt vybavené ochrannym
spinacom proti prudovym ndrazom (FI, RCD, PRCD). Toto je
instalacny predpis na Vase elektrické zariadenie. Venujte prosim
tomuto pozornost pri pouzivani nasho pristroja.

Pred kazdou pracou na stroji vytiahnut zastrcku zo zdsuvky.

Len vypnuty stroj pripjajte do zasuvky.

Pilové listy, ktoré nezodpovedaju charakteristikim uvedenym v
ndvode na pouZitie, nesmd sa pouZit.

Pripojovaci kabel drzte mimo pracovnej oblasti stroja. Kébel
smerujte vzdy smerom dozadu od stroja.

Pred kazdym pouzitim skontrolovat pristroj, pripojovaci kabel,
prediZovaci kabel a zastrcku, ¢i nedoslo k poskodeniu alebo zostar-
nutiu. Poskodené Casti nechat opravit odbornikom.

Pri ru¢nom vedeni vypinac nearetovat.

NepoutZivajte prosim s brusnymi kotuci!

Prostrednictvom primeranej rychlosti posuvu zamedzte prehriatiu
zubov pilového listu.

POUZITIE PODLA PREDPISOV

Pila na kov je uréend na robenie priamych rezov do rozli¢nych
druhov kovov ako napr. kovovych profilov (Uni Strut), rar, vystuh
sadrokartonovych stien, kablovych kandlov, hlinikovych profilov,
plechov, a.i.

Tento pristroj sa smie pouZivat len v silade s uvedenymi predpismi.

@ Pripdjat len na jednofdzovy striedavy prid a na sietové
napatie uvedené na stitku. Pripojenie je mozné aj do zasuviek bez
ochranného kontaktu, pretoze ide o konstrukciu ochrannej triedy II.

Slovensky
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CE - VYHLASENIE KONFORMITY SYMBOLY

Vyhradne na vlastnti zodpovednost vyhlasujeme, Ze vyrobok
popiALsany v ,Technickych tidajoch” sa zhoduje so vetkymi
relevantnymi predpismi smernice 2011/65/EU (RoHS), 2004/108/
ES, 2006/42/ES a nasledujucimi harmonizujicimi normativnymi
dokumentmi:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006-+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009

EN 61000-3-11:2000
c € Rainer Kumpf

. Director Product Development
Winnenden, 2013-01-24 Splnomocneny zostavit technické podklady.
Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10
D-71364 Winnenden
Germany

UDRZBA

Vzdy odpojte néstroj od elektrickej siete pred montaZou alebo
demontdZou ostria pily.

Cistit len suchou handrou. Niektoré ¢istiace prostriedky poskodzujd
plasty alebo iné izolované Casti. Pristroj udrzujte v Cistote a suchu,
bez oleja a masti.

Vetracie otvory udrZovat stale v Cistote.

Pouzivat len Milwaukee prislusenstvo a Milwaukee nahradné diely.
Stciastky bez ndvodu na vymenu treba dat vymenit'vjednom

z Milwaukee zdkaznickych centier (vid'brozdru Zaruka/Adresy
zékaznickych centier).

Pri udani typu stroja a desatmiestneho ¢isla nachadzajticeho sa na
Stitku dd sa v pripade potreby vyZiadat explozivna schéma pristroja
od V&sho zdkaznickeho centra alebo priamo v Techtronic Industries
GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, D-71364 Winnenden, Germany.

BEIR
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Pred prvym pouZitim pristroja si pozorne precitajte navod
na obsluhu.

POZOR! NEBEZPECENSTVO!

Pri préci so strojom vzdy noste ochranné okuliare.

Pred kazdou précou na stroji vytiahnite zastrcku zo
zdsuvky.

Prislusenstvo - nie je sticastou Standardnej vybavy,
odporucané doplnenie z programu prislusenstva.

d

Slov

Elektrické ndradie nevyhadzujte do komundlneho
odpadu! Podla eurdpskej smernice 2002/96/ES o
nakladani's pouzitymi elektrickymi a elektronickymi
zariadeniami a zodpovedajticich ustanoveni pravnych
predpisov jednotlivych krajin sa pouzité elektrické
ndradie musi zbierat oddelene od ostatného odpadu a
podrobit ekologicky Setrnej recyklacii.

Trieda ochrany I, elektrické néradie, u ktorého ochrana
proti Grazu elektrickym pridom nezdvisi len na zdkladnej
izoldcii, ale aj na prijati dalSich ochrannych opatreni, ako
je vyhotovenie s dvojitou alebo zosilnenou izoldciou.

Slovensky
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DANE TECHNICZNE MCS 66
Pita do metalu
Numer produkcyjny 440616 01...
...000001-999999
Znamionowa moc wyjsciowa 1800 W
Predkos¢ bez obciazenia 4000 min !
Srednica ostrza pity x $rednica otworu 203x 15,87 mm
Maksymalna zdoInos¢ ciecia
Blacha stalowa 6mm
Katowniki 50x50x 6 mm
Rury metalowe 066 mm
Profile max. 66 mm
Ciezar wg procedury EPTA 01/2003 6,4kg
Informacja dotyczaca szuméw/wibraji
Imierzone wartosci wyznaczono zgodnie z norma EN 60745. Poziom szumdw urzadzenia oszacowany jako A
wynosi typowo:
Poziom ciénienia akustycznego (K=3dB(A)) 91,5dB (A)
Poziom mocy akustycznej (K=3dB(A)) 102,5 dB (A)
Nalezy uzywac ochroniaczy uszu!
Wartosci taczne drgan (suma wektorowa trzech kierunkéw) wyznaczone zgodnie z norma EN 60745
Wartos¢ emisji drgari a, 3,6m/s?
Niepewnos¢ K = 1,5m/s?

OSTRZEZENIE

Podany w niniejszych instrukcjach poziom drgan zostat zmierzony za pomoca metody pomiarowej zgodnej z norma EN 60745 i moze by¢
uzyty do poréwnania ze soba elektronarzedzi. Nadaje sie on réwniez do tymczasowej oceny obcigzenia wibracyjnego.

Podany poziom drgan reprezentuje gtdwne zastosowania elektronarzedzia. Jesli jednakze elektronarzedzie uzyte zostanie do innych
celéw z innym narzedziami roboczymi lub nie jest dostatecznie konserwowane, wtedy poziom drgari moze wykazywac odchylenia. Moze
to wyraznie zwigkszy¢ obciazenie wibracjami przez caty okres pracy.

DIa doktadnego okreslenia obciazenia wibracjami nalezy uwzgledni¢ rowniez czasy, w ktérych urzadzenie jest wytaczone wzglednie jest

wiaczone, lecz w rzeczywistosci nie pracuje. Moze to spowodowac wyrazna redukgje obciazenia wibracyjnego w catym okresie pracy.

Nalezy wprowadzic¢ dodatkowe $rodki zapobiegawcze celem ochrony obstugujacego przed oddziatywaniem drgan, jak na przyktad:
konserwacja narzedzi roboczych i elektronarzedzi, nagrzanie rak, organizacja przebiegu pracy.

A OSTRZEZENIE! Prosimy o przeczytanie wskazéwek
bezpieczenstwa i zalecen, rowniez tych, ktore zawarte sa
w zataczonej broszurze. Btedy w przestrzeganiu ponizszych
wskazdwek moga spowodowac porazenie pradem, pozar i/lub
ciezkie obrazenia ciata.

Nalezy starannie przechowywac wszystkie przepisy i
wskazowki bezpieczenstwa dla dalszego zastosowania.

INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Procedura cigcia

NIEBEZPIECZENSTWO: Nalezy uwazaé, by rece nie
dostaty sie w zasieg pitowania i nie dotknety brzeszczotu.
Druga reka nalezy trzymac uchwyt dodatkowy lub obudowe
silnika. Gdy obydwie rece trzymaja pite tarczowa, brzeszczot nie
moze ich zrani¢.

Nie nalezy chwytac niczego pod obrabianym przedmiotem.
Ostona ochronna nie moze chroni¢ Pafistwa przed brzeszczotem
pod obrabianym przedmiotem.

Gtebokos¢ ciecia nalezy dopasowac do grubosci obrabiane-
go przedmiotu. Powinno by¢ widoczne mniej jak petna wysokos¢
zeb6w pod obrabianym przedmioten.

Nie nalezy nigdy trzymac przedmiotu do pitowania w rece
lub podtrzymywac noga. Obrabiany przedmiot nalezy
zabezpieczy¢ na stabilnym podtozu. Wazne jest, by obrabiany
przedmiot dobrze umocowac, aby zmniejszy¢ niebezpieczenstwo
kontaktu z ciatem, zablokowanie sie brzeszczotu lub utraty kontroli
nad urzadzeniem.

Podczas prac, przy ktorych elektronarzedzie mogtoby
natrafi¢ na ukryte przewody elektryczne lub na wlasny
przewdd, nalezy je trzymac tylko za izolowana rekojes¢.
Pod wptywem kontaktu z przewodami bedacymi pod napieciem,
wszystkie czesci metalowe elektronarzedzia znajda sie réwniez
pod napieciem i moga spowodowac porazenie pradem osoby
obstugujacej.

Przy cieciach wzdtuznych nalezy uzywac zawsze oporu lub
prostej prowadnicy krawedzi. Polepsza to doktadnosc¢ ciecia i
zmniejsza mozliwos¢, ze brzeszczot sie zablokuje.

Nalezy uzywac zawsze brzeszcotow odpowiedniej wielkosci
iz pasujacym otworem zamocowania (np. gwiazdowym lub
okragtym). Brzeszczoty, ktére nie pasuja do czesci montazowych
pity kreca sie nieréwnomiernie i prowadza do utraty kontroli nad
urzadzeniem.
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Nie nalezy uzywac nigdy uszkodzonych lub ztych podktadek
lub $rub do brzeszczotu. Podktadkii Sruby do brzeszczotu
zostaty skonstruowane specjalnie dla Paristwa pity, w celu opty-
malnej wydajnosci i bezpieczenstwa pracy.

Przyczyny i unikniecie odbicia zwrotnego:

- Odbicie zwrotne jest nagtg reakcja jako nastepstwo haczacych sie,
zablokowanych lub nieprawidfowo nastawionych brzeszczotow,
ktdre prowadzi do tego, ze niekontrolowana pita podnosi sie i
porusza wysuwajac z obrabianego przedmiotu w kierunku osoby
obstugujacej urzadzenie;

- Gdy brzeszczot zahaczy sie lub zablokuje w zamykajacym sie
rzazie, brzeszczot blokuje sie a sita silnika odbija urzadzenie w
kierunku osoby obstugujacej urzadzenie;

- Gdy brzeszczot zostanie przekrecony lub nieprawidfowo ustawi-
ony w rzazie, zeby tylnej krawedzi brzeszczotu moga sie zahaczy¢
na powierzchni obrabianego przedmiotu, przez co brzeszczot
wysuwa sie z rzazu, a pita odskakuje w kierunku osoby obstugujacej
urzadzenie.r.

Odbicie zwrotne jest nastepstwem nieprawidfowego lub btednego
uzywania pity. Mozna mu zapobiec stosujac odpowiednie $rodki
ostroznosci, tak jak opisano nizej.

Pite nalezy trzymac obydwoma rekami a ramiona powinny
zajac taka pozycje, w ktérej mozna oprzec sie sitom odbicia
zwrotnego. Nalezy przyjac pozycje zawsze z boku brzeszczo-
tu, nigdy nie doprowadzic do tego, by brzeszczot znajdowat
sie na jednej linii z ciatem. Przy odbiciu zwrotnym pita moze
odskoczy¢ do tytu, jednak osoba ja obstugujaca moze zapanowac
nad sitami odbicia zwrotnego, gdy zostaty przedsiewziete odpo-
wiednie srodki zaradcze.

W przypadku, gdy brzeszczot zablokowat si¢ lub pitowanie
zostato przerwane zinnego powodu, nalezy zwolni¢
wiacznik/wytaczniki pite trzymac spokojnie w obrabianym
materiale, az do momentu, gdy brzeszczot znajduje sie
catkowicie w bezruchu. Nie nalezy nigdy prébowac wyjecia
pity z obrabianego przedmiotu lub ciggniecia jej do tytu
tak dtugo, jak dtugo brzeszczot znajduje si¢ w ruchu,

lub mogtoby zdarzy¢ sie odbicie zwrotne. Nalezy wykry¢
przyczyne zablokowania sie brzeszczotu i usunac ja odpowiednimi
$rodkami zaradczymi.

Gdy chce sie ponownie wigczy¢ pite, ktéra tkwi w obrabia-
nym przedmiocie, nalezy brzeszczot wycentrowac w rzazie i
skontrolowa, czy zeby pity nie s zahaczone w obrabianym
przedmiocie. W przypadku, gdy brzeszczot jest zablokowany,
moze on wypas¢ z obrabianego przedmiotu lub spowodowac
odbicie zwrotne, gdy pifa zostanie ponownie wiaczona.

Duze ptyty nalezy podeprzec, aby zmniejszy¢ ryzyko odbicia
zwrotnego spowodowane zablokowanym brzeszczotem.
Duze ptyty moga sie przegiac pod ciezarem wtasnym. Ptyty musza
by¢z dwdch stron podparte, zarowno w poblizu rzazu, jak i na
krawedzi.

Nie nalezy uzywac tepych lub uszkodzonych brzeszczotow.
Brzeszczoty z tepymi lub nieprawidtowo ustawionymi zebami
powoduja podwyzszone tarcie, zablokowanie i odbicie zwrotne,
spowodowane za waskim rzazem.

Przed pitowaniem nalezy dokreci¢ nastawienia gtebokosci
i katy ciecia. W przypradku, gdy nastawienia zmienia si¢ podczas
pitowania, brzeszczot moze sie zablokowac i tym samym wystapic
odbicie zwrotne.

Nalezy by¢ szczegélnie ostroznym przy wykonywaniu
»Ciecia wgtebnego” w ukrytym zasiegu pracy, np. w
isniejacej Scianie. Wgtebiajacy sie brzeszczot moze sie przy cieciu
w ukrytych objektach zablokowac i spowodowac odbicie zwrotne.

Funkcja dolnej ostony

Przed kazdym uzyciem nalezy skontrolowac, czy dolna
ostona ochronna zamyka si¢ prawidtowo. Nie nalezy
uzywacd pity, gdy dolna ostona ochronna nie porusza si¢ bez
przeszkod i nie zamyka sie natychmiast. Nie dozwolone jest
blokowanie lub przywigzywanie dolnej ostony ochronnej w
pozycji otwartej. Gdy pita upadnie niezamierzenie na podtoze,
ostona ochronna moze sie skrzywic. Nalezy otworzy¢ ostone
ochronng dZwignia odciagajaca i zabezpieczyc, by poruszata sie
ona bez przeszkdd i przy wszystkich katach i gtebokosciach ciecia
nie dotykata zaréwno brzeszczotu jak i innych czesci.

Nalezy skontrolowac funkcjonowanie sprezyn do dolnej
ostony ochronnej. Przed uzyciem nalezy urzadzenie oddac
do dogladu, gdy dolna ostona ochronna i sprezyny pracuja
nieprawidtowo. Uszkodzone czedci, klejace sie osady lub
spietrzajace sie wiory powoduja opdzniong prace ostony ochronne;.
Otworzy¢ recznie dolng ostong ochronna tylko przy
szczeg6lnych rodzajach ciecia, takich jak ,ciecie wgtebne

i pod katem”. Dolng ostone ochronna otworzy¢ dZzwignia
odciagajaca i ponownie zwolni¢, skoro tylko brzeszczot zagtebit
sie w obrabiany przedmiot. Przy wszystkich innych pracach dolna
ostona ochronna musi pracowac automatycznie.

Pity nie nalezy odktadac na stole roboczym lub podtozu,
gdy dolna ostona ochronna nie zakrywa brzeszczotu.
Niezabezpieczony, bedacy na wybiegu brzeszczot porusza pite w
kierunku odwrotnym do kierunku ciecia i tnie wszystko, co stoi na
przeszkodzie. Przy tym nalezy uwazac na czas op6Znienia wybiequ
pity.

Stosowac srodki ochrony stuchu! Hatas moze powodowac¢
utrate stuchu.

Podczas pracy nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne. Zalecane jest
takze noszenie rekawic, mocnego, nie Slizgajacego sie obuwia oraz
ubrania roboczego.

Pytwydzielajacy sie podczas pracy z elektronarzedziem moze by¢
szkodliwy dla zdrowia i dlatego tez nie powinien on mie¢ kontaktu
z ciatem. Stosowac uktad pochfaniania pytu i nosi¢ odpowiednia
maske ochronna. Doktadnie usunac nagromadzony pyt np. przy
pomocy odkurzacza.

Urzadzenia pracujace w wielu réznych miejscach, w tym poza po-
mieszczeniami zamknietymi, nalezy podfaczac poprzez ochronny
(FI, RCD, PRCD) wytacznik udarowy.

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek pracy przy urzadzeniu nalezy
wyciagnac wtyczke z gniazdka.

Elektronarzedzie mozna podtaczac do gniazdka sieciowego tylko
wtedy, kiedy jest wytaczone.

Nie uzywac ostrzy nie odpowiadajacych gtéwnym parametrom
podanym w instrukcji obstugi.

Kabel zasilajacy nie moze znajdowac sie w obszarze roboczym
elektronarzedzia. Powinien on sie zawsze znajdowac sie za
operatorem.

Przed rozpoczeciem pracy sprawdzi¢, czy na elektronarzedziu, kab-
lui wtyczce nie ma oznak uszkodzeri lub zmeczenia materiatu. Na-
prawy moga by¢ przeprowadzane wytacznie przez upowaznionych
Przedstawicieli Serwisu.

Nie blokowac wytacznika w pozycji ,on” (,wtaczony”) przy pracy z
pita trzymana w rekach.

Prosze nie stosowac tarcz szlifierskich

Poprzez zastosowanie odpowiedniej szybkosci posuwu unikac
przegrzania zeh6w pit tarczowych.
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WARUNKI UZYTKOWANIA SYMBOLE

Pita do metalu tnie doktadnie przy cieciu wzdtuznym i pod katem
w rdznych rodzajach metali, takich jak profile metalowe (UniStrut),
rury, Sruby, kanaty, profile aluminiowe, blacha, itp.

Produkt mozna uzytkowac wytacznie zgodnie z jego normalnym
przeznaczeniem.

PODLACZENIE DO SIECI

IE Podtaczac tylko do Zrodta zasilania pradem zmiennym jedno-
fazowym i wytacznie o napieciu podanym na tabliczce znamiono-
wej. Mozliwe jest rowniez podtaczenie do gniazdka bez uziemienia,
poniewaz konstrukcja odpowiada Il klasie bezpieczenstwa. o . . .
- Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac zwiazanych
z elektronarzedziem nalezy wyjac wtyczke z gniazdka.
0$wiadczamy na nasza wytaczng odpowiedzialnos¢, ze produkt
opisany w punkcie ,Dane techniczne” jest zgodny ze wszystkimi
istotnymi przepisami Dyrektywy 2011/65/EU (RoHS), 2004/108/EG,
2006/42/EG oraz z nastepujacymi zharmonizowanymi dokumenta-
mi normatywnymi:
EN 60745-1:2009 + A11:2010

Przed uruchomieniem elektronarzedzia zapoznac sie
uwaznie z trescig instrukgji.

UWAGA! OSTRZEZENIE NIEBEZPIECZENSTWO!

Podczas pracy nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne.

BEIR

o
’
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Wyposazenie dodatkowe dostepne osobno.

Nie wyrzucaj elektronarzedzi wraz z odpadami z
gospodarstwa domowego! Zgodnie z Europejska

= 8

EN 60745-2-5:2010 Dyrektywa 2002/96/WE w sprawie zuzytego
EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011 sprzetu elektrotechnicznego i elektronicznego oraz
EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008 dostosowaniem jej do prawa krajowego, zuzyte
EN 61000-3-2:2006+-A1:2009+A2:2009 elektronarzedzia nalezy posegregowac i zutylizowac w
EN 61000-3-11:2000 sposob przyjazny dla srodowiska.
Klasa ochrony I, elektronarzedzie, w ktérym ochrona

c E D przed porazeniem elektrycznym nie zalezy tylko od

Rainer Kumpf izolacji podstawowej, lecz w ktdrym zastosowane sa

I Diredor Pmduﬂ DeVeIop ent dOdatkOWe §r0dk| Ochron takle .ak Odwd.na |Ub
Winnenden, 2013-01-24 i ieni " We srodKi ochrony, takie jak podwoj
Upe{nomocnlony do zestawienia danych techmcznych 7 cniona IZO|a(ja.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10
D-71364 Winnenden
Germany

UTRZYMANIE | KONSERWACJA

Nalezy pamigtac, aby przed zatozeniem lub zdjeciem tarczy tnacej
wyjac wtyczke z gniazda sieciowego.

(Czysci¢ wytacznie sucha Sciereczka. Niektore srodki czyszczace i
rozpuszczalniki oddziatywuja szkodliwie na tworzywa sztuczne
iinneizolowane czesci. Uchwyt urzadzenia powinien by¢ czysty,
suchy i niezanieczyszczony olejem ani smarem.

Otwory wentylacyjne elektronarzedzia musza by¢ zawsze drozne.

Uzywac tylko i wytacznie wyposazenia dodatkowego Milwaukee i
czesci zamiennych Milwaukee. Gdyby trzeba byto wymieni¢ czesci,
ktére nie zostaty opisane, nalezy skontaktowac sie z przedsta-
wicielem serwisu Milwaukee (patrz wykaz adresow punktéw
ustugowych/gwarancyjnych).

Na zyczenie mozna otrzymac rysunek widoku zespotu rozebranego.
Przy zamawianiu nalezy podac dziesieciocyfrowy numer oraz

typ elektronarzedzia umieszczony na tabliczce znamionowej.
Zamé6wienia mozna dokonac albo u lokalnych przedstawicieli
serwisu, albo bezposrednio w Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-StraBe 10, D-71364 Winnenden, Germany.



MUSZAKI ADATOK MCS 66
Fémvago
Gydrtdsi szam 44061601...
...000001-999999
Névleges teljesitményfelvétel 1800W
Uresjarati fordulatszdm 4000 min
Fiirészlap dtmérd x lyukatmérg 203x 15,87 mm
Maximum kapacitds
Acélba 6mm
Szogvasak 50x50x 6 mm
Fém csovek 066 mm
Idomdarabok max. 66 mm
Stly a01/2003 EPTA-eljérds szerint. 6,4kg
Zaj-/Vibracié-informacié
A kozolt értékek megfelelnek az EN 60745 szabvanynak. A késziilék munkahelyi zajszintje tipikusan:
Hangnyomds szint (K=3dB(A)) 91,5dB (A)
Hangteljesitmény szint (K=3dB(A)) 102,5dB (A)
Hallasvédo eszkoz hasznalata ajanlott!
Osszesitett rezgésértékek (harom irény vektorialis dsszege) az EN 60745-nek megfeleléen meghatarozva.
a_rezegésemisszio érték 3,6 m/s?
fbizonytalanség = 1,5m/s?
FIGYELMEZTETES

Ajelen utasitdsokban megadott rezgésszint értéke az EN 60745-ben szabélyozott mérési eljarasnak megfelelen keriilt lemérésre, és
haszndlhatd elektromos szerszdmokkal torténd dsszehasonlitdshoz. Az érték alkalmas a rezgésterhelés el6zetes megbecsiilésére is.

A megadott rezgésszint-érték az elektromos szerszdm legfdbb alkalmazasait reprezentalja. Ha az elektromos szerszamot azonban més
alkalmazdsokhoz, eltérd hasznélt szerszdmokkal vagy nem elegendd karbantartassal haszndljék, a rezgésszint értéke eltérd lehet. Ez
jelentésen megndvelheti a rezgésterhelést a munkavégzés teljes iddtartama alatt.

Arezgésterhelés pontos megbecsiiléséhez azokat az idket is figyelembe kell venni, melyekben a késziilék lekapcsolddik, vagy ugyan
mikadik, azonban ténylegesen nincs hasznélatban. Ez jelentdsen csokkentheti a rezgésterhelést a munkavégzés teljes idtartama alatt.

Hatérozzon meg tovébbi biztonsdgi intézkedéseket a kezeld védelmére a rezgések hatdsa ellen, példdul: az elektromos és a haszndlt
szerszamok karbantartaséval, a kezek melegen tartasaval, a munkafolyamatok megszervezésével.

A FIGYELMEZTETES! Olvasson el minden biztonsagi
utmutatast és utasitast, a mellékelt brostiraban
taldlhatdkat is. A kovetkezokben leirt el6irdsok betartdsénak
elmulasztasa dramiitésekhez, tlizhoz és/vagy stlyos testi
sériilésekhez vezethet.

Kérjiik a késobbi hasznalatra gondosan drizze meg ezeket
az eldirasokat.

Fiirészelési méd

VESZELY: Sohase tegye be a kezét a fiirészelési teriile-
tre és sohase érjen hozza a fiirészlaphoz. Fogja meg a masik
kezével a pétfogantyiit vagy a motorhazat. Ha mindkét
kezével tartja a korfiirészt, akkor az nem tudja megsérteni a kezét.
Sohase nyiiljon be a munkadarab ala. A véddburkolat a
munkadarab alatt nem nyujt védelmet a f(irészlappal szemben.
Avégasi mélységet a munkadarab vastagsaganak
megfelelden kell megvalasztani. Afirészlaphdl a munkadarab
alatt kevesebb mind egy teljes fogmagassagnyinak kell kildtszania.
Sohase a kezével vagy a laban vagy a labaval probélja meg
afiirészelésre keriilé munkadarabot lefogni. A meg-
munkalasra keriilé munkadarabot mindig egy stabil alapra
rogzitse. Nagyon fontos, hogy a munkadarabot biztonsdgosan

rogzitse, hogy csokkentse a fdrészlap beékelddésekor felmeriild
veszélyeket, mindenekeldtt annak veszélyét, hogy a munkadarab
vagy a késziilék nekivagddjon valamelyik testrésznek.

Az elektromos kéziszerszamot csak a szigetelt fogantyufe-
lilleteknél fogva tartsa, ha olyan munkat végez, amelynek
soran a betétszerszam fesziiltség alatt allg, kiviilrél nem
lathato vezetékekhez, vagy a késziilék sajat halozati csat-
lakozé kabeljéhez érhet. Ha a berendezés eqy fesziiltség alatt
all6 vezetékhez ér, az elektromos kéziszerszam fémrészei szintén
fesziiltség ald keriilnek és dramiitéshez vezetnek.

Hossziranyi vagasokhoz hasznéljon mindig egy iitkozét
vagy egy egyenes vezetdlécet. Ez megnoveli a vagds pontos-
sagat és csokkenti a flirészlap beakaddsanak lehetdségét.

Mindig csak a helyes méretii és a késziiléknek megfeleld
rogzité (példaul csillagalakii vagy korkeresztmetszetii)
nyilassal ellatott fiirészlapokat hasznaljon. Azok a
flirészlapok, amelyek nem illenek hozzd a flirész rogzitd alkatrés-
zeihez, nem futnak korkdrdsen és ahhoz vezetnek, hogy a kezeld
elveszti a késziilék feletti uralmat.

Sohase hasznaljon megrongalddott vagy hibas fiirészlap-
alatéttarcsakat vagy -csavarokat. A fiirészlap-alatéttarcsak és
-csavarok kifejezetten az On flirészéhez keriiltek kifejlesztésre és
hozzdjarulnak annak optimalis teljesitményéhez és biztonsdgahoz.
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Egy visszarugas okai és megeldzésének médja:

- egy visszarligds a beakado, beékelddd, vagy hibas helyzetbe
allitott fiirészlap kovetkeztében fellépd hirtelen reakcio, amely
ahhoz vezet, hogy a flirész, amely felett a kezeld elvesztette az
uralmat, akaratlanul kiemelkedik a munkadarabbdl és a kezeld
személy felé mutatd irdnyba mozdul;

- ha a flirészlap az dsszezérodo fiirészelési réshe beakad vagy
beékelddik és leblokkol, és a motor ereje az egész késziiléket a
kezeld személy irdnydba réntja vissza;

- ha a flirészlapot megforditva vagy hibds iranyba dllitva teszik
be a vagdsha, a fiirészlap hatsé élén elhelyezkedd flirészfogak
beakadhatnak a munkadarab feliiletébe, melynek kovetkeztében
afiirészlap kilép a vagdshol és a fiirész hatrafelé, a kezeld személy
felé mutatd irdnyba ugrik.r.

Eqy visszarugds mindig a fiirész hibds vagy helytelen hasznélaténak
kovtkezménye. Ezt az alabbiakban leirasra keriild megfeleld
dvatossagi intézkedésekkel meg lehet gatolni.

Tartsa a fiirészt mindkét kezével szorosan fogva és hozza
akarjait olyan helyzetbe, amelyben a visszaiité erdket
jobban fel tudja venni. A fiirészlaphoz viszonyitva mindig
oldalt dlljon, sohase hozza a fiirészlapot a testével egy
sikba. Egy visszarlgds esetén a korfiirész hatrafelé is tehet egy
ugrast, de megfeleld intézkedések meghozatala esetén a kezeld
személy a visszaiitd eréket fel tudja fogni.

Ha afiirészlap beszorul, vagy a fiirészelési folyamat valami
mas okbok megszakad, engedje el a be-/kikapcsoldt és
tartsa nyugodtan a fiirészt a munkadarabban, amig a
fiirészlap teljesen le nem &ll. Sohase probalja meg kivenni
a fiirészt a munkadarabbdl, vagy hatrafelé huzni, amig a
fiirészlap még mozgasban van és amig még egy visszarugas
léphet fel. Keresse meg a fiirészlap beszoruldsanak okt és
megfeleld intézkedéssel haritsa el a hibat.

Ha a munkadarabban allé fiirészlapot ujra el akarja indita-
ni, eldszor hozza a fiirészlapot a fiirészelési rés kozepére, és
ellendrizze, nincs-e beakadva egy vagy tobb fog a munka-
darabba. Ha a fiirészlap be van szorulva, akkor az djrainditaskor
kiugorhat a munkadarabbdl, vagy egy visszarugast is okozhat.

Nagyobb lapok megmunkalasanal tamassza ezt
megfeleléen ald, nehogy egy beszorult fiirészlap kovet-
keztében visszarugas lépjen fel. A nagyobb méret(i lapok sajat
stlyuk alatt leloghatnak, illetve meggérbiilhetnek. A lapokat mind-
két oldalukon, mind a f(irészelési rés kzelében, mind a széliikon
ald kell tdmasztani.

Sohase hasznaljon életlen vagy megrongélédott
fiirészlapokat. Az életlen vagy hibasan bedllitott fogu
flirészlapok egy tul keskeny vagdsi réshen megndvekedett surl6-
dashoz, a flirészlap beragaddsahoz és visszarugasokhoz vezetnek.

Afiirészelés el6tt huzza meg szorosra a vagasi mélység

és vagasi szog beallito elemeket. Ha a fiirészelés soran
megvéltoznak a bedllitésok, a firészlap beékelddhet és a fiirész
visszartighat.

Kiilondsen dvatosan kell dolgozni, ha egy nem atlathato
teriileten, példaul egy fal egyik oldalan hajt végre
»Siillyesztd vagast”. Az anyagba besiillyedé fiirészlap a
flirészelés kozhen kiviilrél nem lathatd akadélyokban megakadhat
és ez egy visszarligashoz vezethet.

Function of the bottom guard

Ellenérizze minden hasznalat elétt, hogy az also
véddburkolat tokéletesen zar-e. Ne hasznalja a flirészt,
ha azalsé véddburkolat nem mozog szabadon és nem

zar azonnal. Sohase akassza be vagy kdsse meg nyitott
helyzetben az alsé véddburkolatot. Ha a f(irész véletlenil
leesik a padldra, az alsé véddburkolat meggérbiilhet. Nyissa ki a
visszahtzo karral a véddburkolatot és gondoskodjon arrdl, hogy
az szabadon mozogjon és semmilyen vagdsi szognél és vagasi
mélységnél sem érintse meg sem a flirészlapot, sem a berendezés
egyéb alkatrészeit.

Ellendrizze az alsé véddburkolat rugéjanak miikodését.

Ha az alsé véddburkolat és annak mozgaté rugdja nem
miikodik tokéletesen, akkor végeztesse el a megfeleld
karbantartasi munkakat. Megrongalodott alkatrészek, ragas-
zt6-lerakddasok, vagy forgacsok lelassitjak az alsé véddburkolat
mikodését.

Az alsé védéburkolatot csak kiilonleges vagasi modok, mint
#siillyesztd és szogvagasok” esetén szabad kézzel kinyitani.
Nyissa ki a visszahtzo karral az alsé véddburkolatot, és engedje
aztel, mihelyt a f(irészlap behatol a munkadarabba. Az als6
véddburkolatnak minden més flirészelési munkanal automatikusan
kell méikodnie.

Sohase tegye le a fiirészt a munkapadra vagy a padléra, ha
azalsoé véddburkolat nem boritja be teljesen a fiirészlapot.
Eqy védetlen, utanfuté firészlap a vagdsi irdnnyal ellenkez
irdnyba mozog és mindenbe belevdg, ami az Utjaba keriil. Ugyeljen
ekkor a flirész utédnfutdsi idejére.

Viseljen hallasvédét. A zaj hatdsa halldsvesztést okozhat.

Munkavégzés kdzben ajanlatos véddszemiiveget viselni.
Véddkesztyd, zart és cstiszasmentes cipd, valamint védékotény
haszndlata szintén javasolt.

A munkavégzéskor keletkezd por az egészségre drtalmas lehet.
Ilyen esetben ajanlatos a megfeleld elszivd berendezés és a
védémaszk haszndlata. A munkateriileten lerakédott port alaposan
el kell takaritani.

Szabadban a dugaljat hibadram-védékapcsoldval kell ellatni.

Az elektromos késziilékek iizembehelyezési tmutatésa ezt
kotelezden eldirja (FI, RCD, PRCD). Ugyeljen erre az elektromos
kéziszerszamok hasznalatakor is.

Miel6tt barmilyen munkéhoz kezd a gépen, dramtalanitsa (hizza
ki a konnektorbdl)!

Akésziiléket csak kikapcsolt dllapotban szabad ismét dram ald
helyezni.

Ne haszndljon olyan fiirészlapot, ami nem egyezik meg a hasznélati
(itmutatdban feltiintetettekkel.

Munka kdzhen a halézati csatlakozokdbelt a sériilés elkeriilése ér-
dekében a munkateriilettdl, illetve a késziiléktdl tavol kell tartani.
Hasznalat el6tt a késziiléket, haldzati csatlakozo- és hoszab-
bitokabeleket, valamint a csatlakozodugot sériilés és esetleges
elhasznélédés szempontjabol feliil kell vizsgélni és sziikség esetén
szakemberrel meg kell javittatni.

Ne rogzitse az on/off (be/ki) kapcsolét az ,on” (be) poziciéban
amikor a flirészt kézben haszndlja.

Ne hasznéljuk csiszolékoronggal!

A megfeleld eldtoldsi sebesség megvalasztasaval keriilje el a
flirészlap tulheviilését.

RENDELTETESSZER(U HASZNALAT

A fémvdgé hosszanti irdnyban és ferdeszogben is pontosan vdg
kiilonbdz6 tipusd anyagokban; pl.: fém profilok (UniStrut), csovek,
csatorndk, szogvas, aluminium profilok, fém lemez, stb.
Akésziiléket kizarélag az aldbbiakban leirtaknak megfelelden
szabad hasznalni.
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HALOZATI CSATLAKOZTATAS SZIMBOLUMOK

IE Akésziiléket csak egyfazisi valtodramra és a teljesitmé-
nytabldn megadott haldzati fesziiltségre csatlakoztassa. A csatla-
koztatds véddérintkezd nélkiili dugaszoléaljzatokra is lehetséges,
mivel a késziilék felépitése II. védettségi osztalyd.

CE-AZONOSSAGI NYILATKOZAT

Egyedili feIeI§sseAngeI kijelentjiik, hogy a ,Miszaki Adatok” alatt
leiALrt termeALk a 2011/65/EU (RoHS), 2004/108/EK, 2006/42/ EK
iraALnyelvek minden relevaALns elgiALraALsaALnak, ill. az alaALb-
bi harmonzaALIt normatiALv dokumentumoknak megfelel:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008
EN61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009

EN 61000-3-11:2000
c E Rainer Kumpf
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. Director Product Develop
Winnenden, 2013-01-24 Milszaki dok acio dsszedllitdsra felf

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10
D-71364 Winnenden
Germany

KARBANTARTAS

Afiirészlap felhelyezése és eltavolitésa eldtt iigyeljen arra, hogy
kihtizza a szerszdmot az elektromos halézathdl.

Szdraz ruhdval tisztitsa. Néhny tisztitdszer drthat a
mianyagoknak és mds szigetelt résznek. Tartsa a késziilék fogan-
tytjat tisztan, olaj- és zsirmentesen.

Akésziilék szell6zonyilasait mindig tisztan kell tartani.

Csak Milwaukee tartozékokat és Milwaukee pétalkatrészeket sza-
bad hasznélni. Az olyan elemeket, melyek cseréje nincs ismertetve,
cseréltesse ki Milwaukee szervizzel (Iasd Garancia/Ugyfélszolgalat
cimei kiadvanyt).

Sziikséq esetén a késziilékek robbantott dbrajat - a késziilék tipusa
és tizjegy(i azonositd szama alapjan a teriiletileg illetékes Mil-
waukee markaszerviztdl vagy kozvetleniil a gyartétol (Milwaukee
Electric Tool, Max-Eyth-StraBe 10, D-71364 Winnenden, Germany)
lehet kérni.

Kérjiik alaposan olvassa el a tajékoztatt miel6tt a gépet
haszndlja.

FIGYELEM! FIGYELMEZTETES! VESZELY!

Munkavégzés kizben ajanlatos véddszemiiveget
viselni.

Barmilyen jelleg(i karbantartds vagy javitas el6tt a
késziiléket dramtalanitani kell.

Azokat a tartozékokat, amelyek gyarilag nincsenek a
késziilékhez mellékelve, kiilon lehet megrendelni.

d
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Az elektromos kéziszerszamokat ne dobja a héztartasi
szemétbe! A hasznalt villamos és elektronikai
késziilékekrol sz616 2002/96/EK iranyelv és annak a
nemzeti jogba valé atiiltetése szerint az elhasznalt
elektromos kéziszerszdmokat kiilon kell gyujteni, és
kdrnyezetbarét modon djra kell hasznositani.

II-es védelmi osztaly, olyan elektromos szerszdm,
amelyné| az elektromos dramiités elleni védelem

nem csak az alapszigeteléstdl fiigg, hanem amelyben
kiegészitd véddintézkedéseket, mint pl. kettds szigetelés
vagy megerdsitett szigetelés, alkalmaznak.
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TEHNICNI PODATKI MCS 66
Zaga za kovino
Proizvodna $tevilka 44061601...
...000001-999999
Nazivna sprejemna mo¢ 1800 W
Stevilo vrtljajev v prostem teku 4000 min !
List Zage o x vrtalni o 203 x 15,87 mm
Maks. zmogljivost rezanja v
vjeklu 6mm
kotno Zelezo 50x50x 6 mm
Kovinska cev 066 mm
profili max. 66 mm
Teza po EPTA-proceduri 01/2003 6,4kg
Informacije o hrupnosti/vibracijah
Vrednosti merjenja ugotovljene ustrezno z EN 60745. Raven hrupnosti naprave ovrednotena z A, znaa tipicno:
Nivo zvocnega tlaka (K=3dB(A)) 91,5dB (A)
Visina zvocnega tlaka (K=3dB(A)) 102,5dB (A)
Nosite zascito za sluh!
Skupna vibracijska vrednost (Vektorska vsota treh smeri) dolocena ustrezno EN 60745.
Vibracijska vrednost emisij a, 3,6m/s?
Nevarnost K = 1,5m/s?
OPOZORILO

V teh navodilih navedena raven tresljajev je bila izmerjena po EN60745 normiranem merilnem postopku in lahko sluzi medsebojni
primerjavi elektricnih orodij. Prav tako je primeren za predhodno oceno obremenitve s tresljaji.

Navedena raven tresljajev navaja najpomembnejse vrste rabe elektricnega orodja. Kadar se elektri¢no orodje uporablja za drugacne
namene, z odstopajocimi orodji ali pa z nezadostnim vzdrzevanjem, lahko raven tresljajev tudi odstopa. Le to lahko ¢ez celoten delovni

(as znatno zvisa obremenitev s tresenjem.

Za natancno oceno obremenitve s tresljaji naj bi se uposteval tudi cas v katerem je naprava izklopljena ali sicer tece, vendar dejansko ni v
rabi. Le to lahko obremenitev s tresljaji Cez celoten delovni ¢as znatno zmanjsa.

Za zadCito upravljalca pred ucinkom tresljajev uvedite dodatne za3citne ukrepe npr.: Vzdrzevanje elektri¢nega orodja in orodja, delo s

toplimi rokami, organizacija delovnih potekov.

A OPOZORILO! Preberite vsa varnostna opozorila

in navodila, tudi tista v priloZeni brosuri. Napake zaradi
neupostevanja spodaj navedenih opozoril in napotil lahko
povzrocijo elektri¢ni udar, poZar in/ali tezke telesne poskodbe.
Vsa opozorila in napotila shranite, ker jih boste v prihodnje
$e potrebovali.

SPECIALNI VARNOSTNI NAPOTKI

Postopek Zaganja

NEVARNO: Ne segajte z rokami v obmodje Zaganja in
v bliZino Zaginega lista. Z drugo roko drzite dodatni rocaj
ali ohisje motorja. Ce boste krozno Zago drzali z obema rokama,
Zagin list ne ho mogel poskodovati Vasih rok.
Ne segajte pod obdelovanec. Zaicitni okrov vas v tem primeru
ne bo mogel zavarovati pred vrtecim se Zaginim listom.
Prosimo, da globino reza prilagodite debelini obdelovanca.
Znasa naj manj kot visina zoba, ki je vidna pod obdelovancem.
Obdelovanca nikoli ne drzite v roki ali ¢ez nogo, ampak
ga na stabilni podlagi zavarujte proti premikanju. Dobra
pritrditev obdelovanca je zelo pomembna, saj je tako nevarnost,
da bi prislo do telesnega stika, zatikanja Zaginega lista ali izgube
nadzora, minimalna.

Ceizvajate dela, pri katerih bi lahko vstavno orodje zadelo
ob skrite elektricne vodnike ali ob lastni omrezni kabel,
drzite elektricno orodje samo za izolirane rocaje. Stik z
vodnikom, ki je pod napetostjo, prenese napetost tudi na kovinske
dele elektricnega orodja in povzroci elektricni udar.
Privzdolznih rezih vedno uporabljajte prislon ali ravno
robno vodilo. To bo zagotovilo ve¢jo tocnost reza in zmanjsalo
nevarnost zatikanja Zaginega lista.

Vedno uporabljajte Zagine liste pravilne velikosti, ki se
prilegajo obliki prijemalne prirobnice (rombasta ali okrog-
1a). Zagini listi, ki se ne ujemajo z montaznimi deli Zage, se vrtijo
neenakomerno in povzrocijo izgubo nadzora nad napravo.

Nikoli ne uporabljajte poskodovanih oziroma napacnih
podlozk ali vijakov Zaginega lista. Podlozke in vijaki Zaginega
lista so bili konstruirani posebej za Vaso Zago, znamenom dosegan-
janjene optimalne zmogljivost in varnega delovanja.

Vzroki in preprecevanje povratnega udarca:

- povratni udarec je nepricakovana reakcija zagozdenega, zataknje-
nega ali napacno poravnanega Zaginega lista, zaradi cesar se lahko
Zaga, ki ni ve¢ pod nadzorom, premakne iz obdelovanca proti osebi,
ki upravlja z zago;
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- Zagin list se lahko zatakne ali zagozdi v rezu, kar povzroci njegovo
blokiranje, mo¢ motorja pa potisne napravo nazaj, proti osebi, ki z
njo upravlja;

- e Zagin list, ki se nahaja v rezu, zasukate ali ¢e Zagin list ni bil
pravilno naravnan, se lahko zobje zadnjega roba Zaginega lista
zataknejo, Zagin list skoci iz zareze in odleti vzvratno proti osebi, ki
upravljazzago.r.

Povratni udarec je posledica napacne uporabe Zage. Preprecite

ga lahko s primernimi previdnostnimi ukrepi, ki so opisani v
nadaljevanju besedila.

Z obema rokama trdno drzite Zago. Roke premaknite

v polozaj, v katerem boste lahko kljubovali povratnim
udarcem. Vedno stojite ob strani Zaginega lista in se nikoli
ne premaknite v polozaj, v katerem bi bila Vase telo in
Zagin list v isti crti. Pri povratnem udarcu lahko krozna zaga skoci
nazaj, vendar pa lahko upravljalec povratne udarce obvlada, ce je
prej primerno ukrepal.

(e zagin list obtici ali se zaganje prekine iz drugega razlo-
ga, spustite vklopno-izklopno stikalo in mirno drzite Zago
v obdelovancu, dokler se Zagin list popolnoma ne ustavi.
Nikoli ne poskusajte Zage odstraniti iz obdelovanca ali jo
potegniti nazaj, dokler se Zagin list premika ali dokler bi
lahko prislo do povratnega udarca. Poiscite vzrok za zatikanje
Zaginega lista in ga na ustrezen nain odstranite.

(e zelite Zago, ki je obticala v obdelovancu, ponovno
zagnati, centrirajte Zagin list v rezu in preverite, ce niso
zobje zataknjeni v obdelovancu. Zataknjen Zagin list se lahko
izmakne iz obdelovanca in povzroci povratni udarec v trenutku, ko
Zago ponovno zaZenete.

Vedje plosce ustrezno podprite in tako zmanjsajte tveganje
za nastanek povratnega udarca zaradi zataknjenega
Zaginega lista. Velike plosce se zaradi lastne teze lahko upognejo,
zato jih morate podpreti na obeh straneh, torej blizu reza in na
robu.

Ne uporabljajte topih ali poskodovanih zaginih listov. Zagini
listi s topimi ali napacno poravnanimi zobmi zaradi preozkega reza
povzrocajo vecje trenje, zatikanje Zaginega lista in povratni udarec.

Pred Zaganjem trdno privijte nastavitve za globino rezain
rezalni kot. Ce se nastavitve med rezanjem spremenijo, se lahko
Zagin list zatakne in povzroi povratni udarec.

Se posebno previdni bodite pri »potopnem Zaganju«v
skrito podrocje, na primer v obstojeco steno. Zagin list
lahko pri potopnem Zaganju skritih predmetov blokira in povzroci
povratni udarec.

Funkcija spodnjega zascitnega pokrova

Pred vsako uporabo naprave preverite brezhibno zapiranje
spodnjega zascitnega okrova. Ne uporabljajte Zage,

e spodnji zascitni okrov ni prosto gibljivin se takoj ne
zapre. Spodnjega zaicitnega okrova nikoli ne zatikajte ali
fiksirajte v odprtem polozaju. Ce pade Zaga nenamerno na tla,
se lahko spodnji zascitni okrov zvije. Odprite ga z rocico za odmik in
se prepricajte ali je prosto gibljiv. Zascitni okrov se pri vseh rezalnih
kotih in vseh globinah reza ne sme dotikati niti Zaginega lista niti
drugih delov Zage.

Preglejte delovanje vzmeti za spodnji zas¢itni okrov. e
spodnji za3citni okrov in vzmeti ne delujejo brezhibno, od-
dajte napravo v popravilo. Poskodovani deli, lepljive obloge ali
nabiranje ostruzkov so vzrok za upocasnjeno delovanje spodnjega
zascitnega okrova.

Rocno odpiranje spodnjega zascitnega okrova je dovoljeno
samo pri posebnih rezih, kakr$na sta »potopno Zaganje in
Zaganje pod kotom«. Z rocico za odmik odprite spodnji zadcitni
okrov in jo spustite takoj, ko Zagin list prodre v obdelovanec. Pri
vseh drugih rezih mora spodnji zas¢itni okrov delovati samodejno.
Ne odlagajte Zage na delovno mizo ali na tla, ce spodniji
zascitni okrov ne pokriva Zaginega lista. Nezavarovan, vrtec
se Zagin list premakne Zago v protismeri reza in Zaga vse, kar mu je
na poti. Upostevajte Cas izteka Zage.

Nosite zascito za sluh. Hrup lahko povzro¢iizqubo sluha.

Pri delu s strojem vedno nosite za¢itna ocala. Priporocamo
zas(itne rokavice, trdno obuvalo, varno proti drsenju ter pred-
pasnik.

Prah, ki nastaja pri delu, je pogosto zdravju Skodljiv in naj ne zaide
vtelo. Uporabljajte odsesavanje prahu in dodatno nosite primerno
masko za zascito proti prahu. Prah, ki se usede, temeljito ocistite,
npr. posesajte.

Vticnice v zunanjem podro¢ju morajo biti opremljene z zascitnimi
stikali za okvarni tok (FI, RCD, PRCD). To zahteva instalacijski
predpis za va3o elektri¢no napravo. Prosimo, da to pri uporabi nase
naprave upostevate.

Pred vsemi deli na napravi izvlecite vtikac iz vticnice.

Stroj priklopite na vticnico samo v izklopljenem stanju.

Listi za Zago, ki ne odgovarjajo podatkom o znacilnosti v tem
navodilu za uporabo, se ne smejo uporabiti.

Vedno pazite, da se prikljucni kabel ne pribliza podrocju delovanja
stroja. Kabel vedno vodite za strojem.

Pred vsako uporabo kontrolirajte napravo, prikljucni kabel, kabel
za podaljiek in vtikac glede poskodb in obrabe. Poskrbite, da
poskodovane dele popravi izkljucno strokovnjak.

Stikala za vklop/izklop pri ro¢no vodenem obratovanju ne fiksirajte.
Ne uporabljati brusne plosce

S primerno hitrostjo podajanja se izogibajte pregrevanju zob
Zaginega lista.

UPORABA V SKLADU Z NAMEMBNOSTJO

Zaga za kovino je uporabna za Zaganje ravnih rezov v razli¢ne
vrste kovin kot npr. kovinski profili (UniStrut), cevi, suha gradbena
stojala, kanali za kable, aluminijski profili, plocevina in drugo.

Ta naprava se sme uporabiti samo v skladu znamembnostjo
uporabiti samo za navede namene.

OMREZNI PRIKLJUCEK

@ Prikljucite samo na enofazni izmenicni tok in samo na
omrezno napetost, ki je oznacena na tipski ploscici. Prikljucitev
je mozZna tudi na vticnice brez zas¢itnega kontakta, ker obstaja
nadgradnja zascitnega razreda.
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CE-1ZJAVA 0 KONFORMNOSTI

V lastni odgovornosti izjavljamo, da se pod ,Tehni¢ni podatki”
opisan proizvod ujema z vsemi relevantnimi predpisi smernice
2011/65/EU (RoHS), 2004/108/EG, 2006/42/EG in s sledecimi
harmoniziranimi normativnimi dokumenti:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008
EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009

EN 61000-3-11:2000
c E Rainer Kumpf

Winnenden, 2013-01-24 Director Product Development

Prosimo, da pred uporabo pozorno preberete to navodilo
za uporabo.

POZOR! OPOZORILO! NEVARNO!

Pri delu s strojem vedno nosite za3citna ocala.

BEIR

Pred vsemi deli na stroju izvlecite vtikac iz vticnice.

o
’
¥

Pooblas¢en za izdelavo spisov tehnicne dok ije.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10
D-71364 Winnenden
Germany

Pred namescanjem ali odstranjevanjem rezila Zage se prepricajte,
da ste orodje odklopili z napajanja.

Cistite samo s suho krpo. Marsikatera istilna sredstva poskodujejo
umetno maso ali druge izolirane dele. Skrbite, da bo aparat cist,
brez olja in masti.

Pazite na to, da so prezracevalne reZe stroja vedno Ciste.
Uporabljajte samo Milwaukee pribor in Milwaukee nadomestne
dele. Poskrbite, da sestavne dele, katerih zamenjava ni opisana,

zamenjajo v Milwaukee servisni sluzbi (upostevajte brosuro
Garancija/Naslovi servisnih sluzb).

Po potrebi se lahko pri vasi servisni sluzbi ali direktno pri Milwau-
kee Electric Tool naroci eksplozijska risha naprave ob navedbi tipa
stroja in desetmestne Stevilke s tipske plocice Techtronic Indust-
ries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, D-71364 Winnenden, Germany.

Oprema — ni vsebovana v obsegu dobave, priporoceno
dopolnilo iz programa opreme.

Elektricnega orodja ne odstranjujte s hiSnimi odpadki!

V skladu z Evropsko direktivo 2002/96/EC o odpadni
elektricni in elektronski opremi in z njenim izvajanjem v
nacionalni zakonodaji je treba elektricna orodja ob koncu
njihove Zivljenjske dobe loceno zbirati in jih predati v
postopek okolju prijaznega recikliranja.

= 8

Zascitni razred |I: elektricno orodje, pri katerem zaicita
proti elektricnemu udarcu ni odvisna le od osnovne
izolacije, temvec z uporabo dodatnih za¢itnih ukrepov,
kot je dvojna ali ojacana izolacija.




TEHNICKI PODACI MCS 66
Metalna pila
Broj proizvodnje 440616 01...
...000001-999999
Snaga nominalnog prijema 1800 W
Broj okretaja praznog hoda 4000 min !
List pile-g x Busenje-o 203x 15,87 mm
Max. u¢inak rezanja u
u celik 6mm
Kutnik 50x50x6 mm
Metalne cijevi 066 mm
Profili max. 66 mm
Tezina po EPTA-proceduri 01/2003 6,4kg
Informacije o buci/vibracijama
Mjerne vrijednosti utvrdjene odgovarajuce EN 60745. A-ocijenjeni nivo buke aparata iznosi tipi¢no:
nivo pritiska zvuka (K=3dB(A)) 91,5dB (A)
nivo ucinka zvuka (K=3dB(A)) 102,5dB (A)
Nositi zastitu sluha!
Ukupne vrijednosti vibracije (Vektor suma tri smjera) su odmjerene odgovarajuce EN 60745
Vrijednost emisije vibracije a, 3,6m/s?
Nesigurnost K = 1,5m/s?
UPOZORENIE

Ova u ovim uputama navedena razina titranja je bila izmjerena odgovarajuce jednom u EN 60745 normiranom mjernom postupku i moze
se upotrijebiti za usporedbu elektricnog alata medusobno. Ona je prikladna i za privremenu procjenu titrajnog opterecenja.

Navedena razina titranja reprezentira glavne primjene elektricnog alata. Ukoliko se elektricni alat upotrebljava u druge svrhe sa
odstupajucim primijenjenim alatima ili nedovoljnim odrZavanjem, onda razina titranja moze odstupati. To moZe titrajno opterecenje kroz

cijeli period rada bitno povisiti.

Zatocnu procjenu titrajnog opterecenja se moraju uzeti u obzir i vremena u kojima je uredaj iskljucen ili u kojima doduse radi, ali nije i
stvarno u upotrebi. To moZe titrajno opterecenje bitno smanjiti za vrijeme cijelog radnog perioda.

Utvrdite dodatne sigurnosne mjere za zastitu posluZioca protiv djelovanja titranja kao npr.: OdrZavanje elektri¢nih alata i upotrebljenih

alata, odrZavanje topline ruku, organizacija i radne postupke.

A UPOZORENIE! Procitajte sigurnosne upute i
uputnice, isto i one iz priloZzene brosure. Ako se ne bi postivale
napomene o sigurnosti i upute to bi moglo uzrokovati strujni udar,
pozar i/ili teSke ozljede.

Sacuvajte sve napomene o sigurnosti i upute za buducu
primjenu.

SPECIJALNE SIGURNOSNE UPUTE

Tehnologija rezanja

OPASNOST Rukama ne zalazite u podrucje rezanja
idolista pile. DrZite s obje ruke dodatnu rucku ili kuciste
motora. Ako se obim rukama drzi kruzna pila, list pile ih ne moze
ozlijediti.

Ne stavljajte prste ispod izratka. Ispod izratka Stitnik ih ne
mofZe zastititi od lista pile.

Prilagodite dubinu rezanja debljini izratka. Ispod izratka
treba biti vidljiv manje od jedan puni zub.

Piljeni izradak nikada ne drZite u rukamaiili preko nogu.
Izradak osigurajte na stabilnoj podlozi. Vazno je da izradak
bude dobro pricvricen, kako bi se na minimum smanjile opasnosti
od dodira s tijelom, ukljestenje lista pile ili gubitak kontrole nad
njim.

Ako izvodite radove kod kojih bi radni alat mogao zahvatiti
skrivene elektri¢ne vodove ili vlastiti prikljucni kabel,
elektricni alat drZite samo za izolirane rucke. Kontakt sa
elektri¢nim vodom pod naponom, stavlja pod napon i metalne
dijelove elektri¢cnog alata i dovodi do elektri¢nog udara.

Kod uzduznog rezanja koristite uvijek granicnik ili ravnu
vodilicu ruba. Time se pobolj3ava tocnost rezanja i smanjuje
mogucnost ukljestenja lista pile.

Koristite uvijek listove pile odgovarajuce velicine i
odgovarajuceg steznog otvora (npr. zvjezdastogili
okruglog). Listovi pile koji ne odgovaraju montaznim dijelovima
pile, okretat ce se neokruglo i mogu dovesti do gubitka kontrole
nad pilom.

Ne koristite nikada o3tecene ili pogresne podlozne plocice
lista pile ili vijke. Podlozne plocice lista pile i vijci specijalno su
konstruirani za vasu pilu, za postizanje optimalnog ucinka i radne
sigurnosti.

Uzroci i izbjegavanje povratnog udara:

- povratni udar je neocekivana reakcija lista pile koji se je uklijestio,
zaglavio ili je lose uravnotezen, $to moze dovesti do toga da se list
pile moze nekontrolirano izvudi iz izratka i pomaknuti u smjeru
osobe koja radi s uredajem;
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- ako bi se list pile uklijestio, zaglavio ili blokirao u rasporu piljenja
koji se zatvara i ako bi sila motora povratno udarila u uredaj, u
smjeru osobe koja s njim radi;

- ako bi se list pile u rezu iskrenuo ili pogresno izravnao, mogli bi
zubi straznjeg ruba lista pile zahvatiti povriinu izratka, zbog cega
bi list pile iskocio iz raspora pile i odskocio natrag u smjeru osobe
koja radi s pilom.r.

Povratni udar je posljedica pogresne ili neispravne uporabe pile.
On se moZe sprijeciti prikladnim mjerama opreza, koje su opisane
u daljnjem tekstu.

Driite pilu ¢vrsto s obje ruke i postavite vase ruke u polozaj
u kojem se mogu podnijeti sile povratnog udara. Postavite
se uvijek bocno uz list pile, a nikada tako da list pile bude u
liniji s vasim tijelom. Kod povratnog udara kruzna pila bi mogla
odskociti natrag, a osoba koja radi s kruznom pilom ne bi mogla
savladati sile povratnog udara ako se ne bi poduzele prikladne
mjere.

Ukoliko bi se list pile zaglavio ili bi se piljenje prekinulo iz
nekog drugog razloga, otpustite prekidac za ukljucivanje
za ukljucivanje-iskljucivanje i drzite pilu mirno u materijalu
sve dok se list pile potpuno ne zaustavi. Ne pokusavajte
pilu vaditi iz izratka ili je potezati u natrag, sve dok se list
pile pomice ili bi se mogao dogoditi povratni udar. Pronadite
uzrok ukljestenja pile i otklonite ga prikladnim mjerama.

Ako pilu koja se je zaglavila u izratku Zelite ponovno
pokrenuti, centrirajte list pile u rasporu piljenja i provjerite
da zubi pile nisu zahvatili izradak. Ako bi se uklijestio list pile,
on se moze pomaknuti iz izratka ili pokusati povratni udar ako e se
pila ponovno pokrenuti.

Velike ploce poduprite, kako bi se izbjegla opasnost od
povratnog udara zbog uklijestenja lista pile. Velike ploce
se mogu saviti pod djelovanjem vlastite teZine. Ploce se moraju
osloniti na obje strane, kako blizu raspora piljenja, tako i na rubu.

Ne koristite tupe ili oStecene listove pile. Listovi pile s tupim
ili pogre3no izravnatim zubima, uzrokuju zbog uskog raspora
piljenja povecano trenje, ukljestenje lista pile i povratni udar.
Prije piljenja ustanovite dubine rezanja i namjestanja kuta
rezanja. Ako bi se tijekom piljenja promijenila podesavanja, list
pile bi se mogao uklijestiti ili dovesti do povratnog udara.

Budite posebno oprezni ako izvodite ,prorezivanje” u skri-
venom podrudju, npr. u postojecem zidu. Zarezani list pile bi
se kod piljenja u skrivenim objektima mogao blokirati i uzrokovati
povratni udar.

Funkcija donjeg sigurnosnog poklopca

Prije svake uporabe provjerite da li donji Stitnik besprije-
korno zatvara. Ne koristite pilu ako donji Stitnik nije
slobodno pomican i ako se odmah ne zatvara. Nikada ne
uklijestite niti ucvrstite donji Stitnik u otvorenom polozaju.
Ako bi pila nehoti¢no pala na pod, donji $titnik bi se mogao savinu-
ti. Otvorite Stitnik poteznom polugom i provijerite da je slobodno
pomican i da kod svih kutova i dubina rezanja ne dodiruje list pile
niti ostale dijelove.

Provjerite djelovanje opruge za doniji stitnik. Uredaj po-
pravite prije uporabe ako donji stitnik i opruga ne djeluju
besprijekorno. Osteceni dijelovi, ljepljive naslage ili nakupine
strugotine mogli bi dovesti do usporenog kretanja donjeg Stitnika.

Donji stitnik otvarajte rukom samo kod posebnih rezova,
kao npr. ,rezanje prorezivanjem i kutni rezovi”. Donji Stitnik
otvorite polugom za potezanje natrag i oslobodite je ¢im list pile
prodre u izradak. Kod svih drugih radova piljenja donji titnik mora
automatski raditi.

Pilu ne odlaZite na radni stol ili pod, ako donji stitnik ne po-
kriva list pile. Nezasticeni list pile koji se zaustavlja pod inercijom,
mogao bi pilu pomaknuti suprotno smjeru rezanja i zarezati sve to
mu se nade na putu. Kod toga treba paziti na vrijeme zaustavljanja
lista pile pod djelovanjem inercije.

Nosite zastitu za sluh. Djelovanje buke moze uzrokovati gubitak
sluha.

Kod radova sa strojem uvijek nositi zastitne naocale. Zastitne
rukavice, Cvrste i protiv klizanja sigurne cipele kao i pregaca se
preporucuju.

Prasina koja nastaje kod rada je esto Stetna po zdravlje i ne bi
smjela dospjeti u tijelo. Primijeniti usisavanje prasine i dodatno
nositi prikladnu zastitnu masku protiv prasine. Sleglu prasinu
temeljito odstraniti, npr. usisati.

Uticnice na vanjskom podru¢ju moraju biti opremljene zastitnim
prekidacima za pogresnu struju (Fl, RCD, PRCD). To zahtjeva
instalacijski propis za elektricne uredaje. Molimo da ovo postujete
prilikom upotrebe nadeq aparata.

Prije svih radova na stroju izvuci utikac iz uticnice.

Samo iskljuceni stroj prikljuciti na uticnicu.

Listovi pile, koji ne odgovaraju karakteristicnim podacima u ovoj
uputi o upotrebi, se ne smiju upotrebljavati.

Prikljucni kabel uvijek drZati udaljenim sa podruja djelovanja.
Kabel uvije voditi od stroja prema nazad.

Prije svake upotrebe uredaj, prikljucni kabel, produzni kabel i
utikac provjeriti u svezi oStecenja i starenja. O3tecene dijelove dati
popraviti od strane stru¢njaka.

Prekidac za ukljucivanje i iskljucivanje ne prikljestiti u rucnom
pogonu.

Ne upotrebljavati brusne ploce!

Izbjegavajre kroz prilagodenu brzinu pomaka pregrijavanje zuba
lista pile.

PROPISNA UPOTREBA

Metalna pila je upotrebljiva za piljenje ravnolinijskih rezova u
raznim vrstama metala kao npr. metalnih profila (UniStrut), cijevi,
profila za gipsploce, kanala za kablove, aluminijske profile, limove
isl.

Ovaj aparat se smije upotrijebiti samo u odredene svrhe kao $to je
navedeno.

PRIKLJUCAK NA MREZU

@ Prikljuciti samo na jednofaznu naizmjeni¢nu struju i samo
na napon struje, naveden na ploici snage. Prikljucak je moguci
na uticnice bez zastitnog kontakta, jer postoji dogradnja zastitne
klase II.
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CE-1ZJAVA KONFORMNOSTI

Izjavljujemo na osobnu odgovornost, da je proizvod opisan pod
,Tehnicki podaci”, sukladan sa svim relevantnim propisima smjer-
nice 2011/65/EU (RoHS), 2004/108/EG, 2006/42/EG i sa slijedecim
harmoniziranim normativnim dokumentima:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008
EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009

EN 61000-3-11:2000
c E Rainer Kumpf

Winnenden, 2013-01-24 Dlrector'Proz_iuct Development

Molimo da pazljivo procitate uputu o upotrebi prije
pustanja u rad.

PAZNJA! UPOZORENIE! OPASNOST!

Kod radova na stroju uvijek nositi zastitne naocale.

BEIR

Prije radova na stroju izvuci utikac iz uticnice.

o
’
¥

Ovlasten za tehnicke dok ije

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10
D-71364 Winnenden
Germany

ODRZAVANJE

Prije prikljucivanja ili uklanjanja lista pile osigurajte da je alat
iskopcan iz izvora za napajanje.

Cistiti samo jednom suhom krpom. Neka sredstva za ¢idcenje
o$tecuju plastiku i druge izolirane dijelove. Aparat drZati ¢istim i na
suhom, bez ulja i masti.

Proreze za prozracivanje stroja uvijek drZati cistima.

Primijeniti samo Milwaukee opremu i Milwaukee rezervne dijelove.
Sastavne dijelove, ija zamjena nije opisana, dati zamijeniti kod
jedne od Milwaukee servisnih sluzbi (postivati brosuru Garancija/
Adrese servisa).

Po potrebi se moze zatraziti crtez eksplozije aparata uz davanje
podataka o tipu stroja i desetoznamenkastog broja na plocici snage
kod Vase servisne sluzbe ili direktno kod Techtronic Industries
GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, D-71364 Winnenden, Germany.

Oprema - u opsegu isporuke nije sadrzana, preporucena
dopuna iz promgrama opreme.

Elektricne alate ne odlaZite u kucne otpatke! Prema
Europskoj direktivi 2002/96/EC o starim elektricnim i
elektronickim strojevima i preuzimanju u nacionalno
pravo moraju se istrodeni elektricni alati sakupljati
odvojeno i odvesti u pogon za reciklazu.

Zastitna klasa Il,elektricni alat, kod koga zastita protiv
elektricnog udara ne zasvisi samo o osnovnoj izolaciji, ve¢
se kod njega primijenjuju dodatne zastitne mjere, kao
dvostruka izolacija ili pojacana izolacija.

0| (8
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TEHNISKIE DATI MCS 66
Metala zagis
Izlaides numurs 44061601...
...000001-999999
Nominala atdota jauda 1800 W
Apgriezieni tuksgaita 4000 min !
Zadaripas aréjais diametrs x iek3éjais diametrs 203x 15,87 mm
Maksimala griezuma jauda
térauda 6mm
Lenkdzelzis 50x50x 6 mm
Metala caurule 066 mm
Profili max. 66 mm
Svars atbilstosi EPTA -Procedure 01/2003 6,4kg
Trok$nu un vibraciju informacija
Vértibas, kas noteiktas saskana ar EN 60745. A novértétas aparatiras skanas limenis ir:
trokéna spiediena limenis (K=3dB(A)) 91,5dB (A)
troksna jaudas limenis (K=3dB(A)) 102,5dB (A)
Nésat troksna slapétaju!
Svarstibu kopéja vértiba (Tris virzienu vektoru summa) tiek noteikta atbilstosi EN 60745.
svarstibu emisijas vértiba a, 3,6 m/s?
Nedrosiba K = 1,5m/s?
UZMANIBU

Instrukcija noradita svarstibu robezvértiba ir izmérita mérijumu procesa, kas veikts atbilstosi standartam EN 60745, un to var izmantot
elektroinstrumentu savstarpéjai salidzinasanai. Ta ir piemérota ari svarstibu noslogojuma pagaidu izvértésanai.

Noradrta svarstibu robeZveértiba ir reprezentativa elektroinstrumenta pamata pielietojuma jomam. Tomér, ja elektroinstruments tiek
pielietots citas jomas, papildus izmantojot neatbilstosus elektroinstrumentus vai péc nepietiekamas tehniskas apkopes, tad svarstibu
robezvértiba var atskirties. Tas var ievérojami palielinat svarstibu noslogojumu visa darba laika.

Precizai svarstibu noslogojuma noteik3anai, ir janem véra ari laiks, kad ierices ir izslégta vai ari ir ieslégta, tomér faktiski netiek lietota.

Tas var ievérojami samazinat svarstibu noslogojumu visa darba laika.

Integréjiet papildus droibas pasakumus pret svarstibu ietekmi lietotajam, pieméram: elektroinstrumentu un darba instrumentu
tehniska apkope, roku siltuma uzturésana, darba procesu organizacija.

A UZMANIBU! Izlasiet visu drosibas instrukciju

un lietosanas pamacibu klat pievienotaja bukleta. Seit
sniegto drosibas noteikumu un noradijumu neievérosana var
izraisit aizdeg3anos un bat par céloni elektriskajam triecienam vai
nopietnam savainojumam.

Pécizlasisanas uzglabajiet $os noteikumus turpmakai
izmanto3anai.

SPECIALIE DROSIBAS NOTEIKUMI

Zagesanas process

BISTAMI! Neturiet rokas zaia asmens tuvuma vai uz
ta. Ar otru roku turiet instrumentu aiz papildroktura vai
elektrodzingja korpusa. Turot ripzéii ar abdm rokém, rotcjodais
asmens tas nevar savainot.

Neturiet rokas zem zai¢jama priekdmeta. Asmens aizsargs
nevar pasargat jisu rokas no savainojumiem, ja tas atrodas zem
zéi¢jama priekdmeta.

Izvglieties zai¢danas dziiumu, kas atbilst zdicjama
priekdmeta biezumam. Zai¢danas dziiumam jabat tik lielam, lai
zem zdicjama priekdmeta redzamas asmens daias augstums biitu
mazaks par asmens zobu augstumu.

Nekad neturiet zaicjamo priekdmetu, stingri saspiepot
roka vai atbalstot ar kaju. Novietojiet zaicjamo priekdmetu
uz stabila pamata. Ir svarigi, lai zaigjamais priekdmets biitu labi
nostiprindts, jo tas palidz izvairities no fermeoa saskardands ar zaia
asmeni, zaia asmens iestr¢gdanas zaicjuma, ka ari no kontroles
zaudcdanas par zaicdanas procesu.

Ja darbinstruments var skart sleptu elektroparvades

liniju vai instrumenta elektrokabeli, darba laika turiet
elektroinstrumentu aiz izolétajiem rokturiem, nepieska-
roties metala dalam. Darbinstumentam skarot spriequmnesosu
elektrotikla vadu, spriegums nonak ari uz elektroinstrumenta
metala dalam un var bt par céloni elektriskajam triecienam.
Veicot zai¢danu gareniska virziena, vienmgr izmantojiet
paralglo vadotni vai vadiet instrumentu gar taisnu malu.
Dadi uzlabojas zéicjuma precizitate un samazinds asmens iestr-
¢gdanas iespgja zaigjuma.

Vienmgr lietojiet pareiza izmgra zaia asmeni, ar piemgrotas
formas centralo atvgrumu (zvaigznes veida vai apaiu). Zaia
asmedi, kas neatbilst zaia stiprinodo elementu formai, necentrcjas
uz darbvarpstas un var novest pie kontroles zaudgdanas par
zai¢danas procesu.



Nelietojiet bojatas vai neatbilstodas konstrukcijas asmens
piespied¢jpaplaksnes vai stiprinodas skrdves. Asmens pie-
spiedcjpaplaksnes un stiprinodas skrives ir izstradatas ipadi jasu
zalim, lai panaktu optimalu jaudas atdevi un augstu darba drodibu.

Atsitiena c¢looi un ta nov¢rdana:

- atsitiens ir iestr¢guda, iespiesta vai nepareizi orientcta zéia as-
mens pckdoa reakcija, kuras rezultata zaiis var tikt nekontrolcjami
mests augdup un parvietoties prom no zaicjama priekdmeta;

- jazdia asmens pckdoi iestregst vai tiek iespiests zaicjumd, dzingja
speks izraisa instrumenta parvietodanos lietotaja virziena;

- jazdia asmens zdigjuma tiek pagriezts vai nepareizi orientts, zaia
asmens aizmugurcja mald izvietotie zobi var aizierties aiz zicjama
priekdmeta virsmas, ka rezultatd asmens var tikt izsviests no
zdicjuma, liekot zaiim parvietoties lietotdja virziend.r.

Atsitiens ir zaia kiGidainas vai nepareizas lietodanas sekas. No ta var
izvairities, veicot zinamus piesardzibas pasakumus, kas aprakstiti
turpmaékaja izklasta.

Stingri turiet zaii ar abam rokam, novietojot rokas tada
stavokli, lai varctu pretoties reaktivajam spckam, kas
rodas atsitiena bridi. Vienmqr staviet saous no zaia asmens,
nepieiaujot, lai asmens plakne atrastos uz vienas taisnes
ar kadu no iermeoa daiam. Atsitiena bridi zdiis var parvietoties
atpakaivirziend, tomgr lietotdjs spcj veiksmigi tikt gala ar reaktivo
speku, veicot zinamus piesardzibas pasakumus.

Jazdia asmens tiek iespiests zaicjuma vai zai¢dana tiek
partraukta kada citaiemesla d¢i, atlaidiet instrumenta
iesl¢dzcju un mierigi turiet zaii, lidz tas pilnigi apstajas.
Nekad nemciiniet izoemt zaia asmeni no zai¢juma vai vilkt
instrumentu atpakaivirziena laika, kam¢r asmens atrodas
kustibd, jo tas varizsaukt atsitienu. Atrodiet asmens iespieda-
nas ccloni, un to novgrsiet, veicot athilstodus pasakumus.

Ja vclaties iedarbinat zaii, kura asmens atrodas zaicjuma,
iecentrgjiet asmeni attieciba pret zaicjumu un parliecinie-
ties, ka ta zobi nav ieicrudies zaicjamaja priekdmeta. Ja
zala asmens ir iespiests vai ieicries, izvelciet to no zicjuma, pretcja
gadijumad zdia iedarbinadanas bridi var notikt atsitiens.

Jatiek zictas liela izmcra plaksnes, atbalstiet tas, dadi
samazinot atsitiena risku, asmenim tiekot iespiestam
zaigjuma. Liela izmgra plaksnes zéicdanas laika var izliekties

sava svara iespaida. Tapcc plaksngm jabiit atbalstitdm abas puscs
zdigjumam, ka ari malas tuvuma.

Neizmantojiet neasus vai bojatus ziia asmeous. Zaia asmeoi
ar neasiem vai nepareizi izliektiem zobiem veido dauru zéigjumu,
kas rada pastiprinatu berzi, var izsaukt zaia asmens iespiedanu
Zaigjuma un izraisit atsitienu.

Pirms zai¢danas stingri pieskrivgjiet stiprinodas skrives, ar
kuram tiek fikscts zi¢danas dziiums un leoiis. Ja zdi¢danas
laika patvaiigi izmainas zdia iestadijumi, tas var izsaukt asmens
iespiedanu zicjumd un izraisit atsitienu.

levcrojiet ipadu piesardzibu, veicot zai¢danu ar asmens
siegremd¢danu” skatienam sl¢ptas vietas, piem¢ram, sienu
tuvuma. legremdctais asmens zaicdanas laika var iestregt slgptaja
objektd, izraisot atsitienu.

Ik reizi pirms zéia lietodanas parbaudiet, vai apakdgjais
asmens aizsargs netraucgti aizveras. Nelietojiet zaii,
jaapakdgja aizsarga parvietodanas ir trauccta un tas
neaizveras pilnigi un uzreiz. Nekdda gadijuma nemciiniet
piesiet vai citadi nostiprinat aizsargu atverta stavokli. Ja
zaiis nejaudi nokrit uz gridas, apakdcjais aizsargs var saliekties.

Ar sviras palidzibu atveriet aizsargu un parliecinieties, ka tas
brivi parvietojas, neskarot zaia asmeni vai citas daias pie jebkura
zai¢danas ledia un dziiuma.

Parbaudiet, vai funkciong apakdcja aizsarga atspere. Ja
apakdgjais aizsargs un/vai ta atspere funkciong ar traucgju-
miem, pirms instrumenta lietodanas veiciet ta tehnisko
apkalpodanu. Aizsarga parvietodanos var traucct bojatas daias,
gultoos sacietcjusi smerviela vai skaidu uzkrddanas.

Atveriet apakdcjo aizsargu ar roku vienigi ipadu darba
operaciju laika, piemgram, veicot zai¢danu ar asmens
siegremdc¢danu vai veidojot slipos zai¢jumus”. Dada
gadijuma ar sviras palidzibu atveriet aizsargu un tad atlaidiet
sviru, lidzko zéia asmens iegrimst zaicjamaja priekdmeta. Jebkuras
citas zaigdanas operacijas laikd apakdgjam aizsargam jaatveras un
jaaizveras automatiski.

Nenovietojiet zaii uz darbgalda vai uz gridas, ja apakdgjais
aizsargs nenosedz zaia asmeni. Nenosegts asmens, kas pgc
instrumenta izsl¢gdanas turpina griezties, parvieto zaii pretgji
zdi¢danas virzienam, parzaigjot visu, kas gadas ceid. Izsl¢dzot
instrumentu, 0emiet vcra zaia asmens izskrgjiena laiku.

Nésajiet ausu aizsargus. Trok3na iedarbiba var izraisit dzirdes
zudumu.

Stradajot ar masinu, vienmér janésa aizsargbrilles. Tiek ieteikts
nésat arf aizsargcimdus, slégtus, neslidosus apavus un priekSautu.
Putekli, kas rodas stradajot, bieZi ir kaitigi veselibai, un tiem
nevajadzétu noklit kerment. Vajag izmantot puteklusiicéju un bez
tam nésat masku, kas pasarga no putekliem. Nosédusos puteklus
vajag aizvakt, piem. nosuknét.

Kontaktligzdam, kas atrodas arpus telpam jabat aprikotam ar
automatiskiem drosinatajslédziem, kas nostrada, ja stravas plisma
radusies (FI, RCD, PRCD) bojajumi. To pieprasa jisu elektroiekartas
instalacijas noteikumi. Ladzu, to nemt vara, izmantojot miisu
instrumentus.

Pirms instrumentam veikt jebkada veida apkopes darbus,
kontaktdaksa jaizvelk no kontaktligzdas.

Masinu pievienot kontaktligzdai tikai izslégta stavokli.

Zadu ripas, kas neatbilst Sini lietosanas pamaciba minétajiem
datiem, nedrikst izmantot.

Pievienojuma kabeli vienmér turét atstatus no masinas darbibas
lauka. Kabelim vienmér jaatrodas aiz masinas.

Pirms katras Instrumenta lieto3anas parbaudit, vai nav bojats
pievienojuma kabelis, pagarinajuma kabelis un kontaktdaksa.
Bojatas detalas drikst remontét tikai specialisti.

Rokas darbibas laika slédzi nedrikst fiksét.

Nedrikst lietot slipripas!

Lai novérstu zaga ripas zobu parkarsanu, izmantojiet piemérotu
padeves atrumu.

NOTEIKUMIEM ATBILSTOSS IZMANTOJUMS

Metala zagis irizmantojams, lai veiktu taisnus zagéjumus dazada
veida metalos, ka piem., metala profili (UniStrut), caurules, sauso
bavju statni, kabelkanali, aluminija profili, skardi u.c.
Soinstrumentu drikst izmantot tikai saskana ar minétajiem
lietosanas noteikumiem.

@ Pieslégt tikai vienpola mainstravas tiklam un tikai sprie-
gumam, kas noradits uz jaudas panela. Pieslégums iesp&jams ari
kontaktligzdam bez aizsargkontaktiem, jo runa ir par uzbavi, kas
atbilst II. aizsargklasei.
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ATBILSTIBA CE NORMAM

Més apliecinam, ka produkts, kura tehniskie parametri aprakstiti
tehnisko datu lapa“, pilniba atbilst prasibam saskana ar direktivam
2011/65/EU (RoHS), 2004/108/EG, 2006/42/EG un attiecigajiem
harmonizétajiem normativajiem dokumentiem:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009

EN 61000-3-11:2000
c E Rainer Kumpf

Winnenden, 2013-01-24 Director Product Development o

Pirms sakt lietot instrumentu, lidzu, izlasiet lietosanas
pamacibu.

UZMANIBU! BISTAMI!

Stradajot ar masinu, vienmér janésa aizsargbrilles.

BEIR

Pirms jebkadiem darbiem, kas attiecas uz masinas
apkopi, masinu noteikti vajag atvienot no kontaktligzdas.

o
’
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is tehniskas dok ija

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10
D-71364 Winnenden
Germany

APKOPE

Pirms zaga asmens pievieno$anas vai nonemsanas noteikti
atslédziet instrumentu no stravas padeves.

Tirit tikai ar sausu dranu. Dazi tiritaji var sabojat plastmasas un
citas izolétas detalas. Aparatu uzturét tiru un nesmérét ar elju vai
taukiem.

Vajag vienmér uzmanit, lai bitu tiras dzesésanas atveres.
lzmantojiet tikai firmu Milwaukee piederumus un firmas
Milwaukee rezerves dalas. Lieciet nomainit detalas, kuru nomaina
nav aprakstita, kada no firmu Milwaukee klientu apkalposanas
servisiem. (Skat. bro3uru ,Garantija/klientu apkalposanas serviss“.)

Ja nepieciesams, klientu apkalpoSanas servisa vai tiesi pie firmas
Milwaukee Electric Tool, Max-Eyth-StraBe 10, D-71364 Winnenden,
Germany, var pieprasit instrumenta eksplozijas zimé&jumu, $im
nolikam jauzrada masinas tips un desmitvietigais numurs, kas
noradits uz jaudas panela.

Piederumi - standartaprikojuma neietvertas, bet
ieteicamas papildus komplektacijas detalas no
piederumu programmas.

Neizmetiet elektroiekartas sadzives atkritumos!
Saskana ar Eiropas Direktivu 2002/96/EK par lietotajam
lektroiekartam, elektronikas iekartam un tas ieklausanu
valsts likumdosana lietotas ektroiekartas ir jasavac
atseviski un janogada otrreizejai parstradei videi
draudziga veida.

=4 |8

Aizsardzibas kategorija Il, elektroierice, kuru lietojot
aizsardziba pret elektribas triecienu ir atkariga nevis
no pamat izolacijas, bet gan no papildus drosibas
pasakumiem ka dubulta izolacija vai pastiprinata
izolacija.
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TECHNINIAI DUOMENYS MCS 66
Metalo pjiklu
Produkto numeris 440616 01...
...000001-999999
Vardiné imamoji galia 1800 W
Sukiy skaicius laisva eiga 4000 min !
Pjovimo disko @ x greZinio o 203x 15,87 mm
Maks. pjovimo galia
Pliene 6mm
kampainiai 50x50x6 mm
metalinius vamzdZius 066 mm
profiliai max. 66 mm
Prietaiso svoris jvertintas pagal EPTA 2003/01 tyrimy metodika. 6,4kg
Informacija apie triukSma/vibracija
Vertés matuotos pagal EN 60745. Jvertintas A jrenginio keliamo triukSmo lygis dazniausiai sudaro:
Garso slégio lygis (K=3dB(A)) 91,5dB (A)
Garso galios lygis (K=3dB(A)) 102,5dB (A)
Nesioti klausos apsaugines priemones!
Bendroji svyravimy reikSmé (trijy krypciy vektoriy suma), nustatyta remiantis EN 60745.
Vibravimy emisijos reikimé a, 3,6m/s?
Paklaida K = 1,5m/s?
DEMESIO

Instrukcijoje nurodyta svyravimy ribiné verté yra iSmatuota remiantis standartu EN 60745; ji gali buti naudojama keliems elektriniams
instrumentams palyginti. Ji taikoma ir laikinai jvertinti svyravimy apkrova.

Nurodyta svyravimy ribiné verté yra taikoma pagrindinése elektrinio instrumento naudojimo srityse. Svyravimy ribiné verté gali skirtis
naudojant elektrinj instrumentg kitose srityse, papildomai naudojant netinkamus elektrinius instrumentus arba juos nepakankamai
techniskai prizidrint. Dél to viso darbo metu gali Zymiai padidéti svyravimy apkrova.

Siekiant tiksliai nustatyti svyravimy apkrova, batina atsizvelgti ir j laikotarpj, kai jrenginys yra iSjungtas arba jjungtas, taciau faktiskai
nenaudojamas. Dél to viso darbo metu gali Zymiai sumazéti svyravimy apkrova.

Siekiant apsaugoti vartotojus nuo svyravimo jtakos naudojamos papildomos saugos priemonés, pavyzdziui, elektriniy darbo instrumenty
techniné prieZidira, ranky Silumos palaikymas, darbo procesy organizavimas.

A DEMESIO! Perskaitykite visas saugumo pastabas ir
nurodymus, esancius pridétoje brositroje. Jei nepaisysite
Zemiau pateikty saugos nuorody ir reikalavimy, gali trenkti
elektros smagis, kilti gaisras ir/arba galite sunkiai susiZaloti arba
suzaloti kitus asmenis.

ISsaugokite Sias saugos nuorodas ir reikalavimus, kad ir
ateityje galétuméte jais pasinaudoti.

YPATINGOS SAUGUMO NUORODOS

Pjovimo eiga

PAVOJUS: Nekidkite ranke prie pjivio vietos ir prie
pjdklo disko. Antraja ranka laikykite priekina rankena arba
variklio korpusa. Jei abiem rankom laikysite pjikla, pjklo diskas
jo negalés supeisti.

Nekidkite ranke po apdirbamu ruodiniu. Apsauginis gaubtas
neapsaugos jise nuo ruodinio apaeioje idlindusio pjiklo disko.
Pjovimo gyla tinkamai nustatykite pagal ruodinio stora.
Ruodinio apaeioje turi matytis diek tiek mapiau, nei per visa pjiklo
danties aukdta, idlindusi disko dalis.

Pjaunamo ruodinio niekada nelaikykite rankose ar pa-
sidéjee ant kojos. Padékite ruodind ant stabilaus pagrindo.

Labai svarbu ruodind tinkamai atvirtinti, kad idvengtuméte kiino
kontakto su disku, neupstrigts pjaklo diskas ar neprarastuméte
kontrolés.

Jei yra tikimybé, jog dirbant jrankis gali kliudyti paslépta
laida, prietaisa laikykite tik uz izoliuoty rankeny. Dé|
kontakto su laidininku, kuriuo teka el. srové, prietaiso metalinése
dalyse gali atsirasti jtampa ir sukelti elektros smigio pavojy.
Atlikdami idilgina pjiiva, visada naudokite lygiagreéia
atrama arba kreipianéiaja liniuotze. Tuomet pjausite tiksliau ir
sumapinsite galimybae pjaklui astrigti.

Naudokite tik tinkamo dydbio diskus. Pjiklo disko skylé
turi biti reikiamo dydpio ir formos (pvz., pvaighdés formos
arba apskrita). Pjiklo diskai, kurie neatitinka pjaklo tvirtinimo
detalig formos, sukasi ekscentridkai, todél yra prarandama pjavio
kontrolé.

Niekada nenaudokite pabeists ar netinkamg pjiklo disko
tarpinio poverplig ir varpta. Pjiklo disko tarpinés poverplés

ir varptai buvo sukonstruoti specialiai Jisg pjaklui, kad bt ga-
rantuoti optimal(s rezultatai ir saugus darbas.
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ATATRANKOS PRIEPASTYS IR BUDAI JOS IDVENGTI:

- Atatranka yra staigi pjiklo reakcija, atsirandanti tuomet, kai
pjiiklo diskas upklitva, astringa ar yra blogai nukreipiamas
ruodinyje, dél kurios prietaisas gali nekontroliuojamai iddokti id
ruodinio;

- jei pjaklas yra upspaudpiamas pjivio vietoje, upklidiva arba up-
siblokuoja, variklio jéga staiga sviedpia pjiikla atgal, link naudotojo;
- jei pjaklo diskas perkreipiamas ar neteisingai nukreipiamas pjavio
plydyje, galinés disko dalies dantys gali dsikabinti & ruodinio pa-
virdig, todél pjaklo diskas ,idlipa” id pjvio plydio ir pjiklas staiga
atdoka link naudotojo.r.

Atatranka yra netinkamo prietaiso naudojimo arba klaidingo
valdymo rezultatas. Atitinkamos priemonés (pr. pemiau) leidpia
jos idvengti.

Pjikla visada tvirtai suspauskite abiem rankom ir rankas
laikykite tokioje padétyje, kad galétuméte dveikti atatran-
kos jégas. Atsitraukite a dala nuo pjiklo disko, kad Jisg
kiinas jokiu biidu nebitg vienoje linijoje su pjiklo disku. Dél
atatrankos pjiklas gali atdokti atgal, bet naudotojas turi galimyba
suvaldyti atatrankos jégas, jei imsis atitinkamg priemonie.

Jei pjiklo diskas upstringa arba jei dél kokios nors
priepasties pjovimo procesas yra nutraukiamas, idjunkite
jungikla ir pjaklo netraukite id ruodinio tol, kol pjiklo
diskas visiokai nesustos.Niekada nebandykite pjiklo disko
idtraukti id ruodinio ar pjikla traukti atgal, kol pjaklo
diskas dar sukasi, nes tai gali salygoti atatranka. Suraskite
pjiklo disko strigimo priepastd irimkités priemonig jai padalinti.
Jei norite vél ajungti ruodinyje palikta pjikla, centruokite
pjiklo diska pjivio plydyje ir patikrinkite, ar pjiklo dantys
néra asikabina a ruodina. Jei pjiklo diskas stringa, vél djungus
pjikla, jis gali iddokti i0 ruodinio arba gali dvykti atatranka.
Pjaudami dideles plokdtes, jas paremkite id apaéios. Taip
sumabinsite pjiklo disko strigimo ir atatrankos rizika.
Didelés plokdtés dél savo svorio idlinksta. Plokdtes reikia atremti
abiejose pusése, t.y., dalia pjavio linijos ir dalia plokdtés kradto.

Nenaudokite atdipusio ar papeisto pjiklo diske. Neadtris ar
blogai sureguliuoti pjiklo dantys palieka siauresnd pjovimo taka,
todél atsiranda per didelé trintis, atatranka, stringa pjiklo diskas.
Pried pjaunant bitina tvirtai ir patikimai upverpti
svirteles, kuriomis reguliuojamas pjovimo gylis ir pjaklo
disko posvirio kampas. Jei pjaunant keigiasi pjiklo disko padétis,
pjiiklo diskas gali dstrigti ir atsirasti atatranka.

Darydami apjovas sienose ar kituose nepermatomuose pa-
virdiuose, pvz., sienose, elkités ypaeé atsargiai. Asigilinantis
pjiklo diskas pjaunant gali upklidti up paslépte objekta ir sukelti
atatranka.

Apatinio apsauginio gaubto veikimas

Pried kiekviena naudojima patikrinkite, ar apatinis apsau-
ginis gaubtas tinkamai upsidaro. Nenaudokite pjiklo, jei
apatinis apsauginis gaubtas negali laisvai judéti ir tuojau
savaime neupsidaro. Niekuomet nebandykite upfiksuoti
apatinio apsauginio gaubto atidarytoje padétyje, ka nors
ten asprausdami ar ja pririddami. Jei pjiklas netyéia nukristo
ant kieto pagrindo, gali sulinkti apatinis apsauginis gaubtas.
Naudodami atidarymo rankenélee atidarykite ja ir &sitikinkite,
kad jis juda laisvai ir nelieéia nei pjiklo disko, nei kurios nors kitos
dalies, pakreipiant pjiklo diska dvairiais kampais ir nustatant dvairg
pjovimo gyld.
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Patikrinkite, ar tinkamai veikia apatinio apsauginio gaubto
spyruokIé. Jei apatinis apsauginis gaubtas ir spyruoklé
veikia netinkamai, pried naudojima jiems reikia atlikti
techninz profilaktika. Dél papeisto dalig, lipnio nuoséde arba
susikaupusio droplig apatinis gaubtas gali sunkiau judéti.

Apatina apsaugina gaubta rankiniu bidu atidaryti galima
tik atliekant specialius pjdvius, pvz., panardinant pjikla
ruodinio viduryje ar pjaunant pavertus pjiklo diska kampu.
Apatind apsaugin gaubta pakelkite rankenéle, ir, kai tik pjaklo dis-
kas suls 4 ruoding, paleiskite apatind apsaugind gaubta. Atliekant
kitus pjovimo darbus, apatinis apsauginis gaubtas turi atsidaryti ir
upsidaryti savaime.

Pried padédami pjikla ant darbastalio ar ant grindg visada
asitikinkite, kad apatinis apsauginis gaubtas updengé
pjaklo diska. Jei apsauginis gaubtas neupsidaro, id inercijos
besisukantis pjklo diskas stumia pjikla atgal ir pjauna viska, kas
pasitaiko jo kelyje. Atminkite, kad, atleidus jungikld, pjdklo diskas
visiokai sustoja tik po kurio laiko.

Nesiokite klausos apsaugos priemones. Dél didelio triuksmo
poveikio gali buti paZeidziama klausa.

Dirbdami su jrenginiu visada nesiokite apsauginius akinius. Reko-
menduotina nesioti apsaugines pirstines, tvirtus batus neslidziu
padu bei prijuoste.

Darbo metu kylancios dulkés daznai kenkia sveikatai, todél turéty
nepatekti j organizma. Naudokite dulkiy nusiurbima, papildo-

mai nediokite tinkama apsaugos nuo dulkiy kauke. Kruop3ciai
pasalinkite, pvz. nusiurbkite, nusédusias dulkes.

Lauke esantys el. lizdai turi bati su gedimo srovés ijungikliais. Tai
nurodyta Jusy elektros jrenginio instaliacijos taisyklése (Fl, RCD,
PRCD). Atsizvelkite j tai, naudodami prietaisa.

Pries atlikdami bet kokius darbus prietaise iStraukite is lizdo
kiStuka.

Kistuka j lizda jstatykite, tik kai jrenginys iSjungtas.

Draudziama naudoti pjovimo diskus, kurie neatitinka Sioje naudoji-
mo instrukcijoje nurodyty Zyminiy duomeny.

Maitinimo kabelis turi nebiti jrenginio poveikio srityje. Kabelj
visada nuveskite i$ galinés jrenginio pusés.

Kiekviena karta pries naudojima patikrinkite, ar ant prietaiso,
maitinimo kabelio, prailginimo kabelio ir kiStuko nematyti
pazeidimy ar senéjimo pozymiy. Sugedusias dalis leiskite taisyti tik
specialistams.

Valdant ranka, neuzfiksuokite jjungiklio/ijungiklio.

Nedékite $lifavimo disky!

Dél suderinto tiekimo greicio iSvengsite pjovimo disko dantuky
perkaitinimo.

NAUDOJIMAS PAGAL PASKIRT]

Metalo pjuklu galima tiesiai pjauti jvairias metalo rusis, pvz. meta-
linius profiliuocius (,UniStrut”), vamzdZius, statybinius karkasus,
kabeliy kanalus, aliuminio profiliuocius, skardas ir t.t.

Sj prietaisa leidZiama naudoti tik pagal nurodyta paskirt].
ELEKTROS TINKLO JUNGTIS

@ Jungti tik prie vienfazés kintamos elektros srovés ir tik j
specifikacijy lenteléje nurodytos jtampos elektros tinkla. Konstruk-
cijos saugos klasé |1, todél galima jungti ir j lizdus be apsauginio
kontakto.



CE ATITIKTIES PAREISKIMAS SIMBOLIAI

Remiantis bendrais atsakomybés reikalavimais pareiskiame, jog
skyriuje ,Techniniai duomenys” aprasytas produktas atitinka
visus toliau pateikty juridiniy direktyvy reikalavimus: 2011/65/
EU (RoHS), 2004/108/EB, 2006/42/EB ir kitus su jomis susijusius
norminius dokumentus:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008
EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009

EN 61000-3-11:2000
c € Rainer Kumpf

. Director Product Development
Winnenden, 2013-01-24 Jgaliotas parengti techninius dokumentus.
Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10
D-71364 Winnenden
Germany

TECHNINIS APTARNAVIMAS

Pries montuodami ar nuimdami pjuklo gelezte, jrankj nuo elektros
maitinimo Saltinio batinai atjunkite.

Valykite tik sausu skuduru. Kai kurie valikliai gadina plastika arba
izoliuotas dalis. Prietaisa laikykite Svarioje ir sausoje vietoje, be
alyvosiir tepaly.

|renginio védinimo angos visada turi biti $varios.

Naudokite tik ,Milwaukee” priedus ir ,Milwaukee” atsargines dalis.
Dalis, kuriy keitimas neaprasytas, leidziama keisti tik ,Milwaukee”
klienty aptarnavimo skyriams (Zr. garantija/klienty aptarnavimo
skyriy adresus brosidroje).

Jei reikia, nurodant jrenginio tipa bei specifikacijy lenteléje esantj
desimtzenklj numerj, i$ klienty aptarnavimo skyriaus arba tiesiai i
Milwaukee Electric Tool, Max-Eyth-StraBe 10, D-71364 Winnenden,
Germany, galima uzsisakyti prietaiso surinkimo bréZinius.

BEIR
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Prie$ pradédami dirbti su prietaisu, atidZiai perskaitykite
jo naudojimo instrukcija.

DEMESIO! |SPEJIMAS! PAVOJUS!

Dirbdami su jrenginiu visada nesiokite apsauginius
akinius.

Pries atlikdami bet kokius jrenginyje, iStraukite i$ lizdo
kiStuka.

Priedas — nejeina j tiekimo komplektacija,
rekomenduojamas papildymas i3 priedy asortimento.

d
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NeiSmeskite elektros irengimu i buitinius Siukslynus!
Pagal ES Direktyva 2002/96/EB del naudotu irengimu,
elektros irengimu ir ju itraukimo i valstybinius istatymus
naudotus irengimus butina suringti atskirai ir nugabenti
antriniu Zaliavu perdirbimui aplinkai nekenksmingu
budu.

11-0s apsaugos klasés elektros prietaisas, kuris nuo
elektros srovés poveikio yra apsaugotas ne tik pagrindine
izoliacija, bet ir tokiomis papildomomis apsauginémis
priemonémis, kaip dviguba arba sustiprinta izoliacija.

ka
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TEHNILISED ANDMED MCS 66
Metallisaagi
Tootmisnumber 440616 01...
...000001-999999
Nimitarbimine 1800 W
Podrlemiskiirus tiihijooksul 4000 min !
Saelehe ¢ x puuri o 203x 15,87 mm
Maks Idikevoimsus
terases 6mm
nurkprofiilid 50x50x6 mm
Metalltorud 066 mm
profiilid max. 66 mm
Kaal vastavalt EPTA-protseduurile 01/2003 6,4kg
Miira/vibratsiooni andmed
Maotevaartused on kindlaks tehtud vastavalt normile EN 60745. Seadme tiiiipiline hinnanguline (miiratase:
Helirohutase (K=3dB(A)) 91,5dB (A)
Helivoimsuse tase (K=3dB(A)) 102,5dB (A)
Kandke kaitseks karvaklappe!
Vibratsiooni koguvadrtus (kolme suuna vektorsumma) mdddetud EN 60745 jérgi.
Vibratsiooni emissiooni vadrtus a, 3,6 m/s?
Mééramatus K = 1,5m/s?
TAHELEPANU

Antud juhendis toodud vonketase on moddetud EN 60745 standardile vastava mddtesiisteemiga ning seda voib kasutada erinevate
elektriseadmete omavahelises vordlemises. Antud nditaja sobib ka esmaseks vonkekoormuse hindamiseks.

Antud vonketase kehtib elektriseadme kasutamisel sihtotstarbeliselt. Kui elektriseadet kasutatakse muudel otstarvetel, muude
todriistadega voi seda ei hooldata piisavalt vdib vdnketase siintoodust erineda. Eeltoodu vdib vonketaset mérkimisvddrselt tdsta terves

tookeskkonnas.

Vonketaseme tapseks hindamiseks tuleks arvestada ka aega, mil seade on valja liilitatud vdi on kiill sisse lilitatud, kuid ei ole otseselt
kasutuses. See voib mdrgatavalt vihendada kogu tookeskkonna vonketaset.

Rakendage spetsiaalseid ettevaatusabindusid todtajate suhtes, kes puutuvad t66 kdigus palju kokku vibratsiooniga. Nendeks abindudeks
vdivad olla, nditeks: elektri- ja tooseadmete korraline hooldus, kéte soojendamine, todvoo parem organiseerimine.

A TAHELEPANU! Lugege kéik ohutusnduanded ja
juhendid Iabi, ka juures olevast brosiiiiris. Ohutusnduete ja
juhiste eiramise tagajdrjeks vdib olla elektrilddk, tulekahju ja/voi
rasked vigastused.

Hoidke koik ohutusnouded ja juhised edasiseks
kasutamiseks hoolikalt alles.

SPETSIAALSED TURVAJUHISED

Saagimismeetodid

OHUD: Hoidke kded Ioikepiirkonnast ja saekettast ee-

mal. Hoidke teise kdega lisakdepidet voi mootorikorpust.
Kui hoiate ketassaagi mélema kdega, eijaa kded saeketta ette.
Arge viige ktt tooriku alla. Tooriku all i saa kettakaitse Teid
saeketta eest kaitsta.

Kohandage loikesiigavus tooriku paksusega. Saeketas vdib
tooriku alt vahem kui Gihe tdishamba vdrra vélja ulatuda.

Arge kunagi hoidke saetavat toorikut kiies véi jalgade
peal. Kinnitage toorik stabiilsele alusele. Tooriku korralik
kinnitamine on oluline, et ohustada vdimalikult vahe keha ning
piirata saeketta kinnikiildumise ja todriista kontrolli alt véljumise
oht miinimumini.

Kui esineb oht, et seade vdib tabada varjatud elektrijuht-
meid voi omaenda toitejuhet, tohib seadet hoida iiksnes
isoleeritud kdepidemetest. Kontakt pinge all oleva juhtmega
pingestab ka seadme metalldetailid ja pohjustab elektrilédgi.
Pikisaagimisel kasutage alati paralleeljuhikut voi
juhtlauda. See suurendab Idike tépsust ja vahendab saeketta
kinnikiildumise ohtu.

Kasutage alati saekettaid, mille siseava suurus ja kuju
on diged (romb voi iimar). Saekettad, mis ei sobi sae vdlliga,
podrlevad ekstsentriliselt ja pohjustavad tooriista valjumise kas-
utaja kontrolli alt.

Arge kunagi kasutage kahjustatud véi mittesobivaid
saeketta alusseibe voi polte. Saeketta alusseibid ja poldid on
konstrueeritud spetsiaalselt Teie sae jaoks, tagamaks selle opti-
maalset joudlust ja tddohutust.

Tagasiloogi pohjused ja valtimine:
- tagasilook on sae ootamatu vastureaktsioon, mis tekib, kui
saeketas on kinnikiildunud, koverdunud véi selle liikumine on

takistatud ning mille tagajarjel touseb saag kontrollimatult t66-
deldavast detailist vélja ja ,hiippab” sae kasutaja poole;
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- kui sulguv loikejalg saeketta kinni kiilub vdi selle liikumist
takistab, aeglustub saeketta pddrlemine ja mootori vastumdju
tulemusel liigub saag kiiresti kasutaja poole;

- kui saeketas likejaljes védndub voi kdverdub, véivad saeketta
tagumised hambad jd&da puidu pealmisse kihti kinni, mille tagajar-
jel tuleb saeketas Ioikejéljest vdlja ja ,hiippab” tagasi sae kasutaja
poole.r.

Tagasilook on todriista vadrkasutamise ja/voi valede toovotete
tagajarg. Seda saab valtida, vdttes tarvitusele sobivad ettevaatusa-
bindud, mis on toodud allpool.

Hoidke saagi tugevalt mélema kdega ja asetage kaed selli-
selt, et suudaksite seista vastu tagasilodgiga kaasnevatele
joududele. Seiske nii, et Teie keha oleks saekettast paremal
voi vasakul, kuid mitte sellega iihel joonel. Tagasil6dgi mdjul
voib saag hiipata tagasi, kuid kasutajal on vdimalik tagasilodgiga
kaasnevaid joude kontrollida, vdttes tarvitusele sobivad ette-
vaatusabindud.

Saeketta kinnikiildumisel voi loikamise katkemisel mingil
teisel pohjusel vabastage liiliti ja hoidke saagi toorikus
liilkumatult, kuni saeketas tdielikult seiskub. Arge kunagi
piiiidke saagi toorikust eemaldada voi tagasi tommata, kui
saeketas poorleb voi kui vaib toimuda tagasilook. Selgitage
vélja saeketta kinnikiildumise pdhjus ja votke tarvitusele sobivad
meetmed.

Kui soovite tooriku sees olevat saagi uuesti kdivitada, sat-

tige saag loikejalje keskele ja kontrollige, et saehambad ei
ole toorikusse haardunud. Kinnikiildunud saeketas vdib liikuda
liles voi tekitada tagasiloogi, kui saag uuesti kdivitatakse.

Selleks, et piirata saeketta kinnikiildumise ja tagasilodgi
ohtu miinimumini, peab suured plaadid toestama. Suured
plaadid kipuvad omaenda kaalu all painduma. Toestused tuleb
paigutada plaadi alla mdlemale kiiljele, Idikejalje ldhedale ja plaadi
serva ddrde.

Arge kasutage niiri véi kahjustatud saeketast. Teritamata voi
valesti paigaldatud saekettast tekib kitsas |dikejélg, mis pohjustab
liigset hodrdumist, saeketta kinnikiildumist ja tagasildcke.

Enne loike tegemist peavad ldikesiigavuse ja -nurga regu-
leerimise lukustushoovad olema kindlalt kinnitatud. Kui
saeketta seadistused saagimise ajal muutuvad, vdib see pdhjustada
kinnikiildumise ja tagasilédgi.

Olge eriti tahelepanelik, kui teete uputusldikeid seintes
voi muudes varjatud piirkondades. Esileulatuv saeketas vdib
varjatud objektide |dikamisel blokeeruda, mille tagajarjeks on
tagasilook.

Alumise kaitsekatte funktsioon

Iga kord enne kasutamist kontrollige, kas alumine
kettakaitse sulgub korralikult. Arge kasutage saagi, kui
alumine kettakaitse ei liigu vabalt ega sulgu koheselt.
Alumist kettakaitset ei tohi avatud asendis kinni kiiluda
ega siduda. Kui saag kogemata maha kukub, vdib alumine ketta-
kaitse vdanduda. Tdstke alumine kettakaitse tagasitimmatavast
kdepidemest iiles ning veenduge, et see liigub vabalt ja ei puuduta
saeketast ega muid detaile mistahes loikenurkade ja -siigavuste
juures.

Kontrollige alumise kettakaitsme vedru funktsioneeri-
mist. Kui alumine kettakaitse ja vedru ei funktsioneeri
korralikult, tuleb need enne kasutamist parandada lasta.
Kahjustatud osade, kleepuvate sadestuste vdi saepuru kuhjumise
tottu vib alumise kettakaitse to0 aeglustuda.

Alumist kettakaitset tuleks kasitsi tagasi tommata ainult
erildigete ,nagu uputusldigete ja nurkldigete tegemiseks”.
Avage alumine kettakaitse tagasitimmatava hoovaga ja vabastage
see kohe, kui saeketas on toorikusse sisse tunginud. Kdikide

teiste saagimistodde ajal peaks alumine kettakaitse toimima
automaatselt.

Enne sae asetamist toopingile vi porandale jalgige alati,
et alumine kettakaitse saeketast katab. Kaitsmata, jdrel-
podrlev saeketas pdhjustab sae liikumise tagasi, Idigates kdike, mis
teele jadh. Podrake tdhelepanu sae jarelpddrlemise ajale.

Kandke kaitseks karvaklappe. Miira toime vdib pohjustada
kuulmiskadu.

Masinaga togtades kandke alati kaitseprille. Soovitatavad on
kaitsekindad, tugevad ja libisemiskindlad jalanéud ning péll.
Todtamisel tekkiv tolm on sageli tervistkahjustav ning ei tohiks
organismi sattuda. Kasutage tolmu draimemist ning kandke
tdiendavalt sobivat tolmukaitsemaski. Kogunenud tolm eemaldage
pdhjalikult, ntimemisega.

Valitingimustes asuvad pistikupesad peavad olema varustatud
rikkevoolukaitseliilititega (FI, RCD, PRCD). Seda ndutakse Teie
elektriseadme installeerimiseeskirjas. Palun pidage sellest meie
seadme kasutamisel kinni.

Enne kdiki toid seadme kallal tommake pistik pistikupesast vélja.
Masin peab pistikupessa iihendamisel olema alati véljalilitatud
seisundis.

Saelehti, mis ei vasta kdesoleva kasutamisjuhendi karakteristiku-
tele, ei tohi kasutada.

Hoidke iihendusjuhe alati masina toopiirkonnast eemal. Vedage
juhe alati masinast tahapoole.

Enne iga kasutamist kontrollige seadet, iihendusjuhtmeid,
pikendusjuhtmeid ja pistikuid, et poleks kahjustusi ega materjali
vdsimist. Kahjustatud osi laske parandada ainult spetsialistil.
Kasitsi juhtides kditamisel drge kiiluge sisse-valja liilitit kinni.
Lihvimiskettaid ei tohi kasutada!

Viltige sobitatud etteandekiirusega saeketta hammaste iilekuu-
menemist.

KASUTAMINE VASTAVALT OTSTARBELE

Metallisaagi saab rakendada sirgjooneliste |digete saagimiseks
erinevatesse metalliliikidesse, nagu nt metallprofiilidesse (Uni-
Strut), torudesse, kuivehituse alusraamidesse, kaablikanalitesse,
alumiiniumprofiilidesse, plekkidesse jt.

Antud seadet tohib kasutada ainult vastavalt drandidatud
otstarbele.

VORKU UHENDAMINE

@ Uhendage ainult iihefaasilise vahelduvvooluga ning ainult
andmesildil toodud vérgupingega. Uhendada on vaimalik ka
kaitsekontaktita pistikupesadesse, kuna nende konstruktsioon
vastab kaitseklassile Il.
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EU VASTAVUSAVALDUS SUMBOLID

Me deklareerime ainuisikuliselt vastutades, et 1digus ,Tehnilised
andmed” kirjeldatud toode vastab direktiivide 2011/65/EU (RoHS),
2004/108/EU, 2006/42/EU kdigile olulisele tahtsusega eeskirjadele
ning jérgmistele harmoniseeritud normatiivsetele Dokumentidele:
EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006-+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

EN 61000-3-2:2006-+A1:2009+A2:2009

EN 61000-3-11:2000
c E Rainer Kumpf

Winnenden, 2013-01-24 Director Product Development

BEIR

o
’
¥

On volitatud koostama tehnilist dok

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10
D-71364 Winnenden
Germany

Enne saeketta kinnitamist voi eemaldamist veenduge, et sae toide
on lahti iihendatud.

Puhastage ainult kuiva ratikuga. Moned puhastusvahendid
kahjustavad plasti voi teisi isoleeritud osi. Hoidke seadet puhta ja
kuivana, eemal dlist ja rasvast.

Hoidke masina 6hutuspilud alati puhtad.

Kasutage ainult Milwaukee tarvikuid ja Milwaukee tagavaraosi. De-
tailid, mille vdljavahetamist pole kirjeldatud, laske vélja vahetada
Milwaukee klienditeeninduspunktis (vaadake brosiiiiri garantii /
klienditeeninduste aadressid).

Vajaduse korral vdite tellida seadme labiloikejoonise, ndidates dra
masina tiiiibi ja andmesildil oleva kiimnekohalise numbri. Selleks
padrduge klienditeeninduspunkti voi otse: Techtronic Industries
GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, D-71364 Winnenden, Germany.

= 8

Palun lugege enne kdikulaskmist kasutamisjuhend
hoolikalt labi.

ETTEVAATUST! TAHELEPANU! OHUD!

Masinaga tdotades kandke alati kaitseprille.

Enne koiki toid masina kallal tommake pistik
pistikupesast vdlja.

Tarvikud - ei kuulu tarne komplekti, soovitatav tdiendus
on saadaval tarvikute programmis.

Arge kdidelge kasutuskdlbmatuks muutunud elektrilisi
tooriistu koos olmejéatmetegal Vastavalt Euroopa
Parlamendi ja ndukogu direktiivile 2002/96/EU

elektri- ja elektroonikaseadmete jadtmete kohta ning
direktiivi nduete kohaldamisele liikmesriikides tuleb
asutuskdlbmatuks muutunud elektrilised todriistad
koguda eraldi ja keskkonnasadstlikult korduskasutada véi
ringlusse votta.

Kaitseklass Il, elektritooriist, mille puhul ei sdltu kaitse
mitte iiksnes baasisolatsioonist, vaid taiendatavate
kaitsemeetmete nagu topeltisolatsiooni vdi tugevdatud
isolatsiooni kohaldamisest.



TEXHWYECKWE JAHHBIE MCS 66

nuna no metanny

CepuitHblit Homep u3genna 4406 1601...

...000001-999999

HomuHanbHas BbIXoAHaA MOLYHOCTb 1800W

Yucno 060poToB 6e3 Harpy3ki (06/MuH) 4000 min !

[llnameTp ancka nunbl X AuameTp oTBepCTUA 203x 15,87 mm
CTanbHoli auct 6mm
Yrnosble npounn 50x50x 6 mm
Metannnueckas Tpy6a 066 mm
CopToBoil MeTann max. 66 mm

Bec cornacHo npouenype EPTA 01/2003 6,4kg

WNHpopmauma no wymam/subpauumn

3HaueHua 3aMepanuCh B COOTBETCTBUN CO CTaHAapToM EN 60745. YposeHb Luyma npubopa, onpeaeneHHbiii no

nokasatento A, 06bluHo cocTaBnAer:

YpoBeHb 38ykoBoro Aasneua (K=3dB(A)) 91,5dB (A)

YpoeHb 3BykoBoii MowyHocTi (K=3dB(A)) 102,5 dB (A)

Monb3yittecb NpUcnocobneHUAMM ANA 3aLUUTbI CTyXa.

06LL1e 3HaueHnA BUOPaLVY (BeKTOPHaA CyMMa Tpex HanpaBneHuit) onpefeneHbl B cootBetcTBuM ¢ EN 60745.

3HaueHve BIGPALUOHHOM SMUCCUN &, 3,6m/s?

He6e3zonacHocTb K= 1,5m/s?

BHUMAHUE

YKa3aHHblii B HACTOALLLEM PyKOBOACTBE YPOBeHb BUOPALY M3MePeH B COOTBETCTBUM C TEXHOMOTeN M3MepeHIs, YCTaHOBNIEHHOI
cranpapTom EN 60745 1 MoXeT cnonb30BaTbCA ANA CPaBHEHUA INEKTPOUHCTPYMEHTOB APYT ¢ Apyrom. OH Takxe NOAXOAUT ANA

npeABapUTENbHOI OLEHKM BUOPALMOHHOI Harpy3KK.

YKa3aHHblii YpOBEHb Bwﬁpauvwl NpeAcTaBiAeT 0CHOBHbIE BUAbI NCMONb30BAHUA SNEKTPOUHCTPYMEHTA. Ho ecin AMEKTPOUHCTPYMEHT
ncnonb3yeTca ana apyrux Leneii, VICI'IOJ'Ib3yeMbII7I WUHCTPYMEHT OTK/IOHAETCA OT YKAa3aHHOr0 UNU TEXHUYECKoe OﬁcﬂyPKVIBaHVIG 6bino
HeA0CTaTOUYHbIM, TO yPOBEHD Bw6paumm MOXET OTKNOHATbCA 0T YKa3aHHOro. Batom Cnyyvae Bmﬁpaumouuaﬂ Harpyska B TeyeHue Bcero

nepuoaa paﬁom 3HaYNTEeNbHO YBEINUNBAETCA

[InA TOUHOI OLIeHKYN BUOPALMOHHOI HArpy3KI HEOOXOAUMO TaKXKe YUUTbIBATb BPEMA, B TeUeHIe KOTOPOro npubop OTKIoueH uam
BK/KYeH, HO aKTUuecKkm He ncnonb3yetca. B atom cnyuae BubpaLnoHHan Harpy3Ka B TeueHwe Bcero nepuopa pabotbl Moxet

CYLIeCTBEHHO YMEHbLUNTLCA.

YcTaHOBUTE AONONHUTENbHbIE MePbl 6e30NacHOCTY ANA 3aLLUTbI N0ONIb30BATENA OT BO3AEiCTBYUA BUOPALYY, HANPUMEP: TEXHUYECKOE
00C/yXVBaHWe INEKTPOUHCTPYMEHTA 1 UCTIONb3YeMOr0 NHCTPYMEHTa, NOZAePKaHUe PyK B TENNOM COCTOAHUM, OpraHu3aLys pabounx

MpoLieCcoB.

A BHUMAHUE! 03HakombTeCh CO BceMM yKa3aHUAMMN
10 6€30NacHOCTI U MHCTPYKLMAMY, B TOM Yncne ¢
VHCTPYKLUMAMM, COAePXaLLNMUCA B IpUnaraloweica
Gpouuope. YnyLueHus, fonylieHHble Npyu co6MK0AeHNN YKa3aHuil
W1 MHCTPYKLIMIA M0 TeXHUKe 6€30MacH0CTY, MOTYT CTaNb NPUYNHOI
INeKTPUYLCKOr0 NOPAXEHUs, N0XKapa U TAXKENbIX TPaBM.

CoxpaHsiiTe 3TU MHCTPYKLYUM U YKa3aHuA ana 6yaywero
MCNONb30BaHMs.

PEKOMEHJALKUW NO TEXHUKE BE30MACHOCTH

TexHonorua pacnunuBaHna

OMACHOCTD: lepxuTe Bawm pyku B cTopoHe oT
nponuna u NnuIbHOro nonotHa. flepxute Baweii BTopoii
PYKOI nuNy 3a AONONHUTENbHYIO PYKOATKY UM KOpMYC
moTopa. Ecnn Bl obenmu pykamu epxuTe 4UCKOBYI0 Uy, T0
MUAbHOE NONIOTHO He MOXET paHuTh Bam pyku.

He noaxsartbiBaiiTe AieTanb. alnTHBIA KONNaK He MOXeT
3aLWUTUTD NOZ AETaNbI0 0T MUALHOTO NOAOTHA.

YcranaBnuBaiite rny6uHy pesa B COOTBETCTBUM C
ToNWMHoI AeTanu. Moa AeTanblo NUbHOE NONOTHO HE AOMKHO
BbICOBbIBATbCA 60Mee YeM Ha 0fiH 3y6.

Hukorpa He fepXxuTe pacnunuBaemylo AeTanb B pyKe uam
Hap Horoii. JleTanb AoMmKHa HaleXKHO NIeXaTb Ha NPOYHON
onope. . BaxHo XopoLLo 3aKpenuTb JeTanb, YTo6bl COKPTUTD

710 MUHUMYMa OMACHOCTb KOHTAKTa C TENOM, 3aKNMHUBAHMA
MUAbHOTO NOSIOTHA UK MOTEPYU KOHTPONA

JlepxuTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT TONbKO 32 N30IUPOBaHHbIE
NIOBEPXHOCTY PYKOATOK, ecny Bbl BbinonHAeTe paboTbl,
NPy KOTOPbIX Pa6oumii NHCTPYMEHT MOXKeT nonacTb

Ha CKPbITYI0 NeKTPONPOBOAKY UM Ha CO6CTBEHHDIN
LWHYP NOAKNIOYEHUA NUTAHNA. KOHTAKT C TOKOBeAYLMM
NPOBOAOM CTABMT N0J HANPAXKEHME TaKKe METANINUECKIe YacT
3NEKTPOMHCTPYMEHTA U BeJIeT K NOPAXKEHMI0 SNeKTPUYECKIM
TOKOM.

Wcnonb3yiite Bcerpa npu npofonbHOM pe3aHuu ynop unu
NPAMYI0 HanPaBAAIOLLYI0 KPOMKY. IT0 YNyULIAeT TOYHOCTb
Pe3a i CHUXAET BO3MOXHOCTb 3aKNNHUBAHNA NUABHOTO NONOTHA.
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PYyC

Bceraa npumeHnsiiTe nuAbHbIE NONOTHA C NPaBUAbHBIMU
pa3mepamu 1 COOTBETCTBYIOLYMM OTBEPCTUEM KpeneHus.
Hukorpa He npumeHsAiiTe NOBpeXAeHHbIe UNK
HenpaBuUNbHble NOAKNAA0UHbBIE Wail6bl ANA NUAbHBIX
AUCKOB NN KpeneXHble BUHTDI. [loAKnasouHble Wwaibbl

LNA NUAbHBIX AUCKOB U KPeneXHble BUHTbI CMeLmanbHo
CKOHCTPYWpOBaHbl AnA Balweil nunbl, ANA ONTUMANbHOIR
NpOM3BOANTENBHOCTY 1 IKCMTyaTaLMOHHOI 6e30nacHoCTH.

TpuumHbI M NpeoTBpaLLieHne 06paTHOro yAapa:

- 06paTHbII7I YAap 370 HEOXKNAAHHAA peakLnA BCieacTene
LennawLLerocs, 3aknnHuBatoLLeroca i HenpaBunbHo
BbIBEPEHHOr0 NUbHOTO NONOTHA, KOTOPAA BEAET K BbIX0AY
HEKOHTpOJ’II/IpyeMOI?I NuUNbl U3 AeTanu B HanpasyieHnu onepartopa.

- @CIN NUNbHOE NOMOTHO 3aLenuTca UK 3aKNNHNTLCA B
3aMblKatoLemca nponune, To cuia MoTopa BblONBaeT ﬂpMﬁOp
Ha3ajl B HanpaB/ieHWUK onepatopa.

- €U NUIBHOE NOJIOTHO BYAET NEPEKOLLEHO MW HENPABUIIbHO
BbIBEPEHO B PONKIE, T 3y6bs 3aHei KPOMKM bl MOTYT
BPE3aTbCA B OBEPXHOCTb €T, UTO BE/AET K BLIXOAY MUIbHOTO
NONOTHA U3 MPONWAA U PE3KOMY BbIGPOCY MUAbI B HANPaBEHMM
oneparopa..

06paTHbIii yaap ABNAETCA CeACTBUEM HENPABUBHOTO

YK OLNGOYHOTO UCTIONb30BAHNS MAMbI. OH MOXET ObiTh
NPe/OTBPALLEH COOTBETCTBYIOLIMMIN MEPAMU PEAOCTOPOKHOCTH,
OMUCAHHBIMM HIKE.

[llepxute nuay Kpenko 06enmu pykamu 1 pacnonoxure
TP 3TOM PYKMU TaK, 4To6bl Bbl Mornu 6b1 npoTUBOCTOATH
cunam o6patHoro yaapa. (ToiiTe Bceraa B CTOpOHe 0T 0CH
NUABLHOTO NONOTHA, He BEUTe HUKOTAa NUbHOE NONOTHO
no ocv Bawero Tena. lpy 06paTHoM yaape nuna moxet
BbICKOUUTb Ha3aJ}, 0HAKO, ONEPaTop MOXET NPOTUBOCTOATL
CMnam 06paTHOro y3apa, eCiv Obln NPUHATHI COOTBETCTBYHOLLME
Mepbl.

Mpy 3aKNMHMBAHUN NUNBHOTO NONOTHA MK, €CNN
pe3auue 6yaeT npepBaHo No ApYroil Npu4mHe, 0TNYCTUTE
BbIKIOYaTeNb 1 AePKUTE NUNY CNOKOIHO B AeTanu

L0 NIONHOI1 0CTAHOBKM NUAbHOTO MonoTHa. Hukorpa

He MbiTaiiTech BbIHYTb NUNbHOE NONOTHO U3 AAeTaNM,
BbIBECTY ro Ha3aj NoKa OHO HAXOAUTCA BO BPaLLEHNM
WNK €CNM MOXKET BO3HUKHYTb 06paTHblil yaap. Haiigute
NPUYNHY 3aKAUHUBAHUA BHOTO MONIOTHA U YCTPaHUTe ee
COOTBETCTBYIOLLMMY MEPAMI.

Ecnu Bbl X0TUTE ONATb BKAIOYUTD 3aCTPABLUYIO B AeTanu
nuAYy, TO CHAYana oTUEHTPUPYITE NUAbHOE NONOTHO

B nponune 1 npoBepbTe cBo60AYy 3y6beB nonoTHa.
3aKnMHeHHOE NUIbHOE NOSIOTHO MOXET BbIATY U3 AeTaNN K
BbI3BaTb 06PATHBIV y3ap NPY NOBTOPHOM BKIOUEHNM MUTTb.

Bonblune NAMTbI AOMKHBI EXKaTb Ha onopax Ans
yMeHbLUeHUsA pucka 06paTHOro yaapa npu 3aKNUHNBaHUM
NUABHOTO NONOTHA. bonbLuve NANTLI MOTYT NPOrnbaTbea noa
06CTBEHHBIM BECOM. [TNUTbI JOMKHBI NEXaTb Ha onopax ¢ 06enx
CTOPOH, Kak BOAM3V Nponina, Tak 1 ¢ Kpas.

He nonb3yiiTech TyNbIMM UK NOBPEXACHHBIMN NUABHBIMM
nonotHamu. lTubHble N0SI0THA C TYNbIMIA UM HENPaBUIbHO
BbIBEPEHHbIMI 3y6bAMU BEIYT B Pe3ysibTaTe 04eHb Y3KOro
MIPOMKA K MOBbILIEHHOMY TPEHHHO, 3aKNUHUBAHUIO MATILHOTO
N0N0THA 1 06paTHOMY yapy.

Nepep pacnunnBannem 3aTAHUTE KPENKO YCTaHOBOYHOE
YCTPOIACTBO rNy6MHbI pe3a u yrna nponuna. Eciv npu
PacUANBAHWM HACTPOIIKA U3MEHNUTCS, TO MNHOE NOAOTHO
MOXET 3aKNMHUTBCA U BOSHUKHYTb 06paTHbIN yAap.

BynabTe 0c06eHHO 0CTOPOKHDBI NPN BbINOMHEHUM NPONUNa
«norpyeHnem» B CKpbiTOM AManasoHe, Hanpumep B
roToBOIA CTeHe. [lorpyXatoLueecs NuibHoe NONIOTHO MOXET
Npy NuneHM 3a670KNPOBaTLCA B CKPLITOM 06bEKTE 1 BbI3BATH
06paTHblil yaap.

OyHKuMﬂ HUXXHEro 3alUTHOr0 KoXYyXa

Nepepn KaxAbIM BKNIOYEHNEM npoBepaAiiTe 6esynpeyHoe
3aMblKaH1e HIKHEro 3aLuTHoro konnaka. He nonb3yiitecb
NUNoii, eCNN ABMMKEHNE HINKHEro 3alyUTHOro Konnaka
OrpaHMyeHo 1 OH He (pa3y 3aKkpbiBaeTca. Hukorpa He
3aKNWHUBATE U He 3aBA3bIBaITE HIKHNI 3aLUTHDII
KONnaK B 0TKpbITOM nonoxenuu. Ecnu nuna cnyvaiino ynapet
Ha MO, TO HIXKHWIA 3aLUNTHDIA KONNAK MOXET ObITb MOTHYT.
OTKpoiATe 3aLMTHbIA KOANAK Pblyarom 0TTArMBAHNA U ONpedenuTe
Hanuuve cBo6oAbI ABUXKEHNA 1 OTCYTCTBYE CONPUKOCHOBEHNA C
NUABLHBIM NONOTHOM WA APYTUMM YaCTAMM NPU BCEX BO3MOXKHBIX
yrnax nponuna u ray6uHbl pesaHua.

MpoBepbTe GYHKLMIO NPYHKUHDI ANA HUKHETO 3aLYUTHOTO
Konnaka. lpu HencnpasHoit PYHKLUM HIKHETO 3ALUTHOTO
KONNaKa 1 NPYXUHbI CAAATe 3NeKTPOMHCTPYMEHT

Ha TeXHNYecKoe 06CTyKMBaHNe [0 HaYana paboTbl.
MoBpexAeHHble YacTH, CKNEUBAIOLLMECS OTNOKEHNA UK
CKONNEHNA CTPYXKKM ABNAIOTCA NPUUNHOI 3aMEATIEHHOTO
(pabaTbIBaHNS HIKHETO 3aLUNTHOTO KONaKa.

OTKpbIBaiiTe HUKHMNI 3ALUTHDBIA KONNAK BPYYHYI0 TONbKO
Npy BbINONHEHUM 0CO6BIX NPONNNOB, HaNpuMep, NuneHue
CMOTpyXeHnem 1 pacnunoBke nof yrnom. OTkpoiite
3aLUWUTHBIi KONNAK OTTATUBAIOLUMM PbIYaroM v OTNYCTUTE pbluar
Cpasy Kak TONIbKO NUIbHOE NON0THO BOiAeT B AeTanb. Mpu Bcex
Jpyrux paboTax HUXHUI 3aLUTHbIA Konnak AomkeH paboTaTb
aBTOMATUYECKN.

He knapute nuny Ha BepCcTak Unm Ha non, He 3aKpbiB
npeaBapuTenbHO NWIbHOE NONIOTHO 3ALWUTHBIM KONMAKOM.
He3auwuwieHHoe NuabHOE NONOTHO Ha Bbibere ABUraeT nuny
NPOTUB HanpaBneHNA pe3a n pacnuanBaeT BCe, YT0 CTOUT Ha NyTu.
YuutbiBaiite NP 3TOM NPOJOSIXKNTENBHOCTD Bblbera nubl.

Wcnonb3yiite HaywHukn! BosaeiicTBie LWyma MOXeT npuBecTn
K noTepe cyxa.

Mpu paboTe C MHCTPYMEHTOM BCeraia HajieBaiiTe 3allUTHble 0YKI.
PekomeHzyeTcA HazieBaTb NepyaTKy, MPOUHbIE HeCKoNb3ALMe
60TUHKN U hapTyK.

Mbinb, 06pa3ytowanca npu pabote ¢ AaHHBIM UHCTPYMEHTOM,
MOXET 6bITb BpeAHa A 340POBbA M NONACTb Ha TeNo.
MNonb3yitTech cuctemoli NbineyaaneHna u HazeBaiiTe NoAXOAALLYH
3aLLMTHYI0 Macky. TiaTenbHo youpaiiTe ckannuBaoLLyocs nbilb
(Hanp. nbinecocom).

IneKTponpubopbl, UCMONb3yemble BO MHOTUX Pa3NiuHbIX MecTax,
B TOM YMCIIE HA OTKPbITOM BO3ZYXe, JOMKHbI MOAKI0YATbCA
yepe3 yCTPOIACTBO, NPeAOTBpaLLAloLLEe Pe3KOE NOBbILLEHNE
Hanpsxeua (Fl, RCD, PRCD).

MNepes TeM, KaK BbINONHATD Ntobble paboThl Ha MalLHe,
BblPHUTE BUIKY U3 PO3ETKI.

BctaBnaiite BUNKY B po3eTKy TONbKO NPU BIKNIOYEHHOM
UHCTpYMeHTe.

He npumeHaiiTe ANCKM, HECOOTBETCTBYHLLMX NApaMeTpam,
npUBeEeHHbIM B HACTOALLE MHCTPYKLIM M0 IKCNNYaTaLi.
[llepxwTe cunoBoi NPOBOZ BHE paboyei 30Hbl MHCTPYMEHTa.
Bcerpa npoknazbigaiite Kabenb 3a CnuHoil.
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llepes BKNioYeHMem NpoBepbTe MHCTPYMEHT, kabenb 1 BUNKY

Ha npeAMeT NoBPeX/eHNi Un yCTanocTn Matepuana. PemonT
MOXET MPOM3BOAUTLCA TONIbKO YNIONHOMOUEHHbIMIN CepBUCHBIMY
OpraHuzaunamu.

He puKcupyiiTe Bbikntouatenb B nonoxenun ,0n” (Bkn.) korga
paboTaeTe Aepxa nuny B pyKax.

He ncnonb3oBatb WwindosanbHble kpyru!
MocpeCTBOM afanTauum CKopoCTy Nofiauv u3beraiite neperpesa
3y6L40B NMLHOr0 NONOTHA.

NCNoJIb30BAHMUE

[lnckoas nuna no meTanny npeAHasHayeHa Ans pesku BAONb

1 N0 yrnom 45 rpajycoB pasfnyHbIX MaTepuanoB, Takux Kak
MeTannuyeckue npodunm, Tpy6bl, MeTananyeckine WInTbI,
BOZOCTOKY, annioMiHNeBble NPOGUAN, MeTannyeckine AUCTbI,
nTA.

He nonb3yiitecb JaHHbIM MHCTPYMEHTOM C1IOCO60M, OTANYHBIM OT
YKa3aHHOT0 AN HOPMaNbHOT0 MPUMEHEHUA.

NOAKNIOYEHUE K JIEKTPOCETU

@ MoAcoeAMHAT TONbKO K 0AHOGA3HOI CETU NEPEMEHHOTO
TOKa C HanpsXeHneM, COOTBETCTBYIOLMM yKa3aHHOMY Ha
UHCTPYMEHTE. JNIeKTPOUHCTPYMEHT UMEET BTOPOi KNAcc 3aLuTbl,
4T0 N03BONIAET NOAKIIOYATH €70 K PO3ETKAM SNeKTPONUTaHNA be3
3a3eMAAI0LLET0 BLIBOJA.

OEKNAPALIUA 0 COOTBETCTBUU CTAHAAPTAM EC

Ml 3as1B715ieM NOZ COOCTBEHHYIO OTBETCTBEHHOCTb, YTO M3LeNMe,
ON1CaHHOE B pasfiene , TeXHNYECKHE XapakTepucTukm®,
COOTBETCTBYET BCEM BaxHbIM npeanmcanuam upektvesl 2011/65/
EU (IupexTiiBa 06 OrpaHuyeHnn NPUMEHEHNS ONACHBIX BELLECTB B
ANEKTPUYECKIX W ANEKTPOHHBIX Npnbopax), 2004/108/EC, 2006/42/
EC 1 npuBEnEHHbIM f1anee rapMOHU3MPOBaHHbIM HOPMATHBHBIM
LOKYMEHTaM:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008
EN 61000-3-2:2006-+A1:2009+A2:2009

EN 61000-3-11:2000
c E Rainer Kumpf

Winnenden, 2013-01-24 )’nonno?/ll[)eu(et:ruzrgg:jrcatea?:;za?;r?;qeckoﬁ
JIOKyMEHTaLuM.

Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-StraBe 10

D-71364 Winnenden

Germany

OBCNYXUBAHUE

OTKMIOUMTE UHCTPYMEHT OT NUTAIOLLENA CETU NEPes YCTaHOBKO
WM CHATUEM PEXYLLEro NONOTHA.

[lpou3BoANTE OUMCTKY TONBKO CYX0iA TKaHbH. HekoTopble
0YMLAOLLVE BEWECTBA 1 PACTBOPUTENN TyBUTENbHbI ANA
NNACTVKa 1 APyrux yacreii annapara. 3aluiaiite pyKoaTky ot
1I0NajaHNA Macna U CMasKi, COLEPXKMTE ee B YNCTOTE U CYXOCTH.

Bcerna nepxuTe oxnaxpatoLne 0TBEPCTUA YACTBIMIA.

Monb3yiiTech akceccyapamm 1 3anacHbimi yactamu Milwaukee.
B cnyuae Bo3HMKHOBEHIA HE06XOAUMOCTY B 3aMeHe, KoTopas He
6bina onvcaHa, 06patLaiiTect B 0MH U3 CEPBUCHDIX LEHTPOB MO
06CNyKMBaHMI INEKTPOUHCTpyMeHTOB Milwaukee (cm. cnucok
CePBUCHbIX OpraHu3aumil).

Mpu HeobX0AUMOCTYH MOXeT ObITb 3aKa3aH YepTex MHCTPYMeHTa
CTpexmepHbIM 1306paxeHnem aetaneit. Moxanyicra, ykaxute
JLeCATU3HAYHbII HOMEP 1 TUM MHCTPYMEHTA M 3aKaXUTe YepTex
y BaLumx MecTHbIX areHToB U HenocpeACTBeHHO Y Techtronic
Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, D-71364 Winnenden,
Germany.

CUMBOJIbI

I'I0>Kanyl7|c1a, BHUMATe/IbHO NPOYTUTE NHCTPYKLNIO MO
NCNonb30BaHuo nepea Havaaom No6bIX onepaLwl|7| C
WNHCTPYMEHTOM.

BHUMAHWE! MPENYNPEXAEHUE! OMACHOCTD!

Mpyn paboTe C MHCTPYMEHTOM Bcera HafieBaiite
3aLLUTHbIE OYKY.

BEIR

MNepen BbINONHeHMEM Kakux-nubo pabot no
06CNyXI1BAHNI0 MHCTPYMeHTa BCerzja BbIHUMaiTe BUIKY
U3 PO3eTKM.
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I'Ipmuanne)KHocm -B CTaHJAPTHYI KOMNNEKTALNIO0 He
BXOAWT, NOCTABAAETCA B KaUeCTBe AONONHUTENbHOI
NPUHAANEXHOCTU.

He BbIbpacbIBaiiTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT C OBITOBBIMU
otxogamu! Cornacqo EBponelickoii Aupektuse 2002/96/
ECno oTxopam 0T 3neKTpUYecKoro 1 3eKTPOHHOT0
060py0BaHNA 1 COOTBETCTBYIOLUM HOPMAM
HaLMOHaNbHOro NPaBa BblLUeALLNe U3 ynoTpebneHns
INeKTPOMHCTPYMEHTbI MOANEXAT COopy OTAENbHO ANA
3Konoruyecki 6eonacHoil yTunmuaLmum.

= |8

Knacc 3awwu Tl 11, 3neKTpOUHCTPYMEHT, B KOTOPOM
3aLUWITa OT MOPAKEHNA INEKTPUYECKUM TOKOM
33BUCUT He TONbKO 0T 6a30BOI U30AALMM, HO 11 OT
JZIONONHUTENbHBIX 3ALUNTHBIX Mep, TaKKUX Kak ABOIHaA
U30MALMA WM yCUIeHHAA U30NALMA.

O

s
TP (ooTBeTCTBYE TeXHNUECKOMY PernameHTy

#y HauioHanbHuii 3HaK BiANOBIAHOCTi YKpaiHu

TR 066

Pycckun
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TEXHUYECKW BAHHU MCS 66
Liupkynap 3a metan
[Tpon3BoACTBEH HOMEp 440616 01...
...000001-999999
HoMWHanHa KOHCyMUpaHa MOLLHOCT 1800W
060poTY Ha Npa3eH Xoa 4000 min !
0 Ha pexeLuna ANCK X 6 Ha 0TBOPa 203 x 15,87 mm
Makc. npou3BoAuUTENHOCT Ha pA3aHe B
B CTOMaHa 6mm
BUHKENHO Xens3o 50x50x6 mm
MeTanHun Tpbou 066 mm
npodunu max. 66 mm
Terno cbrnaco npoueaypata EPTA 01/2003 6,4kg
WNHpopmauua 3a wyma/subpauuute
/13mepenuTe cToitHocTin ca nonyyexn cbobpasHo EN 60745. OuieHeHoTo ¢ A HIBO Ha LLYMa Ha ypeAa e CbOTBETHO:
Hugo Ha 3BykoBa moLuHocT (K=3dB(A)) 91,5dB (A)
HuBo Ha 3BykoBa MoLyHocT (K=3dB(A)) 102,5dB (A)
[la ce Hocv npepNasHo CpeACTBO 3a CyXa!
061ywTe CTOIHOCTY Ha BUGaLMUTe (BeKTOPHA Cyma Ha TP NOCOKI) ca onpezenexi B cbotetctaue ¢ EN 60745.
CToifHOCT Ha emucun Ha BUbpaLwuTe a, 3,6 m/s?
Hecuryproct K= 1,5m/s?
BHUMAHUE

M0C0YEHOTO B TE31 MHCTPYKLMM HIUBO Ha BUGPALIMUTE € H3MEPEHO B CbOTBETCTBIE CbC CTaHAApTU3MpaH B EN 60745 uamepsarenen
METO/1 1t MOXKeE /1A e U3N0N13BA 3 CPABHEHNE Ha eNIEKTPUYECKI MHCTPYMEHTI NOMex Y UM. TOAXOAALL € 1 32 BPEMEHHA OLEHKa Ha

BlllﬁpaLlVIOHHOTO HaToBapBaHe.

TocoyeHoTo HMBO Ha Bmﬁpauume npeAcTaBA 0CHOBHUTE NPUNOXEHNA Ha eNeKTPUYeCKNA NHCTPYMEHT. Ako 06aue ENeKTpuyeckuaT
VHCTPYMEHT Ce U3noi3Ba C ApYro npeaHa3HaueHne, C pasninyHn CMeHAeMN NHCTPYMEHTU UK NPU HEA0CTAaTbYHA TeXHNUYECKa
noaApbXKa, HUBOTO Ha BVI6PaLlVIVIT€ MOXe Aia € pasfinyHo. ToBa YYBCTBUTEJTHO MOXeE [ia yBENNYU Bmﬁpaumounom HaToBapBaHe no

BpeMe Ha Lienus paboTeH LMK b

3a TOYHaTa OLEHKA Ha BI/I6paLlVIOHHOT0 HaToBapBaHe TpﬂﬁBa [ia Ce B3eMat npezBuna 1 nepuomnTe 0T Bpeme, B KOUTO ypeabT € U3K/YeH
nnu paﬁOTVI, HO B [1e/ICTBUTENHOCT He ce M3non3Ba. ToBa YYBCTBUTEJTHO MOXeE Aa Hamanu Bl'lﬁpaLlVIOHHOTO HaToBapBaHe Nno Bpeme Ha

Lennsa paboTeH LnKb.

Onpe,qeneTe AOMBIHUTENIHI MEPKI MO TEXHUKA Ha 6e30MacHOCT B 3aWuTa Ha 060'Iy)KBaI.LlVIﬂ paﬁOTHVIK 0T Bb3/JeiCTBIMETO Ha
Bmﬁpauwme KaTo Hanpumep: TeXHUYeCKa N0AAPBKKA Ha €NEKTPUYECKNA UHCTPYMEHT N CMEHAEMUTE UHCTPYMEHTH, NOAAbPXKaHE Ha

PbLETE TONAN, OPraHN3aLms Ha paboTHUA LMK BA.

A BHUMAHMUE! lpouetete yka3anuATa 3a 6esonacHoct
¥ CbBETUTE B NpUNoxeHata 6poiwypa. HecnassaHeTo Ha
np1BEAeHNTE NO-[OMY YkasaH!A MoXe fa AoBeae A0 TOKOB yAap,
noXap Wnn TeXKY TPaBMM.

ChbXpaHsiBaiiTe Tea| yKasaHusl Ha CHTYpHO MSICTO.
CNELLUANTHN YKA3AHUA 3A BE3OMACHOCT

Mpouec Ha pA3aHe

OMACHOCT: ipbiKTe pbueTe CU Ha pa3cToAHME OT
30HaTa Ha pA3aHe 1 OT LMpKYNApHUA Auck. C BTopata cn
PbKa ApbKTe CloMaraTenHaTa pbKoxBaTka unm kopnyca
Ha eneKTpoABUraTens. Korato AbpxuTe LUpKynApa ¢ ABeTe cu
pblie, HAMa 0MACHOCT a 1 HapaHUTe C peXeLns ANCK.

He nbxaiiTe pbuere cu nop 06pa6orBaHusa aeraiin.
MpennasHUAT KOXyX He MoXe Aa Bu 3awwuTy B 30HaTa nog
06paboTBanua petaiin.

BuHaru HacTpoiiBaiiTe AbN6ouYnHaTa Ha pA3aHe (bobpasHo
ne6enuHara Ha cTeHaTa Ha 06paboTBaHuA petaiin. 01
o0bpaTHaTa CTpaHa Ha JieTaiina AucKbT TpA6Ba Ja ce NojaBa Ha
Pa3CToAHMe, N0-MaNKo 0T e/\Ha BICOYMHA Ha 3b0a.

Hukora He 3apbpiaiite 06pa6oTBaHuA AeTailn C pbKa

WM Ha KONAHOTO cu. 3acTonopsABaiiTe ro KbM cTabunHa
0CHOBA. 3a /13 OrPaHNYNTE ONACHOCTTA OT HAapaHABaHe,
3aKNUHBaHe Ha LMPKYNAPHUA JUCK K 3ary6a Ha KOHTPON Ha
€eNeKTPOUHCTPYMEHTA, € U3KITIOUNTENHO BaXHO JieTainbT Aa bbae
3aCTONOPEH NPaBUAHO.

AKo U3MbIHSIBaTe eMHOCTH, NPU KOUTO ChLLECTBYBA ONacHOCT
pabOTHUAT MHCTPYMEHT fia NoNajHe Ha CKPUTU NPOBOAHNMLIM NoA
HanpexXeHu1e Unu Ja 3acerHe 3axpaHBaluma kaben, nonupaiite
©MEeKTPOMHCTPYMEHTA CaMo [0 eNEKTPOU3ONUPAHUTE PLKOXBATKM.
Mpu BNu3aHe Ha paboTHUSI MIHCTPYMEHT B KOHTAKT C MPOBOAHNLM
MOZ HaNpexXeHue To ce NpeaaBa No MeTanHuTe AeTainu Ha
€NneKTPOMHCTPYMEHTA 1 TOBA MOXe Aa fOBeZe 0 TOKOB yAap.



Mpu HapNbXKHO pa3pA3BaHe BUHATY U3NON3BaiiTe
HanpaenABalla onopa Unu npae Bogew pbo. Taka TO4HOCTTa
Ha pA3aHe Le ce No4o6pH, a 0NaCHOCTTa OT 3aK/MHBAHE Ha
LMPKYNAPHUA IACK LLiE Ce HAMANK.

BuHaru usnonsgaiite UMPKYNAPHU AUCKOBE C MOAXOAALLY
pasmep 1 popma Ha NPUCeAUHUTENHNS OTBOP
(3Be3pn006paseH unu Kpbron). LupkynapHu uckose, KOUTo
He NacBaT TOYHO Ha CTHNANOTO Ha Bana, UMat bueke n morat Ja
NpeAM3BUKaT 3ary6a Ha KOHTPON Haf eNEKTPOUHCTPYMEHTa.
HuKora He u3non3BaiiTe NoBpefeHU UNU HEMOAXOAALLM
NOANOXKHM LWAii6u, pecn. BAHTOBE Npy 3acTonopsABaHe
Ha LUPKYNAPHUTE AuCKoBe. [0AN0XHNTE Waiibu 1 BUHTOBE
(a KOHCTPYMPaHK CNeLuanHo 3a Bawma uupkynsap u ocurypsgar
MaKCUManHu 6e30MacHoCT U NPOU3BOANTENHOCT.

"pVNIMIM 3a Bb3HUKBAHe Ha OTKAT M HAYNHU Ha
npefoTBpaTABAHETO MY:

- 0TKaTbT € BHE3anHa W HeoYaKkBaHa peakuua Ha LUpKynapHua
[WUCK B pe3yNnTaT Ha 3aKNNHBAHETO MY UNK 06p'b|.|.laHeT0 My B
HEenpaBuiHa nocoKa, B C(ieiCTBIE Ha KOATO HEKOHTPOANPYeMUAT
LUUPKYNAp MOXe Aa U3Ne3e 0T MeXNHaTa Ha pA3aHe U ia ce
OTKJIOHW KM onepatopa;

- KOTaTO PEXeLMAT AUCK Ce 3aKNMHY B 3aTBAPALLATA (e MEX AMHA
Ha pA3aHe, B Pe3ynTaT Ha 6N0KIMPAHETO Ha BbPTEHETO My
€N1eKTPOMHCTPYMEHT BT BHE3aNHO Ce U3MECTBA Ha3aj N0 N0CoKa
Ha onepatopa;

- aKO peXeLyynsT AUCK 6be 3aBbPTAH UM HAKNMOHEH B (pe3a,
3b0WTe 0T 33/1HaTa My CTpaHa ce BPA3BaT B MOBHPXHOCTTA Ha
00paboTBaHuA AeTaiin, B pe3ynTaT Ha KOETO peXxelLmaT AuCK
U3N13a 0T MeXJMHATa 1 LMPKYNAPBT 0TCKAYa Ha3az Mo Nocoka Ha
onepatopa; 0TKaTbT e pe3ynTar oT HeNpaBUIHOTO U3NoN3BaHe i/
unu 6opaBeHe C eNeKTPOUHCTPYMEHTA.I.

Ype3 B3UMaHETo Ha NOAXOAALLYM NPEANa3HI MePKIA, KaKTO €
0MKCaHo No-gony, Toil MoXe Aa 6bJie NpesoTBpaTeH.

[ipbiKTe eneKTPOMHCTPYMEHTa 3[paBo ¢ ABETE (M pblie U
3aemaiiTe nonoxeHue, Npyu KoeTo pbuiete Bu ca HacoueHu
Na NpoTNBOAEICTBAT Ha eBEHTYaNHO Bb3HNKHaN OTKaT.
Tanoto Bu Tpa6Ba fa e pa3nonoxeHo CTpaHMYHO Ha
paBHUHATa Ha BbpTeHe Ha AUCKa, B HUKAKbB Cyyail
¢poHTanHo cpeny Hero. [Ipy Bb3HUKBaHE Ha OTKAT LPKYNAPBT
MOXe 1 0TCKOUN Ha3af, Ho, aKo ca 61y B3eTv NOAX0AALM
npeABapuUTENHI MePKH, ONepaTopbT MOXe f1a OBNajiee
noNoXKeHUeTo.

Axo pexewmnaT aUCK ce 3aKNUHN WK pa3pAa3BaHeTo 6bae
NpeKbCHaTo NO HAKAKBA Apyra Npu4nHa, oTnycHeTe
NycKoBMA NpeKbCBay U 3aApbiKTe UNPKYNAPa HENOABNKHO
B 06pa60TBaHml neTaiin, joKkaTo BbPTEHETO Ha fUCKa

cnpe Han'bJiHO. Hukora He ce onuTBaiiTe ga ussagute
€JIeKTPOMHCTPYMeHTa OT pa3pA3BaHaTa MeXXAUHa, A0KaTO
pexewmnar aucK ce BbpTy UK CblyecTByBa 0NacHOCT OT
Bb3HUKBAHe Ha OTKarT. HamepeTe NpU4nHaTa 3a 3aKNHBAHETO
Ha INCKa 1 A 0TCTPaHeTe.

KoraTo BK/louBaTe NOBTOPHO UMPKYNAPa, AOKATO
peXewmAT AUCK e B pa3pA3BaHaTa MeXAMHa, Fo
LeHTPUpaiiTe B Hes U NPeBapPUTENHO Ce yBepeTe, ye
3b6MTe He JONMPaT A0 AeTaiiNa. AKO peXeLInAT AUCK e
3aK/UHW, IPY NOBTOPHOTO BK/IOYBAHE HA €NIEKTPOUHCTPYMEHTA
TOl MOXe /1a U3Ne3€ 0T pa3psA3BaHaTa MeXMHa Ui Aa
npeAu3BIKa OTKaT.

3a ga OrpaHNyMTe ONACHOCTTA OT Bb3HMKBAHE Ha OTKAT,
noAnupaiiTe ronemm NA0CKOCTH N0 NOAX0AALY HauuH. [pu
pa3pA3BaHe rofleMuTe N0CKOCTY UMAT CTPEMEX /1a e 0T bHaT

N0A AeiiCTBYE Ha COBCTBEHATA (A CUNa Ha TexecTTa. Te TpAOBa Aa
6baaT NOANMPaHK OT ABETE CTPAHM Ha CPe3a, B 6AN30CT 0 HEro !
B 671130CT 10 OTaNEUEHNA UM Kpail.

He usnon3saiite 3aTbnenu unu noBpeAeHN LUPKYNAPHU
AuckoBe. Korato anckoBeTe ca 3aTbneHu unn 06'praTI/I B
HenpaBuaHaTa N0COKa, pa3pA3BaHaTa MeX/ANHa e TACHa, nopaan
KOETO CUITHO Ce yYBEINYaBAT TPUEHETO, KAKTO U 0NAacHOCTTa OT
3aKJ/INHBAHE 1 OTKaT.

Mpepu pa 3anouHeTe paspA3BaHeTo, Ce yBepeTe, ye
MeXaHU3MUTe 3a perynupaHe Ha AbN6GounHaTa M HaKNOHa
Ha pa3pA3BaHe ca 3aTerHaTv 34paBo. AKo o Bpeme Ha
pA3aHe noj feilCTBME HA Bb3HUKBALLUTE CUAN HACTPOIKITE e
NPOMEHAT, TOBA MOXe Aa 0Befie A0 3aKNMHBAHe 1 0TKAT Ha
eNeKTPOMHCTPYMeHTa.

Korato BpA3BaTe AUCKA B CTeHa UNU Apyru NoOBbpXHOCTH,
noj KOUTO Mmorar a ce KpUAT onacHocTH, 6bpere
U3KNIYNTENHO Npeanasnueun. Pexxewwynat auck moxe a Bnese
B CbNPUKOCHOBEHNE CbC CKPUTU NOA NOBBPXHOCTTA NpeaMETH, Ad
6HOKVIPB 1 anpeansBuKa oTkar.

oyHKI.WIﬁ Ha A0/IHUA NpeAna3eH Kanak

BuHaru npepu 3anouBaHe Ha pa6oTa npoBepsaBaiiTe

Danu fONHUAT NpefnaseH KOXKYX ce 3aTBapA NpaBUITHO.
He u3non3Baiite uupKynapa, ako fONHUAT NpeAnaseH
KOXYX He ce IBIKM (B06OHO 1 He NOKpUBa BefiHara
pexewwua guck. Hukora He 3afbpxaiiTe 0TBOPEH UNK He
NpenATCTBaiiTe N0 KAKBLBTO M 12 6uN0 HaunH 3aTBapAHETO
Ha JONHUA Npefna3eH KOXKYX. AKo LpKynapbT Gble
U3TbPBaH N0 HeBHUMaHe, RONHUAT NPEANa3eH KOXYX MOXe A
ce u3Kpuaw. 0TBOpeTE ro ¢ pbKOXBaTKaTa U ce yBepeTe, e Moxe
J1a Ce BUXM CBOOOZHO 11 HE3ABMCUMO OT HACTPOIKaTa Ha HaKMoHa
1 AbNO0YMHATA Ha PA3aHE He I0NUPa A0 LIMPKYNAPHUA ANCK N
APy NOABWXHN feTailnm.

TMpoBepsABaiiTe Aanu NpYXMHUTE HA AONHNA NPeANaseH
KOXYX GYHKUUOHNpAT NPaBUNHO. AKO AONHUAT NpeAnaseH
KOXKYX U/UN NpyXUHaTa My He paboTAT npaBUHO, npeau
na 6bpe u3non3paH, eneKTPONHCTPYMEHTHT TpA6GBa Aa
6bae pemoHTMpaH. B pe3ynTat Ha noBpexaaHe Ha AeTailny,
0TaraHe Ha NENIVBY BELLECTBA UN HATPYNBAHE HA CTBPrOTUHN
LONHUAT NpefnaseH KoXyX MoXe A 3an0uHe Jia ce ABUXM
3a6aBeHo.

OtBapAiiTe fONHUA NPpe/iNaseH KOXKYX camMo npu
M3MbAIHABaHE Ha CNeLManHi cpe3oBe, Hanp. paspA3BaHe ¢
npo6uBaHe unu pasaxe B 6nu30ct Ao brau. 0TBopeTe JONHUA
npe/naseH KOXYX C NOMOLLTA Ha PbKOXBATKaTa 1 A 0TNycHeTe
Be/iHara Cief Kato pexelUuaT Auck npobue Aeraiina. Mpu BCYKM
APpYrv Cyyan JONHUAT NpeAnaseH Koxyx TpA6Ba Aa pabotu
aBTOMATUYHO.

He ocTaBsiiTe yupkynapa Ha paboTHUA NNOT UK Ha
3emATa, 6e3 AONHNAT NpeAna3eH KOXKYX Aa e NOKpUn
pexewyus gUcK. He3awuTeH unpKynapeH JUcK, KOTo ce

BbPTY, NPUABYXBA LMPKYNAPa B 06paTHa N0COKa U pa3pA3Ba
HamupaLLuTe Ce Ha MbTA My NPeAMeTH. 3aToBa e CbobpasABaiiTe
CHeobXoZ1UMOTO 3a CIMPAHETO Ha BbPTEHETO N0 MHEPLMA BPeMe.

Hocete cpepcTBO 32 3aWuTa Ha cnyxa. LlymbT MoXe fa
HoBege 10 3ary6a Ha cnyxa.

lpu paboTa c MaLLMHaTa BUHAT HOCETe Npeana3Hi 0unna.
MpenopbyBaT ce CbLL0 Taka NpeAnasHi pbKaBuLM, 34paBu 1
Hex/Tb3raluy ce 06yBKY, KakTo M NpecTuika.

Mpu paboTa Ha OTKPUTO UM KOTaTO B MaLLHATa MOTaT Jia
MONajHaT BAara WA npax, ce NpenopbyBa ypeabT Aa ce (BbP3sa
upe3 3aluTeH NPeKbCBaY 3a yTeueH ToK ¢ Makcumanto 30 mA Tok
Ha 3a/ielicTBaHe.
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KoHTaKTITe BbB BbHLUHUTE yuacTbUM TPAGBA a 6bAaT
060pyABaHY CbC 3alLUTHM NPeKbCBaYN 3a yTeyeH Tok (FI,
RCD, PRCD). ToBa u3vcKkBa NpesnncaHneTo 3a MHCTanupaxe
3a eNeKTpuyeckaTa uHcTanauua. Mona cnassaiite Tosa npu
n3non3saHe Ha Bawma ypen.

Mpean BcAkakeM paboTy No ypea M3BaeTe Lencena ot
KOHTaKTa.

(Bbp3BaliTe MalLMHATA KbM KOHTAKTa CaMo B U3KIOYEHO
nonoXeHue.

PexelLn ANCKOBE, KOUTO He 0TFOBAPAT Ha NapaMeTpuTe B
HaCTOALLETO yTbTBAHe 33 eKCNoaTaLuA, He 61Ba Aa ce U3non3sar.
(Bbp3BALMAT Kaben BUHAry Aa ce Abpxin N3BbH paboTHUA obcer
Ha MalunHata. Kabenst fa ce 0TBeX/a 0T MalLHATa BUHAMN
Ha3ag.

Mpean BCAKo M3non3saHe nposepeTe 3a NoBpesa U cTapeeHe
ypeaa, (Bbp3BaLLma Kaben, yAbmKuTeNnHUA kaben u wencena.
[loBpeaeHuTe YacTin 1a 6 PEMOHTUPAT CAMO OT CTIELMANIACT.

He 3anbBaiiTe nyckoBua 6yToH npu pabota Ha pbyeH KOHTPON.
Mons He u3non3BaiiTe WANGOBBUHY ANCKoBE!

MocpencTBOM NOAX0AALLA CKOPOCT HA NoJjaBaHe u3bArgaiite
nperpABaHeTo Ha 3b6LKUTE Ha LMpKynApa.

N3M0N3BAHE N0 NPEAHASHAYEHUE

MeTanHuaT TpUOH MOXe [1a Ce M3M0J13Ba 3a pA3aHe No NpaBa
NVHUA B Pa3NYHY BUAOBE METANN, KaTo Hanp. MeTanHu npodunn
(UniStrut), Tpb6u, CTOIAKM 33 CyX0 CTPOUTENCTBO, KAbENHN KaHanu,
anyMuHUeBM NpodunI, TaMapuHinl i Zp.

To3u ypes Moxe A ce M3n03Ba N0 NPeHa3HaueHune camo KakTo
€ M0COYEHO.

SALUMTA HA ABUTATENA B 3ABUCUMOCT OT HATOBAPBAHETO|

IE [la ce cBbp3Ba camo KbM eiHO(a3eH NPOMEHANB TOK U
amMo KbM MPEX0BO HanpexeHue, N0CoYeH0 BbPXY 3aBOJCKaTa
Tabenka. BbaMoxHo e 1 cBbp3BaHe KbM KOHTAKT, KOIATO He e 0T
TIN “LWYKO”, NOHeXe KOHCTPYKLMATA e 0T alLuTeH knac Il.

CE - REKNAPALWA 3A CbOTBETCTBUE

3anBABaMe Noj COGCTBEHA OTFOBOPHOCT, Ye ONUCAHUAT B

, TeXHUUeCKy JaHHN" MPOAYKT CbOTBETCTBA HA BCUUKI BAXKHIA
pa3nopep6u Ha Aupektusa 2011/65/EU (RoHS), 2004/108/
EG, 2006/42/EG, KaKTo 1 Ha BCUUKN ClleBALLY HOPMATUBHM
LOKYMEHTY BbB Ta3u Bpb3ka:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

EN 61000-3-2:2006-+A1:2009+A2:2009

EN 61000-3-11:2000
c € Rainer Kumpf

Winnenden, 2013-01-24 YH'anOI»[A)(I!E?: rss?sr:atszi‘f:&pg::;qecKaTa
JIOKyMeHTauva

Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-StraBe 10

D-71364 Winnenden

Germany

__noparbxkA

YBeperTe Ce, Ye MHCTPYMEHTBT € C NPEKbCHATO eNEKTPUYECKO
3aXpaHBaHe, e/ 1a NOCTaBATE WA CBANATE PEXeLLNs ANCK.

MoymcTBaiiTe camo Cbe cyxa kbpna. HAakon nouncTaaLyy
npenapaTi NoBpeXAat naacTMaca unm Apyry 30nnpaxu yacti.
MopAbpxaliTe ypeaa YUCT v CyX, NO HETo a HAMA MACNO U rpec.

BeHTMnauMoHHNTE WANLM HA MALLNHATa Aa e nogAabpxart BUHarn
yueru.

[la ce n3non3Bar camo akcecoapv Ha Milwaukee 1 pe3epHu yactu
Ha Milwaukee. EnemeHTu, ynsiTa NoAMsHa He € ONncaHa, Aa ce
[NafiaT 3a NoAMAHa B cepBu3 Ha Milwaukee (BuxTe bpowwypata
,TapaHLyA n aipecy Ha cepBu3m).

Mpu HeobxoZUMOCT MOXeTe Aa noucKaTe 3a ypeaa ot Bawus
cepsu3 unm AnpekTHo ot Milwaukee Electric Tool, Max-Eyth-Stra-
Be 10, D-71364 Winnenden, Germany, uepTex 3a B Cyyaii Ha
eKCN031A, KaTo MOCOUMTE TUMA Ha MALLMHATa U AeceTunpeHns
HOMep BbpXY 3aBOfiCKaTa Tabenka.

lpeau nyckaHe Ha ypeAa B AeiicTBIE MONA NpoyeTeTe
BHUMATEIHO MHCTPYKLNATA 3a U3NO0N3BaHE.

BHUMAHWE! NPEAYNPEXAEHUE! OMACHOCT

an pa60Ta (MalllnHaTa BUHArn HoceTe npeanasHu
oyuna.

)
AN

O B>

Tpeay kaksuTo n aa e pa60m N0 MallHaTa n3Banerte
Liencena ot KOHTaKTa.

Akcecoapu - He ce cbibpxart B 06eMa Ha j0CTaBKara,
MPenopbYBaHO AOMbAHEHNe 0T NPorpamara 3a
aKcecoapu.

He 13xBbpnAiiTe eneKTPOUHCTPYMEHTV Npy 6uToBMTE
otnaabun! CoobpasHo EBponeiicka AnpekTiea
2002/96/E0 3a cTapy enekTpuyecKil 1t eneKTPOHHM
YPean 1 HeltHoTo peanv3upaHe B HaLMOHANHOTO
3aKOHO/ATENCTBO M3XabeHuTe eneKTPOMHCTPYMEHTH
TpA6Ba Aa ce CbOMpaT OTAENHO U fia Ce NPefaBar B
MyHKT 32 eK0NI0roCbo6pa3Ho peLiuKAMpaHe.

«o
)il

Knac Ha 3awwTa Il, eneKTpOMHCTPYMEHT, Npu KoiiTo
3alUyITaTa CpeLLly TOKOB YAap 3aBUCKA He Camo OT
0CHOBHOTO 130711MpaHe, a NPU KOATO Ce 3Mon3gat
TIOMbAHUTENHI NPEANA3HN MEPKH, KaTo ABOIIHA
1130N1aLMA UM NOACANEHA U30NaLNA.

rapckm




DATE TEHNICE MCS 66
Cutitul metalic

Numér productie 440616 01...
...000001-999999
Putere nominala de iesire 1800 W
Viteza la mers in gol 4000 min '
Diametru lama x diametru orificiu 203x 15,87 mm
Performanta maxima in
Placa de otel 6mm
Cornier 50x50x 6 mm
Teavd metalicd 066 mm
Profile max. 66 mm
Greutatea conform,,EPTA procedure 01/2003" 6,4kg
Informatie privind zgomotul/vibratiile
Valori mdsurate determinate conform EN 60745. Nivelul de zgomot evaluat cu A al aparatului este tipic de:
Nivelul presiunii sonore 91,5dB (A)
Nivelul sunetului 102,5dB (A)

Purtati casti de protectie

Valorile totale de oscilatie (suma vectoriala pe trei directii) determinate conform normei EN 60745.

Valoarea emisiei de oscilatii a, 3,6m/s?
Nesigurantd K= 1,5m/s?
AVERTISMENT

Gradul de oscilatie indicat in prezentele instructiuni a fost masurat in conformitate cu o procedura de masurare normata prin norma EN
60745 si poate fi folosit pentru a compara unelte electrice intre ele. El se preteaza si pentru o evaluare provizorie a solicitarii la oscilatii.

Gradul de oscilatie indicat reprezint aplicatiile principale ale uneltelor electrice. In cazul in care insd uneltele electrice au fost folosite
pentru alte aplicatii, ori au fost folosite unelte de munca diferite ori acestea nu au fost supuse unei suficiente inspectii de intretinere,
gradul de oscilatie poate fi diferit.

Acest fapt poate duce la o crestere neta a solicitarilor la oscilatii dealungul intregii perioade de lucru. In scopul unei evaluri exacte

a solicitarii la oscilatii, urmeaza sa fie luate in consideratie si perioadele de timp in care aparatul a fost oprit ori functioneaza dar, in
realitate, el nu este folosit in mod practic. Acest fapt poate duce la o reducere netd a solicitdrilor la oscilatii dealungul intregii perioade de
lucru.

Stabiliti masuri de sigurantd suplimenare in scopul protectiei utilizatorului de efectele oscilatiilor, de exemplu: inspectie de intretinere a
uneltelor electrice si a celor de munca, pastrarea caldd a méinilor, organizarea proceselor de munca.

A AVERTISMENT! Cititi toate avizele de siguranta si Nu tineti niciodata in mana sau pe picior piesa de lucru.
indicatiile, chiar si cele din borsura alaturata. Nerespectarea  Asigurati piesa de lucru pe o platforma stabila. Este impor-

indicatiilor de avertizare si a instructiunilor poate provoca tant ca piesa de lucru sa fie bine fixatd pentru a reduce la minimum
electrocutare, incendii si/sau raniri grave. pericolul de contact corporal, blocare a panzei de ferdstrau sau de
Péstrati toate indicatiile de avertizare siinstructiunilein  pierderea controlului.

vederea utilizérilor viitoare. Apucati scula electrica numai de manerele izolate atunci

cand executati lucrari la care dispozitivul de lucru poate
nimeri condunt:tori electrici ascunpgi sau propriul ca!l:lu de
alimentare. Contactul cu un conductor sub tensiune pune sub
tensiune si componentele metalice ale sculei electrice si duce la

PERICOL: Tineti mdinile departe de zona de taiere electrocutare.

si de panza de ferastrau. Cea de-a doua mana tineti-o pe La taierea longitudinala folositi intotdeauna un opritor sau
manerul suplimentar sau pe carcasa motorului. Dacitineti  un limitator paralel pentru margini. Acesta sporeste precizia
ferdstrdul circular cu ambele mdini, panza de ferdstrdu nule poate  de téiere si diminueaza posibilitatea blocérii panzei de ferdstrau.

Procedura de taiere

rani. Folositi intotdeana panze de ferastrau de marime

Nu introduceti mana sub piesa de lucru. Apérdtoareanuvd  corespunzatoare si cu orificiu de prindere adecvat (de ex in
poate proteja sub piesa de lucru. forma de stea sau rotund). Panzele de ferdstréu care nu se po-
Adaptati adancimea de taiere la grosimea piesei de lucru.  trivesc elementelor de montaj ale ferastraului, se vor roti excentric
Sub piesa de lucru ar trebui sa se vadd mai putin de indltimea sivor duce la pierderea controlului.

intreagd a unui dinte.
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Nu folositi niciodata saibe suport sau suruburi deteriorate
sau gresite pentru panzele de ferastrau. Saibele suport si
suruburile pentru panzele de ferdstrau au fost special construite
pentru ferastraul dv., in vederea atingerii unor performante si a
unei sigurante optime in exploatare.

Cauzele si evitarea unui recul:

- reculul este o reactie brusca provocata de o panzd de ferdstrau
intepenitd, blocatd sau aliniata gresit, care face ca un ferastrau ne-
controlat sa se ridice si sa iasa afara din piesa de lucru deplasandu-
se in directia operatorului;

- dacd panza de ferdstrdu se agatd sau se intepeneste in fagasul de
tdiere, ea se blocheaza iar puterea motorului aruncd magina inapoi,
in directia operatorului;

- dacd panza de ferdstrau se rasuceste sau se aliniaza gresit in
tdieturd, dintii muchiei posterioare a panze de ferdrstrau se
apot agata in suprafata piesei de lucru, ceea ce face ca panza de
ferdstrdu sa iasa afard din fagasul de taiere iar ferastraul sd sara
inapoi, in directia operatorului.r.

Reculul este consecinta utilizdrii gresite sau defectuoase a
ferastraului. El poate fi impiedicat prin masuri de prevedere
adecvate, conform celor descrise in cele ce urmeaza.

Apucati intotdeauna strans ferastraul cu ambele maini

si aduceti-va bratele intr-o pozitie, in care sa reziste
fortelor de recul. Stati intotdeauna lateral fata de panza

de ferastrau, nu aduceti niciodata panza de ferastrau pe
aceeasi linie cu corpul dv. In caz de recul ferastraul circular poate
sariinapoi, insd operatorul are posbilitatea de a stapani fortele de
recul dacd au fost adoptate masuri adecvate.

Dacd panza de ferastrau se infepeneste sau daca

taierea este intrerupta dintr-un anumit motiv, eliberati
intrerupatorul pornit-oprit si lasati ferastraul nemiscat

in materialul de prelucrat, pana cand panza de ferastrau
se opreste complet. Nu incercati niciodata sa indepartati
ferastraul dn material sau sa-tragetiinapoi, atat timp
cat panza de ferastrau se mai misca sau cat mai existd inca
riscul producerii de recul. Gasiti cauza intepenirii panzei de
ferdstrdu si inlaturati-o prn masuri adecvate.

Atunci cand dorti sa reporniti ferastraul ramas in piesa de
lucru, centrati panza de ferastrau in fagagul de taiere si
verificati daca dintii acesteia nu sunt agatatiin piesa de
lucru. Dacd panza de ferdstrau este intepenitd, ea poate iesi afara
din piesa de lucru sau provoca un recul la repornirea ferdstraului.

Sprijiniti placile mari pentru a diminua riscul unui recul

provocat de o panza de ferastrau intepenita. Placile mari se
pot indoi sub propria lor greutate. Placile trebuie sprijinite pe am-
bele laturi, atat in apropierea fagasului de taiere cat i la margine.

Nu folositi panze de ferastrau tocite sau deteriorate. Pénze-
le de ferdstrau cu dintii tociti sau aliniati gresit produc, din cauza
fagasului de taiere prea ingust, o frecare crescuta, intepenirea
panzei de ferdstrau si recul.

Tnainte de taiere fixati prin strangere dispozitivele de
reglare a adancimii si unghiului de taiere. Daca in timpul

tdieriii reglajele se modificd, panza de ferdstrau se poate intepeni i
provoca aparitia reculului.

Fiti foarte precauti atunci cand executati o taiere cu
penetrare directa in material intr—un sector ascuns, de
ex. intr-un perete. Panza de ferdstrau care patrunde in perete se
poate bloca in obiecte ascunse si provoca recul.

Functia capacului de protectie inferior

inante de fiecare intrebuintare, verificati daca aparatoarea
inferioara nu se poate migca liber si daca nu se inchide
instantaneu. Nu fixati si nu legati niciodata aparatoarea
inferioara in pozitie deschisa. Daca ferdstrdul cade acci-

dental pe jos, aparatoarea inferioard se poate indoi. Deschideti
aparatoarea inferioard cu maneta de retragere si asigurati-va ca se
poate misca liber si ¢ in toate unghiurile si adancimile de tdiere nu
atinge nici panza de ferastrau si nici celelalte componente.

Verificati functionarea arcului aparatoarei inferioare.
Inainte de intrebuintare intretineti masina in caz ca
aparatoarea inferioara si arcul nu lucreaza impecabil.
Componentele deterioate, depunerile vascoase sau aglomerdrile de
aschii ducla actiunea lentd a aparatoarei inferioare.

Deschideti manual aparatoarea inferioara numai in cazul
operatiilor speciale de taiere ca ,taieri cu penetrare directa
in material si taieri unghiulare”. Deschideti aparatoarea
inferioard cu maneta de retragere si eliberati-o, de indata ce panza
de ferdstrdu a patruns in piesa de lucru. La toate celelalte lucréri de
tdiere apdratoarea inferioard trebuie sa funfoneze automat.

Nu puneti ferastraul pe bancul de lucru sau pe podea, fara
ca aparatoarea inferioara sa acopere panza de ferastrau.
0 panza de ferastrau neprotejatd, care se mai invérte din inertie,
misca ferastraul in sens contrar directiei de taiere si taie tot ce i sta
in cale. Respectati timpul de oprire al ferastraului.

Purtati aparatoare de urechi. Expunerea la zgomot poate duce
la pierderea auzului.

Purtati intotdeauna ochelari de protectie atuci cand utilizati
magina. Se recomanda purtarea manusilor, a incaltdmintei solide
nealunecoase si sortului de protectie.

Praful care apare cand se lucreazd cu aceastd sculd poate fi
daunator sandtatii si prin urmare nu trebuie sd atinga corpul.
Utilizati un sistem de absorbtie a prafului si purtati o masca de
protectie impotriva prafului. Indepartati cu grija praful depozitat,
de ex. cu un aspirator.

Aparatele utilizate in multe locatii diferite inclusiv in aer liber
trebuie conectate printr-un disjunctor (FI, RCD, PRCD) care previne
comutarea.

Tnainte de a efectua orice interventie la masina, scoateti stecarul
din priza.
Conectati la refea numai cand magina este oprita.

Nu utilizati lamele care nu corespund datelor oferite in prezentele
Instructiuni de utilizare.

Pastrati cablul de alimentare la o distanta de aria de lucru a maginii.
Intotdeauna tineti cablul in spatele dvs.

Tnainte de utilizare verificati masina, cablul si stecarul pentru orice
defectiuni sau uzurd a materialului. Reparatiile trebuie efectuate
numai de catre agentii de service autorizati.

Nu fixati comutatorul pornire / oprire in pozitia ,pornit” cand se
utilizeaza ferastraul de mana.

Montarea unor discuri abrazive este interzisa!

Prin utilizarea unei viteze de avans adecvate evitati supraincalzirea
dintilor panzei de ferdstrau.

CONDITII DE UTILIZARE SPECIFICATE

Cutitul metalic taie lungimi si unghiuri cu precizie in diferite tipuri
de materiale cum ar fi profile metalice (UniStruT), tevi, stélpi de
metal, canale, profile de aluminiu, pldci metalice, etc.

Nu utilizati acest produs in alt mod decat cel stabilit pentru utilizare
normald
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ALIMENTARE DE LA RETEA SIMBOLURI

IE Conectati numai la priza de curent alternativ monofazat
sinumaila tensiunea specificatd pe placuta indicatoare. Se
permite conectarea si la prize fard impamantare daca modelul se
conformeaza clasei Il de securitate.

DECLARATIE DE CONFORMITATE

Declardm pe propria raspundere cd produsul descris la ,Date
tehnice” este in concordantd cu toate prevederile legale relevante
ale Directivei 2011/65/EU (RoHS), 2004/108/CE, 2006/42/CE si cu
urmdtoarele norme armonizate:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008
EN 61000-3-2:2006-+A1:2009+A2:2009
EN61000-3-11:2000

C€ S e

Rainer Kumpf
. Director Product Develop
Winnenden, 2013-01-24 [ icit s3 elaboreze doc ia tehnica.

Va rugam cititi cu atentie instructiunile inainte de
pornirea maginii

PERICOL! AVERTIZARE! ATENTIE!

Purtatiintotdeauna ochelari de protectie atuci cand
utilizati masina

BEIR

Intotdeauna scoateti stecarul din priza inainte de a
efectua interventii la masind.

5]
’
¥

Accesoriu - Nu este inclus in echipamentul standard ,
disponibil ca accesoriu

Nu aruncati scule electrice in gunoiul menajer! Conform
directivei europene nr. 2002/96/EC referitor la aparate
electrice si electronice uzate precum si la transpunerea
acesteia in drept national, sculele electrice trebuiesc
colectate separat si introduse intr-un circit de reciclare

= 8

Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-StraBe 10 ecologic

D-71364 Winnenden (lasa de protectie Il, scule electrice la care protectia

Germany D impotriva curentarii nu depinde numai de izolatia
de baz, i la care se folosesc mésuri de protectie

INTRETINERE suplimentare precum izolatia dubld sau izolatia

ranforsata.
Asigurati-vd ca deconectati unealta de la sursa de alimentare
inainte de atasarea sau inldturarea lamei ferastraului.
A se curdta numai cu o carpd uscata. Unii agenti de curdtare ataca
masa plasticd sau alte elemente izolate. Mentineti aparatul curat si
uscat, fara urme de ulei sau unsori.

Fantele de aerisire ale masinii trebuie sa fie mentinute libere tot
timpul

Utilizati numai accesorii si piese de schimb Milwaukee. Dacd unele
din componente care nu au fost descrise trebuie inlocuite , va
rugam contactati unul din agentii de service Milwaukee (vezi lista
noastrd pentru service / garantie)

Dacd este necesard, se poate comanda o imagine descompusa a
sculei. Va rugdm mentionati numarul art. Precum si tipul masinii
tiparit pe etichetd si comandati desenul la agentii de service
locali sau direct la Milwaukee Electric Tool, Max-Eyth-StraBe 10,
D-71364 Winnenden, Germany.
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TEXHUYKW NOAATOLM MCS 66
Muna 3a meTanu

lpon3BogeH 6poj 440616 01...
...000001-999999
OnpegeneH BHec 1800W
bp3uHa 6e3 ontosapyBarbe 4000 min !
Ceynno Ha nuna aujameTap X AujameTap Ha 0TBOp 203x 15,87 mm
MakcumaneH kanauuTer Ha cevetbe
Yenuyna nnouka 6mm
Aronun genosu#tab# 50x50x 6 mm
MeTanua ueBka @66 mm
Jlenosu#tab# max. 66 mm
Texxuxa cnopeg ENTA-npouepypata 01/2003 6,4kg

WHpopmauwmja 3a Gyyasata/Bubpauyuute
V13mepenuTe BpeHOCTY ce oAipe/ieHn cornacHo cTanaapaoT EN 60745. A-oueHeToTo HBO Ha 6yuaBa Ha anapatot
TUNWYHO M3HeCyBa:

HuBo Ha 3ByueH npuTncok. (K=3dB(A)) 91,5dB (A)

HuBo Ha jaunHa Ha 3ByK. (K=3dB(A)) 102,5 dB (A)

Hocre WwTnTHuK 3a ywm.

BKynHu Bubpaumcku BpeAHoCTY (BEKTOPCKM 36Mp Ha TpUTe HACOKM) NpecmeTay cornaco EN 60745.

Bubpauucka emuciona BpeaHocT a, 3,6 m/s?

Hecuryproct K= 1,5m/s?
NPEQYNPEAYBAIE

HuBOTO Ha ocyunaLyja HaBefeHO BO OBIE HCTPYKLIMYU € U3MEPEHO BO COTAIACHOCT CO MepHUTE nocTanki Hopmupany Bo EN 60745 n
Moxe Aa 6uae ynotpebeHo 3a merycebHa cnopefba Ha enekTpo-anatii. 0Ba HUBO MoXe Jia ce ynoTpedy 1 3a npuBpemeHa NpoLieHKa Ha
0NTOBApYyBarbeTO Ha OCLMNaLmjaTa.

HaBe/ieHOTO HIUBO Ha OCLMNALMja TM PeNpe3eHTUPa IIABHUTE HAMEHW Ha eNeKTPo-anaToT. Ho, JOKOJIKY eNleKTpo-anaror ce ynoTpe6ysa
32 YT HAMEHH, CO OTCTaNyBauKiA J0AATOLM WA CO HECOOABETHO OAPXKYBAHE, HUBOTO HA OCUUNALMja MOXe Aa oTcTanu. Toa Moxe
3HAYUTESTHO 4 FO 3rONIEMY ONTOBAPYBAHHETO HA OCLMNALMjaTa 32 BPEME HA LEANOT paboTeH nepuoa.

3a npeun3Ha NPoLeHKa Ha 0NTOBAPYBaHbETO Ha OCLMNALMjaTa NpeaBiIA Tpeba Aa 61aaT 3emeHn U BPeMUtbaTa, BO KOULUTO anapaTot
€ UCKNyYeH Unn paboTi, Ho GaKTUUKM He ce ynoTpe6yBa. Toa MOXe 3HAYUTENHO Aa O HAMAnV ONTOBAPYBAHETO Ha 0CLMAALMjaTa 33
BpeMe Ha LennoT paboTeH nepuos

yTBp,que [LonoNHUTeNHN 6e36eaHOCHI MepKM 3a 3alUTITa Ha 0NepaTopoT 04 Bnmjaumem Ha ocumnaunnTe, Kako Ha npumep:
0[ipXYyBatbe Ha €/IEKTPO-aNlaTOT U Ha 10AaTOLN KOH eNeKTPpo-anaToT, 0ApXKYyBatbe ToNnaun pale, opraHMsaqua Ha paﬁOTHVITE npouecn.

A NPEAYNPENYBAHE! Npountajre ru cute HuKoraw He ro ApxeTe napueto Koe ce 06paboTyBa co paue
6e36eHOCHN yNaTCTBa N MHCTPYKUMN. 3a00paBatbe Ha unu npeky Hora. 06e36epeTe ro Ha crabunHa noBpiIMHa.
MOYNTYBaHETO Ha 6e30eAHOCHUTE YNaTCTBa M MHCTPYKLIMK BaxHo e C00ABETHO Aa ja noTnupare pa6oTara kako 64 ja

MOXaT la NPe/i3BUKAAT eNleKTPUYEH yAaP, NOXAP UMM TEWKN  MUHMMU3MPane TeNecHaTa U3NOKEHOCT, BUTKHETO Ha CeunnoTo
noBpeau. nnn ryberbeTo KoHTpona.

CouyBajTe ru cute 6e36eAHOCHY yNaTCTBa M MHCTPYKUUM 32 3) DaKajTe ro eneKTPo-anaToT camo Ha U30NMUPaHN

BO UIHUHA. NOBPLIMHN 32 ApXetbe, lofieka N3BpuIyBaTe paboTy, Kaj

KoM npu6opoT Moxe Aa noroau COKpHUeHH crpyj!m BOAOBU
MNV COMCTBEHUOT Kaben 3a HanojyBatbe co cTpyja. KonTakTot

€0 BO/0BV LUTO CMPOBEAYBAAT HANOH, CTaBa ! MeTaNHy Aen0Bi 04

€NeKTPo-anapaToT Noj HanoH 1 J0BeyBa 0 eNeKTpuueH yaap.
OnacHoct: [ipxeTe v paueTe HacTpaHa ofi 30HaTaHa  [lpy pakyBatbe co payHa Nuna Kopuctete 6apuepa im

cevembe. Apxete ja apyrata paka Ha NoMoLUHaTa pauka WM - gogunka nop npas aron. 08a ja 1006pyBa NpeUU3HOCTa Ha

KyKuwTero Ha moTopor. [loko/iKy nunara ja ApKuTe CO ABETE  pe3qT 1 ro HaManyBa PU3MKOT 0/} CBUTKYBAKE Ha CEYMNIOTO.

Paue, He MOxeTe Aa Ce Pecedere o Ce4noTo. CeKoralu KopuCTeTe ce4una co Co0o/\BeTHa roleMuHa i

He nocerajte nopg 06p360TyBaHOT0 napye. 3awruTara He ¢opma (A“jama“'rcx" HacnpoTn prm"“) UK KPYHCKK

Moxe Aa Be 3awuTw o ceunnoro nos o6padotyBanoto napue.  puam. Ceunna Kow He 0ATOBApAAT Ha MOHTUPAHMOT Xap/Bep Ha

Mpunaropete ja gnabounHaTa Ha 3aCeKOT BO 3aBUCHOCT Off  NijiaTa Ke ce ABIXAT HENPaBUIHO NPeAN3BHUKYBajKi rybetbe Ha

TrycTMHaTa Ha 06pa6oTyBaHoTo napye. Helwto nomanky o KOHTponara.

uen 3a6ew op ceynnoto Tpeba aa buae BUANKMB NOA paboTHOTO

napue.

Mocranka Ha nunewe



HuKorawu He KOpuCTeTe OLITETEHM NN HECOOABETHY
cpeAcTBa 3a uncTerbe uiu ... Tue cpeacTsa u... Ce cneuujanto
HaMeHeTV 3a BaLaTa nua, 3a ONTUManH nepdopMaHc
CUrYPHOCT NP KOPUCTEHETO.

TpUYMHYM 1 HAYMH Ha CnpeyyBatbe Ha NOBPaTeH eeKT.

NOBPATHINOT eQeKT e HeHafiejHa peaKLmja npy OTKpLLYBatbe,
(BUTKYBabE NN M3MECTYBak€ Ha CRUNNOTO, U NPeAN3BUKYBA
HeKOHTPONMPAHOTO CeYNNO OF NUNaTa Aa Ce KpeHe 1 Aa U3nese of
06paboTyBaHOTO Napye KOH OHOj Koj paboTn.

KOra CeyusoTo e OTKPLUEHO MM UBPCTO 3aBUTKAHO 04
...3aTBOPAETO, 3aMLMTE HA CEYUNIOTO M PeAKLUjaTa Ha MOTOPOT ja
TypKa 6p30 Ha3az KOH 0HOj Koj paboTu Co Hea.

JOKOJIKY CEUINOTO Ce U3BUTKA AN C& U3MECTH BO CeUetbero,
3a6eLoT Ha HaZiBOPELLHIOT Pab Ha ceuMnoTo Moxe Aa ce 3apue BO
ropHara noBpLUMHA Ha APBOTO NPaBejKi CeunnoTo Aa u3nese op
NEXMLUTE U A3 CKOKHE KOH OHOJ Koj paboT.r.

lloBpaTHMOT edeKT e pe3ynTart Ha HenpasuiHa ynoTpeba Ha
nunata n/unn HeKopekTHU paboTHI NpoLeAypu UK YCIoBK
1 MoXe Aa buzie n3berHar co npe3emarbe Ha CO0ABETHM
MPeTNa3nMBI NOCTANK HaBeZeHu NojoNy.

[JipxeTe UBPCTO CO AABETE palie KO Ce NOCTaBeHM Aa npyxar
oTnop npu noBpateH yaap. Mocragete ro BaweTo Teno of
6uno Koja cTpaHa Ha CeYMNoTo, HO He BO HEroBa JINHMUja.
MoBpaTHUOT yAap MOXe Aa NPeAu3BUKA NUNATa A NOTCKOKHE
HaHa3ag, HO jauHaTa Ha NoBPATHMOT yaap Moxe Aa bupe
KOHTPOJSIPaHa OZ 0NepaTopoT OKONIKY Ce NPe3emMeH! CO0ABETHN
MepKM Ha NPeTnasnuBocT.

Kora ceuunoro ce cBUTKano, Unu npekuH Ha ceyereTo

o 6uno koja npuunHa, ocnobopeTe ro NPeKMHYBauoT U
ApXeTe ro HOXOT BO MaTepujanot 6e3 fa aenysare, ce
AofieKa He fioje 10 NOTNOMHO 3anupake Ha CeYnnoTo.
Hukoraw He ce 06uayBajTe fa ja TprueTe nuaTa unn ga
janoBneyete HaHa3es foAeKa CEUNIOTO Ce ABUKN UNK
MOe fia ce NojaBy NoBpaTeH yaap. lcnuajte rv v npezemete
KOPEKTUBHI YEKOPY 3a J1a ja NMIMUHMpaTe NPUYMHATA 33
(BUTKYBatbe Ha CEUMTIOTO.

Mo pecrapTupame Ha nunata Bo 06ap6oTyBaHoTo napue,
LeHTpUpajTe ro CEYUNOTO Ha NUNATa BO KPBUHATA U
npoBepeTe 3anuuTe Ha NUNaTa Aia He Ce HaBNe3eH! BO
matepujanor. [lokonky CeunnoTo Ha nunaTa e CBUTKaHo, MoXe a
TprHe Harope unu aa usnese og 06paboTyBaHoTo Napue, kora Taa
Ke ce cTapTyBa.

MoTnupajte ru ronemuTe nanenu kako 6u ro
MUHUMU3UPane PUNKOT Of} CBUTKYBakbe Ha CeYNNoTo 1
noBpaTeH yaap. lonemuTe naHenu MMaaT TeHZeHUMja fa ce
(BUTKAAT N0A CONCTBEHAT TeXuHa. Mopa Aa 6upe noctaBexa
MoTNopa Nozi NaHenoT 0ff ABETE CTPaHM, 6ANCKY A0 NMHUjaTa Ha
ceyetbe v 6nucky o paboT Ha naHenor.

He KopucTeTe 0TaneHu UK oITeTEHN ceynna. HeHaocTpHuTe
NI HE CO0/IBETHO NOCTaBEHNTE CeUMNa C03/1aBaaT 0CTPa KPUBUHA

Koja Ipein3BIKYBA UHTEH3NBHO TPUEHHE, BUTKAtHE HA CEYMNOTO I

noBpaTeH yaap.

[ina6ounHata Ha ceunnoTo U NPUNAroANMBUOT 3aKNyuyBay
Ha paukaTa mopa fia 6upe crernar u o6es6epieH npes aa ce

ceye. JI0KOJIKY Ce IPOMeHY M0JIECyBAILETO 32 BPEME Ha CEULHETO
MOXe /1a 10jAe CO CBUTKYBAtbE UNOBPATEH yap.

Bupete ekcTpemMHoO npeTnasnuBy npu pes co 3abopyBatbe
BO NOCTOEYKM SU0BY WY AAPYF apMUPaHV NOBPLUMHM.

Oyuxuuja Ha AONHUOT 3alUTUTEH NoKnoney

MpoBpepeTe ja foNHaTa 3aWITUTa faNK € COOABETHO
3aTBOpeHa npep cekoja ynotpeba. He pabotere co nunara
AOKONKY 0ONHATA 3aLUTUTA He ce ABIKU C1060HO U He

ce 3aTBOpa MomeHTanHo. Hukoraiu He ja 3aTerHyBsajre

HUTY BP3yBajTe ;ONHaTa 3alUTUTa BO 0TBOPEHa NO3uLMja.
[lokonKy nunata nasiHe HeHaMepHo, AOIHATa 3aLUTUTA MOXeE

Jia Ce CBUTKA. KpeHeTe ja JoNHaTa 3aLuTHTa CO NOBNEKYBabE Ha
pauKata v ocurypete ce fieka ce ABINKM CI060AHO He sonupajku Ao
CeynnoTo unm 6uno Koj Apyr Aen nog 6uno Koj aron u AnabounHa
Ha 3acek.

MpoBepete ro pyHKUMOHMPaETO Ha pefepoT Ha AoNHaTa
3awrTuTa. [lokonky 3awTurara u pepepor He ce oTBOpaaT
C00/\BETHO, MOpa npep ynotpeba aa 6upar cepucpaniu.
[JlonHata 3awTuTa Moxe Aa GyHKLMOHNPA TPOMO NOPaAN
OLUTETeHUTe AeN0BM, NENUBY 0CTATOLY UM HacobpaHN Aenunba.

[lonHata 3awTuta Tpe6a Aa 6upe pauHo nosneyeHa camo
Npy cNeLnjantm pe3oBu KaKko , pe3oBH co 3a6oayBatbe,,
UAK ,,CNOXKEHM Pe30BH,,. KpeHeTe ja lonHaTa 3alWThTa CO
TOBNeKYBakbe Ha paukaTa BeJHALL LUTOM CEYMOTO BIE3€ BO
MaTepujanor, AoNHaTa 3alTuTa Mopa a buze otnywTeHa.

Tpu ceKoe Apyro ceyetbe, fONHATA 3aLUTUTA MOPa Aa paboT
ABTOMATCKM.

CeKoraw rnepajre AoNHaTa 3alITMTa Aa o NOKpUBa
CeunnoTo Npep NunaTa Aa ja CNyWTMTE Ha Maca UK nog,.
He3awTuTeHo nu3ratbe Ha ceunnoTo ke Npeau3BuKa nunaTa Aa
TPrHe HaHa3ag, ceyejku ce WTO Ke ce Hajae Ha natot. bugete
(BECH! 32 NOTPEOHOTO BpeMe 3a Koe CeuMnoTo NpecTaHyBa Aa
paboTu, no 0cno6oayBakETO Ha NPEKUHYBAYOT.

Hocete wTuTHMK 3a ywn. Bnnjanueto Ha byka Moxe aa
npeAu3BUKa rybetbe Ha ceTUnoTo 3a CyX.

Cekoraw HoceTe pakasuumn Koraja KOpucTiTe MalliHaTta. cto
Taka npenopaynuBso e Aa ce HocaT 04mna, UBPCTI YeBaN KOU He e
JI3raat u npectunka.

MpaLwwHata Koja ce kpesa npyu paboTa o 0Boj anat MoXe Aa
6uae WTeTHa N0 3APaBjETO 11 33T0A He 10 U3N0XKYBajTe o
Tenoto. Kopucrete cuctem 3a ancopnuyja Ha npaiumHara u
HOCeTe CO0ABETHA 3aLITUTHA Macka. OACTPaHeTe ja LenocHo
HATaNOXeHaTa NpaLLMHa np: Co NPaBOCMyKaNKa.

YpenuTe Ko ce KOPUCTAT Ha MHOTY Pa3fIMYHI NOKALMM
BKNYYYBajKI 11 0TBOPEH NPOCTOP MOPa Aia 61aat noBp3axim 3a
CTpyja npeKy Hanpagara 3a nop3ysatbe (Fl, RCD, PRCD).

lpes Aa 30nouHeTe Aa paboTuTe HA MaLUMHaTa, NoBNEYeTe ro
NPUKNYYOKOT HAABOP O LUTEKEPOT.

BknyuyBarbeTo Ha kabenoT BO CTpyja ce NpaBu MCKNYYNBO
MaLUMHATa e UCKNYYeHa.

He KopucTeTe ceunna Ko He 0AroBapaaT HanponuiaHuTe
napameTpu AaZieHu BO 0BOj NPUPAYHUK 3a ynoTpeda.

YysajTe ro kabenot 3a HanojyBatbe noganeky of pabotHata
nospLumHa. Cekoral BogeTe ro kabenot no3aam Bac.

Mpes ynotpe6a npoBepete ja MalLnHaTa, kKabenot M NPUKNY4OKOT
0Z 61no KaKkBU OLUTETYBAMbA NN 3aMOP Ha MaTepUjanoT.
Monpaskute Tpeba aa 6uaaT CNpoBeayBaHy UCKNYYNBO OF
0B/1aCTeH CepBUCepy.

He ro gukcupajte npekMHyBayoT BO N03MLIMja OH-BKIYYEHO Kora ja
KOPUCTUTE NUaTa APXKejKK ja Co paka.

Be Monume He KopucTeTe abpa3nBHM ANCKOBU-LIMMPTIN HA 0Ba
MaLumHa!

Co npunarogieHa 6p31Ha Ha ABINKEHETO Hanpes, u3berHete ro
nperpeBaeTo Ha 3abuanunuuTe.




Mak

CNEUMOULIUPAHN YCITOBU HA YTOTPEBA

MeTanHuoT ceyay ceye HaoNKHO U TPUrONIHO NPELU3HO BO
Pa3nuYHY TUMOBI HA MeTaNM KaKo MeTaniHu NPOGUNN, LEBKM,
MeTa/Ha apMaTypa, KaHanu, anyMUHUYMCKN NPOGUIY, MeTanHu
NMMOBY UTH.

He ro kopucTeTe 0Boj Npou3BozA Ha 61no Koj Apyr HaumMH 0CBeH
MPONNLIAHKMOT 33 HOPManHa ynoTpeta.

TNABHU BPCKU

IE [la ce cnon camo 3a efiHa daza AC Koo 1 Camo Ha raBHUOT
HanoH HaBeZieH Ha nnouKata. MoXHo e UCTo Taka 1l NoBp3yBakbe Ha
NpUKNYYoK 63 3a3emjyBatbe JOKONKY U3Bef6aTa CO0ABETCTBYBA
Ha 6e36eHOCT 04 2 Knaca.

EY-AEKAPALINJA 3A COOBPA3HOCT

Bo cBoja concTBeHa 0AroBopHOCT M3jaByBame fieka nog , TexHuKu
MOAATOLM,, ONULIAHNOT NPOU3BOJ € BO CKNaA CO CUTE PeNeBaHTHI
nponucy of perynatusata 2011/65/EU (RoHS), 2004/108/

EG, 2006/42/EG v cnepHUTE XapMOHIU3UPAUKM HOPMATUBHU
JlokymeHTm:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009

EN 61000-3-11:2000
c E Rainer Kumpfl

Be Monume npes A ja CTapTyBaTe MaLuHaTa 06pHeTe
BHUIMaHMe Ha ynaTcTBaTa 3a ynotpeta.

BHUMAHWE! MPENYMPEAYBAE! ONACHOCT!

CeKoralL HoceTe pakaBULM KOra ja Kopuctute
MalumHaTa.

BEIR

CeKoraLu kora npe3emare akTUBHOCTM BP3 MalLIMHaTa
UcKAyyere ro kabenor o crpyjata.

5]
’
¥

[lononHuTenHa onpema - He e BKnyyeHa 8o
CTaH/1apAHaTa, a I0CTaNHA € KaKO 10AaTOK.

He rv dpnajTe enekTpuuHuTe anapaT 3aeHo o
ApyrvoT fomatue otnaa! EBponcka perynatia
2002/96/EC 3a opnaratbe Ha eNeKTUYHa U eNeKTPOHCKa
onpema v ce NpuMeHyBa COrNacHo HaLUMOHaNHUTe
3aKoHu. EnekpuunmTe anapatu Kou ro AocTurHane
KPajoT Ha CBOjOT XXMBOTEH BeK Mopa Aa 6uaaT 0ABoeHO
co6paHK 1 BpaTeHy BO COOABETHA PeLKNaxHa
yCTaHoBa.

= 8

3awTuTHa knaca Il, enekTpo-opyave, Kaj koe wTo
3alTUTaTa O/} eNleKTPUYeH YAap He 3aBUCK CaMO 07}
6a3uyHaTa u3onauuja TyKy Kaze LUTo Ce NpUMeHyBaat

i D
Winnenden, 2013-01-24 OnommM?E::zr;rggcu:atsysamerua TeXHUYKaTa
JOKyMeHTaLuja.
Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10
D-71364 Winnenden

Germany

OPXXYBAIE

YBepere ce ek anaTkara e UCKnyueHa 04 HanojyBarbe npes Aa ro
MPUKAYMTE U OTCTPAHUTE CEYMANOTO.

Yucrete ro camo co cyBa Kpna. Hekou cpecTBa 3a WicTere

11 PACTBOPY C€ LUTETEHY 32 MAACTUYHUTE U APTUTE U30MPAHK
nenosu. OfpXyBajTe ja HEroBaTa paukauucra, cysa u
He3amacTeHa.

BeHTunauvckute 0TBOpYU Ha MalLMHaTa Mopa Aa buaat komnneTHo
OTBOPEHM NMOCTOjaHO.

Kopucrere camo Milwaukee fogatouy u pe3epeHu Aesnosu.
JlOKOMKY HEKOM 0/ KOMTIOHEHTUTE KOY He Ce OnuLaHy Tpe6a
[ 6unat 3amenetw, Be Monme KOHTAKTUpajTe 1 cepBUCHUTE
arenTu Ha Milwaukee (koHcynTupajre ja aucTata Ha agpecy).

[lokonky e noTpe6Ho MOXHO e Aa 6uzie HabaBeH AeTaneH npukas
Ha anatot. Be Monume HaBepeTe ro 6pojoT Ha apTUKNOT Kako U
TUNOT Ha MALLIMHA Koj € 0TNeYaTeH Ha eTUKeTaTa U nopayajte ja
CKMLaTa Kaj NOKaNHIOT 3aCTaMHUK UK AUPEKTHO Kaj: Techtronic
Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, D-71364 Winnenden,
Germany.

11 073 BONONHUTENHY 6e36eHOCHN MepKM, KaKo LUTO e
[Zlynnata u3onavumja Unm 3acuneHara uonauuja.
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